SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D -05.03.26 d

ZASTOSOWANIE SIATKI Z DRUTU STALOWEGO
W WARSTWACH ASFALTOWYCH NAWIERZCHNI



P

RPOOWO~NOUIAWNPR

SPIS TRESCI

CMATERIALY oot
CSPRZET oottt ettt
CTRANSPORT ..ottt ee et es et ee e ese e e eene
 WYKONANIE ROBOT oo eeee e eeeeseessees e eseeeeeseseeenes
. KONTROLA JAKO SCIROBOT ..eovoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eseevseeesees
L OBMIAR ROBOT oot eeeeeee et etaeeeeseeeeeseees e eseee e
. ODBIOR ROBOT ...t e s eesess s s eess s eseeee e
. PODSTAWA PEATNOSCH oo eveeeeeeseeseeseee e
 PRZEPISY ZWIAZANE ...t
CZAEACZNIKL oo e e

............... 4
............... 4

NAJWA ZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY

OSsT - ogolna specyfikacja techniczna
ST - specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru rob6t budowlanych



D-05.03.26d Zastosowanie siatki z drutu stalowego w war stwach 3
asfaltowych nawier zchni

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacjichtécznej (SST) $
wymagania dotyce wykonania i odbioru robét budowlanych zmédnych z
zastosowaniem siatki z drutu stalowego w warstwasfaltowych nawierzchni w ramach
przebudowy ul. Szydtowieckiej oraz ul. Niepodlegiona odcinku od ul. Szydtowieckiej
do dworca PKP w Skaysku-Kamiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaop6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zZwigzanych z zastosowaniem w nawierzchniach asfaltowggecjalnej siatki o
nastpujacej charakterystyce:

— siatka jest pleciona z drutu stalowegoaggiego, tworac széciokatne oczka,
— w oczka siatki wpleciony jest w statych ogstch skgcony ptaski drut gtajacy,
— druty siatki pokryte s powtokg antykorozyja, bedaca stopem cynku i aluminium.

Siatke z drutu stalowego nima stosowa w warstwach asfaltowych nowych i
istniejacych nawierzchni, przede wszystkim w celu (wg [16])

— ograniczenia deformacji warstw wierzchnich,

— zwigkszenia odporrizi nawierzchni na obgkenia dynamiczne,

— zapewnienia optymalnego rozktadu cjien,

— naprawy nawierzchni ze gganiami odbitymi od sztywnej podbudowy,
— naprawy nawierzchni ze gganiami zngczeniowymi.

Podstawowym sposobem umocowania do paisiatki jest rozigenie na niej
mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno typu slgesl.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka z drutu stalowego — ptaski wyr6b w postaeik§ wykonanej z drutu
stalowego, o oczkach smiokatnych, ze stzeniami z drutu plaskiego siganego,
zabezpieczona antykorozyjnie powsokynkowo-aluminiovy.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal +weyzana i uktadana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dhda.

1.4.3. Czas rozpadu zaprawy emulsyjnej (po wymieszaniu si@pdnikéw) — czas
uptywajgcy od momentu uleenia zaprawy na podioc do momentu zakmzenia jej
rozpadu, co przejawia ¢sistwardnieniem warstwy umliwiajacym bezpieczny wjazd
rozktadarki MMA na zamocowarsiatle.

1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i @g@cza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
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1.4.5. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktorej waystvykonane g z kruszywa
Zwigzanego lepiszczem asfaltowym.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka emittna z odpowiedsi
iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu wytworzona na ggr, w okrglony sposéb, spetnigga
okreslone wymagania.

1.4.7.Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaliaazona i zagszczona.

1.4.8.Podtaze pod warstw asfaltows — powierzchnia przygotowana do sémia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.9. Warstwa wyréwnawcza — warstwa 0 zmiennej giabowykonana z betonu
asfaltowego o uziarnieniu nie grubszym B8i mm lub z asfaltu piaskowego, wykonywana
w przypadku wystpowania nierowngéci po usunjciu (sfrezowaniu) uszkodzonych warstw
bitumicznych.

1.4.10. Pozostale oki&enia podstawowe gszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania
0goIne”[1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [k} .

2.2. Siatka z drutu stalowego

Siatka z drutu stalowego wypuje w dwoch odmianach: a) typueikiego i
b) typu lekkiego. Wyboru typu siatki dokonuje sf dokumentacji projektowej.

Siatka powinna bywykonana z drutu okgtego, a sz&iokatne oczka powinny
mie¢ wymiary 118 x 80 mm. W plaszcayie poprzecznej siatki znajdusie stzenia
wykonane ze skconego drutu ptaskiego o przekroju progtokm 3 x 7 cm,
zlokalizowane w odgpach co 235 mm. Cata siatka powinnac byokryta trwaj
antykorozyjra powtoka cynkowo-aluminiow.

Siatka z drutu stalowego powinna posiadgroba¢ techniczn wydary przez
IBDiM.

Wihasciwosci dwoch odmian siatek podano w tablicy 1.
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Tablica 1. WiHaciwosci siatek z drutu stalowego stosowanych w warstwasfaltowych
nawierzchni drogowych (wg [16])

Lp. Wiasciwosci Jed- Wymagania dla siatki
nostka typu ezkiego typu lekkiego
1 | Srednica:
- drut oczek mm 2,45+ 0,09 2,20+ 0,09
- skretka (drut ptaski) (7,0+0,20)x(3,0+0,05)| (6,5+0,20)x(2,0+0,05)
2 | Wytrzymald¢ na
rozcigganie: N
- drut oczek > 1800 >1450
- skretka (drut ptaski) >12 000 > 7500
3 | Masa powtoki
antykorozyjnej:
- drut oczek g/m? >125 > 125
- skretka (drut ptaski) > 80 > 80
4 | Przyczepn& powioki
antykorozyjnej:
- drut oczek o] <2 <2
- skretka (drut ptaski) - brak gknig¢/ztuszczé | brak gknieé/ztuszczaé

5 | Wytrzymald¢ na

rozcigganie: KN/m

- wzdtuz pasma > 40 >32
- Wszerz pasma >50 >32
6 | Masa rolki dtugéci
50 m, przy szerokami
rolki 2m,| kg 173 130
3m, 260 195
3,3m, 285 215
4 m 345 260

* Wytrzymaldi¢ na rozciganie obliczona na podstawie wytrzymiaiona rozciaganie pojedynczego drutu siatki

Rozwinkta rolka siatki powinna lybez widocznych uszkodaeo rownomiernej
strukturze uktadu oczek. Diugbpasma siatki i jej szeroké powinna odpowiadaofercie
producenta siatki, np. diugo50 m, a szerokd 2,0 m, 3,0 m, 3,3 m i 4,0 m. Odchytka
dtugdéci i szerokdci nie powinna przekracza: 2% wymiaru nominalnego.

Siatka powinna hy pakowana, sktadowana i przechowywana w rolkach
opakowanych fabrycznie, w sposOb zabezpiecyajje przed uszkodzeniem i
rozwinieciem. Rolki powinny b¥ utozone poziomo na suchym i wyréwnanym padio
Rolki mogy by¢ uktadane jedna na drugiej, maksymalnie w dzésiwarstwach.

2.3. Emulsja asfaltowa do wytworzenia mieszanki sty seal

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej typlurry seal, skucej do
przytwierdzenia siatki do podia, naley stosowa emulsje kationowe wolnorozpadowe
modyfikowane polimerem. Emulsja powinna posiadprobat techniczn wydary przez



6 Zastosowanie siatki z drutu stalowego w war stwach D-05.03.26d
asfaltowych nawier zchni

uprawniona jednostk. Emulsja powinna odpowiadawymaganiom okrdonym w
aprobacie technicznej.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewd& emulsji do opakowai
zbiornikbw zanieczyszczonych materialami mineralny®kres sktadowania emuls;ji
modyfikowanych nie powinien przekracézadwéch tygodni lub wedlug wskaza
producenta. W przypadku sktadowania emulsji, dogaess¢ powstanie osadu tatwego do
wymieszania, co nie wptywa na weawosci emulsji.

Jako dodatki do emulsji w mieszance mineralnokasfej stosuje si
— cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 (odpowiadgjwymaganiom PN-EN 197-

1:2002 [11],
— elastomer odpowiadgly wymaganiom aprobaty technicznej (np. styren-tieta
styren SBS, ew. lateks itp.).

Przechowywanie cementu powinno odbyw& zgodnie z BN-88/6731-08 [12].

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-asfgith typu slurry seal
nalezy stosowa wodk pitng odpowiadajcag wymaganiom stawianym wodzie do produkcji
betonu.

2.5. Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej tyghurry seal naley stosowa
kruszywo tamane granulowane klasy | gatunku 1 wgBPNL112 [10] lub wyjtkowo
grysy izwiry kruszone klasy | gatunku 1, odpowiagtag wymaganiom wytycznych [15].

2.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal

Do zamocowania siatki do podio stosuje gi mieszanki slurry seal z kruszywem
0 uziarnieniu do 6 mm (tab. 2). Dopuszczaréiwniez mieszank kruszywa o uziarnieniu
do 8 mm.
Mieszanka slurry seal ma ngstijgcy sktad:
—  90% kruszywo,
- 1+1,5% cement,
— 12% modyfikowana emulsja asfaltowa sktadaj st z 64% asfaltu, 32% wody i 4%
elastomeru,
— ew. regulator, ustalony przez producenta, regajujozpad emulsji asfaltowej, ktérego
iloé¢ okresla sk na podstawie badania laboratoryjnego mieszantaJarsej w recepcie
roboczej z uytych materiatow.
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Tablica 2. Sklad ramowy uziarnienia mieszanki matsr-asfaltowej typu slurry seal

Wymiar oczka sita, mm Przechodzi przez sito,| %
6,3 100
5 85 + 100
4 55 + 85
2 30 +60
1 20 =45
0,08 4+14

Zalecan krzywa dobrego uziarnienia podano na rysunku 7. Dopusggzane
krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej, pod warenk posiadania aprobaty technicznej
wydanej przez uprawnigrjednostk.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa do spryskiwania watw nawierzchni

Nalezy stosowa drogowe emulsje asfaltowe modyfikowane spehcaj
wymagania okrdone w WT EmA-99 [13].

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat do przygotowania nawierzchni przed wzmocnieniem

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wyk#ézasie mazliwoscig
korzystania ze spetu do przygotowania nawierzchni istrjegj do wzmocnienia takiego
jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczamigttymi o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziataice uradzenia, do przyecia krawdzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadaniazkadzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mlowie zblizonym do prostokow),

— sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 M powietrza na mingt przy cknieniu od 0,3 do
0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o0 mocy co najmniej 10 kW zujyaymi dyskami z drutow
stalowych.Srednica dyskow wirgcych z drutéw stalowych powinna bynniejsza od
200 mm. Szczotki sha do czyszczenia naprawianychekpie¢ oraz krawdzi
przycietych warstw przed dalszymi pracami,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne z podddaami zanieczyszc#e
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,

— maszyny do sptukiwania wadub padownice wodne,

— odkurzacze przemystowe.
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3.3. Sprat do frezowania

Do frezowania uszkodzonych warstw asfaltowych halstosowa frezarki
drogowe umeliwiajgce frezowanie na okéng glebokasé.

Frezarka powinna Igy sterowana elektronicznie i zapewhiazachowanie
wymaganej rownéci oraz pochylé poprzecznych i podiimych nawierzchni po
frezowaniu. Do wykonania rob6t na ograniczonych jeomehniach Iaynier mae
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Przy pracach adaenych w terenie
zabudowanym frezarki mugdy¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtyniera
mozna dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich przy matym zakresie robot.

Do poszerzaniaghknig¢ w nawierzchni zalecacsstosowa frezarki mechaniczne z
frezami palcowymi lub tarczowymi, zapewnjeg wykonanie poszergezgodnie z
przebiegiem gkniecia, o stalej, dostosowanej do potrzelgbgkaici i szerokdci, o
pionowychsciankach bocznych.

3.4. Sprat do rozktadania siatki

Sprzt do rozktadania siatki z drutu stalowego powinignazliwiaé roztazenie
rolek siatki o rénych szerokéciach w sposob unitiwiajgcy ich wstpne rozprostowanie
(rozprzenie) poprzez rozwijanie rolki przeciwbige strom wewretrzng do podiga na
ktorym jest uktadana.

Sprzt obejmuje pojazd samochodowy wypasay w podnénik umazliwiajacy
podnoszenie masy do 3 ton, utinviajacy zatadunek i roztadunek siatki w postaci rolek
oraz zamontowane na przedzie pojazdudzenie do zamocowania rolki siatki w pozycji
poziomej, umaliwiajacej jej rozwijanie w kierunku odwrotnym do kierunkwoju belki,
dokonanego w zaktadzie wytworczym.

3.5. Sprat do rozprostowania siatki

Sprzt do rozprostowania (rozgrania) siatki obejmuje w pierwszej kolefod
tradycyjne drogowe walce ogumione statyczne GRWubQOpodobne. Gnienie w kotach
nie powinno przekraczaD,25 MPa.

Do rozprostowania nima wykorzystywd rowniez inne rodzaje walcéw
drogowych o kotach ogumionych, wypasaych w uradzenie do wytwarzania zmiennego
— tj. regulowanego é&nienia w oponach.

3.6. Urzadzenie do wytworzenia i rozkladania mieszanki typslurry seal

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszankiutyp
slurry seal powinien wykazasic mozliwoscia Korzystania ze specjalnej maszyny
samobieénej, spetniajcej rok wytworni i rozktadarki o zasilaniu ggtym (rys. 6)
wyposaonej w:

- zasobnik gléwny na materialy odbierane z samochaduzbiornikami: kruszywa,
emulsji, cementu (lub wapna), ew. dodatkéw (regutaw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu gglym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadla o
pochylonych topatkach,
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- ukladark, o zalecanej szerokai uktadania 2,50 m.

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo,
cement, wod i emulsg do mieszalnika, gdzie sktadniki ulegayymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka slurrgl ggowinna by podawana w
spos6b cjgty do chgnionej za mieszalnikiem ukladarki kmelajgcej mieszank na
podiazu. Skrzynkowa uktadarka me mie rézng szeroké¢ robocz, dostosowas do
potrzeb (do szerokoi jezdni).

Szczeliny w uktadarce nafe tak ustawd, aby mieszanka slurry seal (ktéra
posiada konsystengcjptynnego szlamu) zostaléciggnieta (umieszczonymi w skrzyni)
listwami gumowymi zgodnie z profilem. Skrzynka réakarki powinna b§ wyposaona w
system mieszalnikowslimakowych, ktére przemieszcaajmieszanin w kierunku
poprzecznym i zapobieggjej rozsegregowywaniu i

Zaleca sj poszerzy standardowe ptozy uktadarki do 30 cm z przodweibz tytu
oraz wygac do gory przdéd plozy w celu unikania zahaczaniztks Zaleca s wymienic
standardowe listwy gumowe na elementy z usztywrigoeny grubdci okoto 12 mm,
ktre przycénicte 5 do wyranego wyggcia na rozktadanej warstwie mieszanki.

3.7. Skrapiarki

W zalenosci od potrzeb (podim betonowe) naky zapewnt uzycie
odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej. Wasadnionych przypadkach pma
stosowa skrapiarki mate zecznie prowadzanlang spryskujcs.

Podstawowym warunkiem jaki powinna speénjast staty wydatek lepiszcza, tak
aby utatwt operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem dazomej ilcsci.

3.7. Sprat do odprezenia plyt zelbetowych

W celu wykonania odptenia ptytzelbetowych metad,crack & seat” nalgy
zastosowa specjalistyczne maszyny np. walec stalowy kwadvatap. Impactor 2000 -
waga okoto 12 ton lub réwnowmae.

3.8. Sprat pozostaly

Sprzt pozostaly, stosowany do roboét, dotyczy pomocribzgrobnych nakdzi,
jak: osadzak do wbijania kotkéw w nawierzchmpita do cécia siatki itp.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1.Siatka z drutu stalowego

Siatke z drutu stalowego natg przewozé w rolkach opakowanych fabrycznie,
utozonych poziomo ze szczelnym przykryciem, celem wyilbwania zanieczyszczenia
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siatki. Rolki powinny by utozone poziomo, nie wcej niz w czterech warstwach. W czasie
roztadunku nie nalgy dopusci¢ do rozwinkcia sk rolki.

4.2.2 Transport materiatéw do produkcji mieszanki sluseal

Transport emulsji powinien odbywasic zgodnie z warunkami technicznymi
EmA-99 [13].

Transport cementu powinien odbyisic zgodnie z BN-88/6731-08 [12].

Woda mae by¢ dostarczana wodagiem lub przewénymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnyateriatami i
nawilgoceniem.

4.2.3.Mieszanka typu slurry seal

Mieszank typu slurry seal naly produkowd i nastpnie przewoz w
specjalnych pojazdach urdiwiajgcych wymieszanie skladnikbw i naphie
przechowywanie wytworzonej zaprawy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogllne zasady wykonania robét podano w OST D-MMQO0 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 5.

5.2. OgéIny przebieg wykonania robét

Ogolny przebieg zastosowania siatki z drutu stelgovw warstwach asfaltowych
nawierzchni obejmuje:

— sfrezowanie cakei istniepcych warstw bitumicznych,

— odprzenie plytzelbetowych, np. procedura ,crack & seat”,

— oczyszczenie powierzchni,

— skropienie podiza emulsj asfaltovy,

— ulozenie warstwy wyréwnawczej,

— utozenie siatki z drutu stalowego,

— odprzenie siatki na catej powierzchni poprzez przejazdica ogumionego,

— wsfepne zamocowanie siatki poprzez przytwierdzenie &olk wstrzeliwanymi w
podiaze na pocatku rolki,

— skropienie podiza emulsj asfaltows,

— zamocowanie wigiwe siatki do podiza poprzez ulzenie mieszanki slurry seal
grubdici okoto 1 cm z dozowaniem 17-22kd/nflub alternatywnie — kotkami
metalowymi w ildici érednio 2.7 szt./A),

— twardnienie zaprawy w czasie ok. 1 godziny (w ziabéci od temperatury otoczenia), a
w skrajnie niskich temperaturach 5%00do 3 godzin.

Po przymocowaniu siatki do podi za pomog mieszanki slurry seal moa
przystpi¢ do uktadania dalszych warstw asfaltowych nawiemgctgodnie z dokumentagj
projektows.
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5.3. Przygotowanie podida

Przygotowanie podi@ do utaenia siatki (sktadafpego st zwykle z podbudowy

lub jej warstw) powinno polegana wyréwnaniu nierdwrigi podiaza, mierzonych w

kierunku podtanym i poprzecznym tagto diugaci 4 m do gtbokdsci nie wickszych ni

12 mm. Jeeli warunek ten nie jest spetniony, to padianazna:

— w przypadku piytzelbetowych: odpyzy¢ ptyty zelbetowe, np. procedura ,crack &
seat” przy zastosowaniu specjalistycznych maszpn \fmlec stalowy kwadratowy np.
Impactor 2000 - waga okoto 12 ton) i dégi¢ (wgnies¢) w podiaze ziemne cizkimi
walcami ogumionymi, w miejscach ubytkébw czy wykrefszplyt zastosowa
uzupetnienie z betonu C16/20.

— w przypadku nieréwnego podia asfaltowego: dokodgednego lub wicej ponzszych
zabiegow:

a) wypemlnic lokalne ubytki i nieréwnéci poprzez remont @stkowy, zgodny z
wymaganiami OST D-05.03.17 [8],

b) dokon& frezowania korekcyjnego starej nawierzchni asfedp zgodnie z
wymaganiami OST D-05.03.11 [6] lub sprofilowaniadfma asfaltowego na
miejscu metog remiksingu wedtug wymagaOST D-05.03.11 [6]. Zalecaesaby
pas frezowania byt szerszy o okoto 20 cm od szémlpzewidywanej do ulenia
rolki siatki w celu unikngcia trudndci z montaem i watowaniem siatki, ktéra musi
mie¢ pewien zapas przy rozktadaniu na powierzchni fnezee;.

W przypadku bezpwmedniego ukfadania siatki z drutu stalowego na @adt
nalezy:

— lekko sfrezowé wysicki, plamy asfaltu lub oleju,

— plytko sfrezowd oznakowanie poziome farbami i masami plastycznymi,

— oczyci¢ | wypeinic mag zalewows, zapraw asfaltowg lub mieszank slurry seal
pekniecia w podiau o szerokéci > 5 mm,

— doprowadzt do projektowanej nimosci miejsca (gniazda), w ktérych podbudowa jest
rozluzniona, np. przez zastabilizowanie i zagczenie rozlgnionego materiatu,

— usuny¢ taty z asfaltu lanego.

5.4. Oczyszczenie powierzchni podia

Przygotowanie powierzchni do uenia siatki zaktada dokonania jednego Iub
kilku nastpujacych zabiegéw oczyszczajych:

— dokitadne usugtie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszcne kedacych jej
integralry czécia, jak lwne kawatki i odpryski asfaltu, kawaitki bfota, glingp.
przyczepione do nawierzchni, przez oczyszczeniezoslee (np. obrotow,
mechaniczg, wirujacg szczotly druciary) do stanu, w ktérym zapewnione zostanie
pozostawienie na podta starej nawierzchni jedynie elementéw gzeinych w sposob
trwaty,

— bardzo doktadne oczyszczenie kraterégkniec i innych uszkodzenawierzchni,

— zmycie powierzchni strumieniem wody pod wysokimsn@niem, ewentualnie z
doraznym zamiataniem,

— odkurzanie calej nawierzchni odkurzaczem przemygiovub, o ile na to pozwalaj
warunki miejscowe (zanieczyszczenie otoczenia dpglzimi) strumieniem spzonego
powietrza.



12 Zastosowanie siatki z drutu stalowego w war stwach D-05.03.26d
asfaltowych nawier zchni

Przy wykonywaniu zabiegéw oczyszcaajch nawierzchri zaleca s stosowé
do wymaga OST D-05.03.00a [4].

5.5. Utazenie warstwy wyréwnawczej

Jali dokumentacja projektowa przewiduje wémie warstwy wyrOéwnawczej, to
moze by ona wykonana z betonu asfaltowego o uziarniergugnibszym i 8 mm lub z
asfaltu piaskowego. Grubb warstwy wyréwnawczej nie powinna dymniejsza ni
20 mm.

W przypadku nawierzchni nieasfaltowych (kostkowyditukowych, z betonu
cementowego) wykonanie warstwy wyrownawczej jegasadzie niezlane.

Przy wykonywaniu warstwy wyréwnawczej zalecasiosowd do wymagé OST
D-04.08.01 [3], a przy stosowaniu asfaltu piaskosvdg OST D-05.03.22 [9].

Przed utgeniem siatki na warstwie wyréwnawczej powinn& lmna czysta, co
moze wymaga dokonania zabiegdéw oczyszcgajch wymienionych w punkcie 5.4.

5.6. Skropienie podidga emulsj asfaltowg

Skropienie podiza emulsy asfaltows, okreslong w punkcie 2.7, w iléci okoto
250 g/nf jest wymagane jti:
a) siatlke uklada st na podtau z betonu cementowego, zwtaszcza nieczyszczoneggp w
pod cénieniem,
b) siatke mocuje s} do podida o lepiszczu asfaltowym wadznie za pomag kotkéw
metalowych, bez ulenia warstwy slurry seal.
Nie wymaga si skropienia emulgj asfaltows podtaza asfaltowego, i siatka
bedzie mocowana do podia mieszank slurry seal.
Sposo6b skropienia emuispodiaza powinien odpowiadawymaganiom OST D-
04.03.01 [2].
Siatke mazna uktadd na podtdu po rozpadzie emulsji i odparowaniu z niej wody.

5.7. Utazenie siatki

Do rozwijania siatki stosuje ¢siciezki pojazd (np. samochédegiarowy, kopark
kotows itp.), ktéry na wysigniku ma umocowanrolke siatki. Siatk z rolki rozwija sé¢
przeciwbiegnie (do kierunku jej zwinricia), podkfadajc pocatek siatki pod kota pojazdu
(rys. 2). Paadane jest aby rolka siatki zwisata najbli powierzchni jezdni, a odlegi®
pomidzy siatkh a pojazdem byta nitiwie najwigksza. Pojazd naty prowadzé w
kierunku prostym podczas rozwijania rolki.

W przypadku uktadanie siatki na tuku poziomym ngléys. 4):

— dokona nack¢ niemal na catszerokac siatki, zaczynajc od wewgtrznej strony tuku
(pita lub nazycami),

— uformowa tuk poprzez nasuggie przecitych czsci,

— odcig¢ nadmiar siatki (z zyciem nayc lub pity),

— przymocowa siatke do podida za pomog wstrzeliwanych kotkdw.

Kolejne pasma siatki w kierunku podhym lkczy sk, naktadajc koniec rolki
poprzedniej na poatek rolki nasgpnej, tak aby co najwg] jedno wzmocnienie
poprzeczne ptem ptaskim znalazto siza pierwszym mitem drugiej siatki. Boki pasm
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siatki aczy st z zakladem max. 30 cm i min. 25 cm, z tym nie naley naklad&
wzmachiajcych petdéw ptaskich jednej siatki na takieety drugiej siatki (rys. 3).

Po maszynowym ut@niu pasm siatki natg recznie zlikwidowd& duze faidy,
nacihgajyc odpowiednio siatk poczawszy od pocgtku rozwinktej rolki.

5.8. Rozprostowanie siatki na podtzu

Utozorg siatlke nalezy rozprostowa i odprzyé przy pomocy walca o gumowych
kotach.

Rozprostowanie siatki nafe rozpoca¢ od srodka rolki, poruszaf sk walcem do
przodu i do tylu, 2 do catkowitego przylegania siatki do poiHo bez wysipowania
widocznych sfalowa siatki.

W tej fazie prac nie wolno przybiaiatki do podiaa.

5.9. Wskpne mocowanie siatki kotkami metalowymi do podiga

Rozwinktg i rozprostowas siatke nalezy przymocowd wskpnie do podiaa za
pomo@ metalowych bolcow, kotkéw Ilub gwdzi, ewentualnie z pomocniczym
zastosowaniem klipséw (rys. 5). Siatirzymocowuje s przy pierwszym poprzecznym
wzmachiajgcym pecie ptaskim kadej rolki, najlepiej pistoletem pneumatycznym.
Zalecane dlugi stosowanych kotkéw wynogzw podtazu:

— bitumicznym, w czasie niskiej temperatury: 40 mm,
— bitumicznym, w czasie wysokiej temperatury: 50 mm,
— betonowym: 30 mm.

W betonie cementowym zaleca siawierca otwory w celu lepszego umocowania
kotkow.

Wstepne mocowanie kotkami siatki na patas kazdej rolki jest wymagane §é
wihasciwe przymocowanie wykonujeesinieszank slurry seal.

5.10. Wiakciwe przymocowanie siatki z drutu stalowego do podia za pomog
mieszanki slurry seal

5.10.1.Warunki atmosferyczne wykonania

Warstwa mieszanki slurry seal #go by ukladana na siatce w okresie
bezdeszczowym, w temperaturze co najmniefCt5Za optymala naley uwazaé
temperatug od +15 do +25C.

W czasie drobnego opadu, kiedy emulsja zostankiolerozmyta, warsty
mieszanki slurry seal moa dogsci¢ za pomog walca ogumionego.

5.10.2.Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka slurry seal powinna dyytwarzana na miejscu jej wbudowania w
specjalnej maszynie (rys. 6), speta@j rok wytwdrni i uktadarki.

Kruszywo, odpowiadgfe wymaganiom pktu 2.5, zaladowane do zbiornika
maszyny powinno mie wilgotnos¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikéw system
dozupcy powinien podawaw ustalonych proporcjach dcgltma mieszalnika kruszywo,
emulsg asfaltows, wodk i ew. inne dodatki.

5.10.3.Wykonanie warstwy mieszanki slurry seal
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Do wykonania warstwy mieszanki slurry sealzma przysipic¢ gdy:

— warunki atmosferyczne odpowiadayymaganiom podanym w pkcie 5.10.1,

— podtaze i siatka zostato wykonane wedtug pktow 5.3 + 5.7,

— szerokd¢ uktadarki zostata dostosowana do szefokgezdni (np. przy szerokoi
jezdni 5 m, zateono dwa przégia szerokéci 2,5 m), przy czym ptoza uktadarki
zawsze musi jecligpo siatce.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikdéw i loatieniu maszyny na
pocztku odcinka robdt rozpoczyna esiwytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie
mieszanki w siatk W trakcie ukladania mieszanki nie powinny wepsiwat przypadki
segregacji skladnikow mieszanki.

Przy rozktadaniu mieszanki na jezdni dwomagemi, pierwsze prz&jie nie
powinno pokr¢ zakladow (30 cm) podhmych siatek, gdy powinno by dokonane
wytacznie na pojedynczej warstwie siatki. Drugie p¥eiej maszyny (obok pierwszego
przegcia) pokrywa zaktady, a wt dwie warstwy siatki.

Ruch posipowy maszyny umdiwia roztozenie mieszanki warstwo zata@onej
grubdici 0,7 + 1 cm, co odpowiada masie mieszanki mininuhkg/nt na bardzo réwnej
powierzchni lub 20 + 22 kg/fma podtau frezowanym.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wagu kilku minut po wytworzeniu
mieszanki slurry seal, przez kontakt z powierzghkiuszywa. Kropelki wytjconego
asfaltu hcza sie i tworza blonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywolejakje
ze soly. Proces rozpadu mieszanki powinien ggist dopiero po jej wbudowaniu,
charakteryzujc sk wydzielaniem wody z mieszanki.

Czas stwardnienia mieszanki slurry seal zaled catkowitego sklejenia ziaren
mineralnych, co nagpuje zwykle w okresie od 1 do 3 godzin, w zalaci od warunkow
pogodowych. Pelnstabilng¢ oshga utazona warstwa po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa mieszanki slurry seal nie wymagacgagzenia. Po jej uk@niu wida
wyrazne odwzorowanie siatki z drutu stalowego w raatoej warstwie.

Ruch na wbudowanej warstwie slurry seal jestlmy lecz przy ograniczonej
predkaosci do 30 km/h.

5.11. Alternatywne przymocowanie siatki z drutu stioowego do podidga przy pomocy
kotkéw metalowych

Warstwa mieszanki slurry seal jest najleptechnologi przymocowania siatki z

drutu stalowego do podia ze wzgdu na:

— dodatkow absorpgj napezen,

— jednorodne spoiwo przytwierdzag siatk,

— wodoszczelng,

— efektywnda¢ rozktadania siatki w sposob ptaski.

W przypadkach, gdy dokumentacja projektowa lulzyhier nie przewiduje
stosowania mieszanki slurry sealzna przymocowasiatke z drutu stalowego do podia
za pomog kotkbw metalowych. W przypadkach wgkowych, np. awarii maszyny
wytwarzapcej i rozkladajcej mieszank slurry seal wymagana jest konsultacja z
projektantem.

Mocowanie siatki kotkami powinno odpowiadavymaganiom okrdonym w
punkcie 5.9.
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Zaleca s}, aby kotki mocowaly siatkza poprzeczne wzmacniag pety ptaskie
w liczbie okrélonej w tablicy 3.

Przy mocowaniu siatki na matych fragmentach, oaeyjna liczba kotkéw wynosi
4 kotki/m?.

Tablica 3. Liczba kotkéw metalowych moagaych siatk z drutu stalowego do podia

Numer peta ptaskiego w Liczba kotkdw whitych w podize
siatce od jej poeku przy prcie ptaskim siatki, o szerokoi rolki

2m 3m 3,3m 4 m
Pret nr 1 3 5 5 6
Pret nr 2 0 0 0 0
Pret nr 3 2 3 3 4
Pretnr 4 0 0 0 0
Dalsze pgty w kolejnaci
jak wyzej
Razem kotkéw na 2,65 2,83 2,57 2,65

Nie dopuszcza siruchu pojazdéw po rozionej siatce. Wyjtkowo maze
odbyw& si¢ jedynie ruch technologiczny, z malpredkoscia, bez gwaltownego
przyspieszania, hamowania i gkania.

5.12. Zalecenia do wykonania warstw asfaltowych nsiatce z drutu stalowego

Warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) athne nad przymocowan
do podiza siatkh z drutu stalowego, powinny odpowigdastaleniom dokumentaciji
projektowej, z tynze grubdé¢ warstwy (warstw) nie powinna wyn@simniej niz 5 cm po
zagszczeniu.

W przypadku ukfadania MMA na siatce i warstwiergjiseal:

— rozpoczcie ukladania mioe nasipi¢ po catkowitym stwardnieniu mieszanki slurry
seal oraz po jej oczyszczeniu (w przypadku dopuszezruchu na warstwie slurry
seal),

— nie wymaga si skropienia emulgj asfaltows powierzchni warstwy slurry seal przed
utozeniem na niej MMA.

W przypadku uktadania MMA na siatce przymocowanejpbdiaza wykcznie
kotkami metalowymi, natey:

— najeché na siatk tylem od czota i uklada MMA zgodnie z zaleceniami
technologicznymi odpowiednich specyfikacji techmigezh,
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— w czasie ukladania warstwy (warstw) MMA, poruszsic ostraznie ukladark i
pojazdami, bez gwattownej zmianyedkosci i kierunku, a take bez gwaltownego
przyspieszania i hamowania.

Przy maszynowym wykonywaniu warstw MMA, zasady ielytwarzania i
uktadania powinny hy zgodne z wymaganiami specyfikacji technicznych, Q8T
D-05.03.05 [5], D-05.03.13 [7], itd. Pocdue i konstrukcyjne ztza w warstwach
nawierzchni powinny byywykonane w linii prostej, rownolegle do osi drogi.

Na matych powierzchniach, na ktérych nie ‘ma wy¢ ukladarki, warstw
(warstwy) MMA mazna utazy¢ recznie przy pomocy topat i listwowycitiggaczek oraz
listew profilowych, w sposob odpowiaday wymaganiom OST D-05.03.17 [8].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogllne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, fibatyy zgodndci, deklaracje
zgodndci, ew. badania materialéw wykonane przez dostawitahyy

- ew. wykong& wtasne badania wdaiwosci materialéw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez Inyniera,

- sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw, ktére naley wykona w czasie
robét podaje tablica 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie rob6t

L Wyszczegolnienie bada pomiaréw Czestotliwos¢ Wartdci
P y 9 P bada dopuszczalne
L , . ! Wg pktu 5
1 Iz_%lgaklbzggjr?t;z.gorg_r:zléq%ranlc terenu robot 1 raz i dokumentaciji
@ proj V4 projektowej
2 | Przygotowanie podia Cale podtee Wg pktu 5.3
3 | Oczyszczenie powierzchni podéo(ocena | Cate podige —
wizualna) doz6r cygly Wg pktu 5.4
W miejscach

4 | Ew. ulazenie warstwy wyréwnawczej Wg pktu 5.5

utozenia warstwy
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5 | Ew. skropienie podi@ emulsy asfaltovy Dozér ciagly Wg pktu 5.6

6 | Ulozenie siatki z drutu stalowego Dozoygly Wg pktu 5.7

7 | Rozprostowanie siatki na podto

(doprowadzenie do braku sfaloffja Dozor cigly Wg pktu 5.8

8 | Wstpne mocowanie siatki kotkami
metalowymi do podiza (w przypadku Doz6r chgty Wg pktu 5.9
pé&zniejszego utgenia warstwy slurry seal

9 [ Przymocowanie siatki do podia
mieszank slurry seal lub wyczne Dozér cihgly
przymocowanie siatki kotkami stalowymi

Wg pktu 5.10 lub
wg pktu 5.11

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogllne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-@00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) odpeenia plyt zelbetowych

oraz ulgenia siatki wraz z jej umocowaniem do podio (zawarte zaktadki
technologiczne).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogoélne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagprojektowyg, ST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji
wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajicych zakryciu podlegaj
— ulozenie siatki i jej rozprostowanie przed gdmiem warstwy slurry seal.

Odbiér tych robdt powinien Byzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] oraz niniejszej OST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogllne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogélne” [1] pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frutozenia siatki obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow i spta,

— odprezenie piytzelbetowych wraz z ich ewentualnym uzupetnienienobem C16/20,

— oczyszczenie powierzchni,

— skropienie podiza emulsj asfaltovs,

- ulozenie warstwy wyrownawczej,

— ulozenie siatki i jej rozprostowanie walcem,

- przymocowanie siatki do podta za pomog mieszanki slurry seal ze wphym
mocowaniem kotkami lub przymocowanie siatki wg#gnie za pomag kotkow
metalowych, wedlug wymagadokumentacji projektowej i specyfikacji technicgne

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzysge, ktoére s niezlzdne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
2. D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstwskaikcyjnych
3. D-04.08.01 Wyréwnanie podbudowy mieszankanmeralno-asfaltowymi
4. D-05.03.00a Oczyszczenie nawierzchni drogowej
5. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
6. D-05.03.11 Recykling
7. D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksgmsowej (SMA)
8. D-05.03.17 Remont ggtkowy nawierzchni bitumicznych
9. D-05.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego
10.2. Normy
10. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywmaae do nawierzchni
drogowych

11. PN-EN 197-1:2002 Cement. ¢3¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodico
dotyczice cementu powszechnegoytku
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywani
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10.3. Inne dokumenty

13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &xfed@ EmA-99. Informacje,
instrukcje — zeszyt 60, IBDIM, Warszawa 1999

14. Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfglth nawierzchni drogowych.
Informacje, instrukcje — zeszyt 66, IBDiM, Warsza2@04

15. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny jékogryséw izwiréw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeomego do nawierzchni
drogowych. Centralny Zagd Drég Publicznych, Warszawa 1984

16. Aprobata techniczna IBDiM nr AT/2006-03-1156. Satktalowa MESH TRACK do
wzmachiania nawierzchni drogowych

17. Materialy informacyjne polskiego przedstawicielagucenta siatki:
GRUPPO BITUMI POLAND, Sp. z 0.0., ul. K&k®upki 80, 05-091 zbki,
tel./fax 0 22 781 66 51, 0 22 781 55 88

ZAt ACZNIK 1

PRZEZNACZENIE SIATKI Z DRUTU STALOWEGO
WEDLUG USTALEN IBDiM [14]

1. Cele stosowania siatki

Gléwne cele stosowania siatki w warstwach asfaftwnowych i istnigjcych
dotycz:
— zapobieenia wysgpowania spkan zmeczeniowych w konstrukcjach podatnych
nawierzchni,

— zapobigenia wysg¢powania spkan odbitych od podbudowy sztywnej lub innej
popckanej warstwy (warstw) o podobnych cechach,

— zapobigenia deformacjom strukturalnym w miejscachtpliwych oraz na obszarach
przed dylatacjami mostéw i wiaduktéw,

— wzmocnienia pajczenia nowych dwoch #aych konstrukcji nawierzchni lub
konstrukcji starej i nowej.

2. Wymagania dla siatek z drutu stalowego w zateosci od celu zastosowania
(zapobiegania koleinom) i kategorii ruchu na drode

IBDIM zaleca, aby siatki z drutu stalowego stospeado zapobiegania
powstawania kolein w nawierzchni odpowiadaly gasjacym wymaganiom
wytrzymatagciowym:

Cel zastosowania  Drogi o kategorii

siatki ruchu Wymagania dla siatki z drutu stalowego

Zapobieganie KR1iKR?2 Wytrzymata¢ na rozciganie w kierunku
koleinom poprzecznyne 20 kN/m i wydhzenie przy
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zerwaniu< 10%

Siatka wzmocniona poprzecznie &ky z
drutu ptaskiego

Od KR 3do KR 6

ZAt ACZNIK 2
RYSUNKI

Rys. 1. Siatka z drutu stalowego
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1 2

Rys. 2. Ulaenie siatki na podia
1 — Rolka siatki umocowana na wyghiku pojazdu,
2 — Ckzki pojazd rozwijagcy siatk przeciwbienie do kierunku jej zwiricia

A - podtuzne B - poprzeczne

Rys. 3. faczenie pasm siatki
A - taczenie podiane pasm (pity ptaskie obu siatek blisko siebie)
B - Laczenie poprzeczne pasmdfpyrptaskie obu siatek odsyteé od siebie)
1 - Wzmacniajcy siatke poprzeczny pit ptaski
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Rys. 4. Uktadanie siatki na tuku poziomym

A - Nackcie siatki od wewetrznej kravgdzi tuku

B - Uformowanie tuku przez utworzenie zaktadek vejgtach nagt
C - Przycicie zaktadek i przymocowanie siatki kotkami do et
1 - pita, 2 - zakladki, 3 - kofki

Rys. 5. Klips i kotek do mocowania siatki w pozio Klips zaktada sina poprzeczny pt
ptaski siatki
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Kruszywo
]

Mieszalnik
Ukladarka
A @ Nowa warstwa

t

- Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat wdzenia do rozkladania mieszanki mineralno-emulgyipeu slurry
seal
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Rys. 7. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki mimsjaypu slurry seal



