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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot. Przedmiotem niniejszego opracowania jest: ,Termomodernizacja budynku administracyjno-biurowego
przy ul. Sikorskiego 20 w Skarzysku-Kamiennej wraz z adaptacjg pomieszczen na potrzeby Powiatowego Urzedu
Pracy”.

Inwestorem jest Powiat Skarzyski z siedzibg w Skarzysku-Kamiennej przy ul. Konarskiego 20, 26-110
Skarzysko-Kamienna.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST dla wymienionych w punkcie 1.1. robdét budowlanych) stosowanej jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robodt
w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (ST).

1.4. Okreslenia podstawowe.

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

2. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego,

3. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji,

4. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuigce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekédw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod $Smietniki,

5. terenie budowy - nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy,

6. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumieé tytut prawny
wynikajgcy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych,

7. dokumentacji budowy - protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu,

8. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

9. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumiec¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie,

10. wiasciwym organie - nalezy przez to rozumiec¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8,



11. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumieé¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty
w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows,

12. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumieé teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajagcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia
w zagospodarowaniu tego terenu,

13. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ,

14. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢
za prowadzong budowe,

15. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumieé akceptowang przez inspektora nadzoru ksigzke
z ponumerowanymi stronami, stuzagcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdét w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego,

16. materiatach - nalezy przez to rozumieé¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru,

17. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnosé¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jedli granice tolerancji nie zostaty okreslone z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych,

18. poleceniu inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
19. z prowadzeniem budowy,

20. przedmiarze robot - nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robét wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robét w ustalonych
jednostkach przedmiarowych,

21. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumiec czesé¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji,

22. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z przedmiarem, SST
i poleceniami inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren Budowy. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za teren budowy (elementy budynku, na terenie ktérych wykonywane
bedg prace).

1.5.2. Zgodnosc robét z dokumentacjg (przedmiarami) i SST.

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy
tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych
dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,0gélnych warunkach umowy". Wykonawca
nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomié inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sg wazniejsze od
odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne



z dokumentacjg i SST.
1.5.3. Zgodnos¢ wymiarowa.

Wielkosci okreslone w dokumentacji i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda
zgodne z dokumentacjg lub SST i majg wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykorczeniowych Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
— wszystkie pomieszczenia dydaktyczne, socjalne i pozostate,

—  $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

—  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen obiektach, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie robdét.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikdéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow
i wyposazenia na iz terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na teren budowy
i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie
z poleceniami Inspektora nadzoru.



1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczerstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3
uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j
i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401). Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych
i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposdb ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéow do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania materiatéw
i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
inspektora nadzoru. Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w SST.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosSciowym.

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg
sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do wykonywania
poszczegdlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany
bez zgody Inspektora nadzoru.

3.  SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST oraz zaakceptowanym przez
inspektora nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora nadzoru terminie



przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony Srodowiska i przepisy
dotyczace ego uzytkowania. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska ego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyna niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie
zapewniac prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzed na osie moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg wymaganiami SST oraz poleceniami
inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Decyzje inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji i w SST, a takie w normach
i wytycznych. Polecenia inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pozZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robat,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robét,

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cia wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

8. sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskéw izastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposdb i forme
przekazywania tych informacji inspektorowi nadzoru,

9. wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
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10. rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

11. sposdb i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badarn materiatdw oraz robét. Minimalne wymagania, co do
zakresu badan iich czestotliwosci s3 okresSlone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdét zgodnie z umowa.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia emu kontroli zapewniona
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor nadzoru
moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacjg projektowg i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepisow
i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Norma,
a) aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
3. znajduja sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty,
ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
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6.7. Dokumenty budowy.
1) Ksigzka obmiardéw.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw
robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub
w SST.

2) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

3) Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach 1)-2), nastepujgce dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu budowy,

b) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

c) protokoty odbioru robot,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

4) Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedy przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie)
w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukoniczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen inspektora nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Zasady okreslania ilosci robot podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i katalogach
normatywnych (KNR). Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji,
przedmiarach i kosztorysach.

7.3. Urzadzeniai sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce, jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robaét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
1. odbiorowiroboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
2. odbiorowi czesciowemu,
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3. odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),
4. odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot
do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora
nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni (roboczych) od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie dokumentdw zawierajacych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru.

8.4. Odbiodr koncowy.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy, liczagc od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia
dokumentdw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiarédw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania roboét z dokumentacjg i SST. W toku odbioru ostatecznego robdét, komisja zapozna sie
z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw
czedciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robét poprawkowych. W przypadkach nie
wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartosc¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem jest protokdét odbioru ostatecznego robdt, sporzgdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegbétowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZ)),
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6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak
bezpieczeristwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i prze kazania tych robét wtascicielom
urzadzen.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy
komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie
w okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;.

Wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:
1. robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
2. wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
5. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytagczeniem podatku VAT.

s w

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr
120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz.
1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenristwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi
zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

5.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budo robdt budowlano - montazowych. Arkady, Warszawa
1990.
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robodt
rozbiorkowych i demontazowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot rozbidrkowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.  SPRZET.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano
w punkcie 3 ST - Wymagania Ogdlne.

3. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne. Gruz i elementy
z rozbidrek nalezy posegregowac wg rodzaju materiatu, wynies¢ recznie w wiadrach lub za pomocg taczek poza
obreb budynku i umiesci¢ w kontenerach gruzowych po czym wywiez¢ na przeznaczone do sktadowania
odpaddw miejskie wysypisko.

4. WYKONANIE ROBOT.

Roboty rozbiérkowe polegajg na:
- Rozbidérka elementéw konstrukcyjnych murowanych i betonowych,
- Rozbidrka posadzek,
- Demontaz stolarki okiennej i drzwiowe;j,
- Odbicie tynkdw wewnetrznych, rozbidrki oktadzin sciennych i sufitéw,
- Rozbidrka izolacji dachu,
- Roboty w zakresie oczyszczania terenu

Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem zapewni kontener na gruz i bedzie oprdzniat go na biezgco. Inwestor
wskaze miejsce sktadowania rozebranych elementow konstrukcyjnych.

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ w uzgodnionych z Inwestorem i uzytkownikiem tak by nie zaktdcaé
normalnego funkcjonowania obiektu. Wszystkie zdemontowane elementy, moggce podlega¢ ponownemu
wbudowaniu badz przekazywane Inwestorowi nalezy oczysci¢, posortowac i zabezpieczyé przed zniszczeniem
i kradziezg. Codziennie po zakonczeniu robét rozbidrkowych nalezy teren budowy sprzgtnac i zabezpieczyc.

5. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci robot rozbiérkowych polegac bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania i nie
podlegajacych rozbidrce.

6. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady dokonywania obmiardw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
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dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogodlne. Odbiér prac
rozbiorkowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacjg i poleceniami inspektora
nadzoru. Protokét odbioru powinien zawiera¢ ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usuniecia oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamowieniem. Podstawe odbioru tych
robot stanowia:

1. dziennik budowy,

2. dokumentacja techniczna,

3. protokoty odbioru robot zanikajgcych

4.  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

Odbidr robdt rozbidrkowych polega¢ bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych prac oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania i nie
podlegajacych rozbidrce.

8. Podstawy ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne. Podstawe ptatnosci
stanowi komplet wykonanych czynnosci zwigzanych z robotami rozbiérkowymi, zgodnie z dokumentacjg, ST
i przedmiarem tj.:

1. przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

2 ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

3. dostarczenie materiatéw, narzedzii sprzetu,

4. obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowe] obstugi,

5. wykonanie demontazy i rozbidrek,

6. usuniecie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

7 przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikdw przeprowadzonych badan,

8 oczyszczenie miejsca pracy.

9

PRZEPISY ZWIAZANE.

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)

— wlano - montazowych. Arkady, Warszawa 1990.
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wykopéw wewnatrz budynku zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania
Ogolne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem robdt ziemnych.

Szczegotowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatagczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

Gtebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robdét ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi
urodzajne;.

Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokosé jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego proébki nie wykazujg zmian
objetosci ani nie rozpadaja sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatosé na sciskanie R, ponad
0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkow wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypoéw,
potozone poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg

wzoru:

Iszpd/pds
gdzie:

pg — gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m 3),

Pds — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalne;j,
okreslona w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m 3).

Wskaznik réznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnosc gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U=d60/d10

gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm)
dyo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm)
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz ich zgodno$é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonania robét ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.
Wykopow nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresie zimowym, a odstoniete grunty nalezy chroni¢ przed
doptywem wody. Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopéw przed zawilgoceniem ponosi
Wykonawca.

2.  MATERIALY.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (grunt), do czasu, gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedy zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko
wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci robot ziemnych,
zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych umowg, Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntow przydatnych ze zrédet witasnych, zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdéw, powinny byé wywiezione przez Wykonawce na odktad,
na koszt Wykonawcy. Inspektor nadzoru moze nakazac¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych
czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Roboty nalezy wykonywac¢ odpowiednim sprzetem , ktdrego uzycie nie wptynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét. Sprzet powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.
4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Wybér s$rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosc srodkéw
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania
i wbudowania gruntu (materiatu). Odlegtos$¢ transportu — okresla Wykonawca robat.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Doktadnosé¢ wyznaczenia i wykonania wykopu:

Kontury robot ziemnych nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robdét ziemnych.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do +/- 5 cm dla wyznaczenia
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charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/— 10 cm. Rdznice
w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi—3 cm.

Szerokos$¢ wykopu nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a krawedzie wykopu
nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rdézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10
cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

Wykopy pod fundamenty beda wykonywane mechanicznie, a takze przy uzyciu narzedzi recznych.

Nalezy ograniczy¢ szerokos¢ wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa wykonujgc skarpy wykopu
o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze
nienaruszonej. Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na

wtasny koszt, w miejsce pozyskane przez siebie.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych:

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdw odwadniajgcych, ujetych w dokumentacji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac urzadzenia, ktére
zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robdt ziemnych, tak, aby zabezpieczy¢
grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow
i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajace
prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntdw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak réwniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wadd do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzagdzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdéw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

5.5. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubosé nie powinna przekraczac:

- przy zageszczaniu recznym - 20 cm,

- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

5.6. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych powinno spetnia¢ wymagania,
dotyczgce minimalnej wartos$ci wskaznika zageszczenia Is = 0,97. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach
zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentdéw
nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone powyzej nie mogg by¢
osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntdw rodzimych, to nalezy podjac¢ srodki w celu ulepszenia
gruntéw podtfoza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do
zastosowania srodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji

Inspektora nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbidr
robdt winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonania wykopow

Sprawdzenie wykonania jakosci wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentac;ji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic
na:

a.) odspajanie gruntdw w sposdb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) zabezpieczenie wykopdw przed nawodnieniem w czasie wykonywania robét,

d) doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wyzej okreslonych wymagan.

6.3. Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez
przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposdrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru
przeprowadza sie w gornych warstwach korpusu ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 metra ponizej jego korony,
a w dolnych warstwach, tylko w przypadku, gdy zachodzg watpliwosci, co do wiasciwego

zageszczenia gruntu w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
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PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robot
betonowych i zelbetowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robdét betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmuja
prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robét betonowych, wykonywanych na
miejscu. Roboty betonowe obejmuja konstrukcyjne betony zbrojone.

1.3. Zakres robét objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot betonowych i zelbetowych:
- podkfady betonowe na podtozu gruntowym z betonu C8/10,

- tawy fundamentowe z betonu C20/25 W8

- ptyty (podszybia windy) z betonu C20/25 W8

- $ciany zelbetowe podszybia windy z betonu C20/25 W8

- $ciany zelbetowe szybu windowego z betonu C20/25

- ptyty zelbetowe stropowe z betonu C20/25

1.4. Okredlenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdét zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych
i zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

Harmonogram i kolejnos$¢ prac betonowych

Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy

Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci opracowania.
Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

A

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2 Szalowanie.
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2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkéw:

- deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do budowy szalunkéw - zgodne z WTWO,
rozdziat 5

2.2.2 Plyty deskowania:

1. sklejka - patrz WTWO, rozdziat 5;

2. srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie srodki zawierajgce sktadniki wchodzgce w reakcje z wolnym
wapnem znajdujagcym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie
substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

3. $rodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 400C, oraz temperaturze zaptonu
wyzszej od 150° C, w otwartych pojemnikach.

2.3 Zbrojenie.

- zebrowana stal zbrojeniowa, gtadka stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtowne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali AllIN, (RB500) oraz A0 (St0S-b).
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO.

2.3.1. Materiaty pomocnicze.

Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o $rednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.

2.4. Skiadniki mieszanki betonowe;j.

2.4.1. Cement.

Do stosowania dopuszczone s3 tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatow
zamiennych.

- cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.

2.4.2 Woda.

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancji zabronionych
w normie PN-88/B-32250.

2.4.3 Kruszywo.

1. Zatozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed
uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawartos¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od
1%.

2.  Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

3.  Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich badz
wydtuzonych ziaren (dtugos$¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm
nie powinny przekracza¢ 2%.

4. Mrozoodpornos$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

3.  SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robét
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Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robdt
i przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Transport materiatow

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad
robdt betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajgcego
realizacja umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne
pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowe;.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany
przy uzyciu samochoddéw-betoniarek.

Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej
czas, wymaga ono akceptacji wytwdrcy betonu i zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5

5.2. Szalunki

5.2.1 Wykonanie deskowan

1.  Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i poziomdéw oraz zgodnos$¢
wymiaréw z rysunkami.

2. Szalunki nalezy wykonywac zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki
sposob aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i wymiarow wymagane w
WTWO, rozdz. 5.

3. Nalezy dopasowywac potgczenia szalunkdw oraz zapewnié¢ ich wodoszczelnos$¢. llos¢ potgczen nalezy
ogranicza¢ do minimum.

4.  Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO, rozdz. 5

5. Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
pozwalajgcej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz wykonane
zgodnie z okresSlonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie
powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang
naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg
powyzszym warunkom i muszg byc¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy.

Przygotowanie powierzchni deskowan

A. Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystgpieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu
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i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdérnie uzywaé deskowan o zniszczonej

powierzchni.
B. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali.
C. Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajgcym przywieraniu betonu.

Srodek ten nie
powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

Rozbieranie deskowan

Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania .

Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych powinny pozostaé¢ na miejscu zgodnie
z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiggnie wytrzymatosé 28-dniowg, ktéra zostanie potwierdzona przez
testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzadzajacego realizacja umowy. Usuwanie
jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

5.3 Zbrojenie
5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami podanymi
w 0Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.5

Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegdty giecia, zestawienia stali i uktad
zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajgcych sposob uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujgce elementy:
wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretdw, oraz potgczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi
na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania sie do szczegétowych rysunkéw roboczych.
Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z normg PN-84/B-03264, oraz WTWO rozdz. 7.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej

Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie, oraz inne
zanieczyszczenia Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia: Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz
szczegotami i uwagami podanymi na rysunkach.

Nalezy stosowac otuline betonowg stali zbrojeniowej a=3 cm

Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

5.4 Betonowanie
5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujgcych sie w poblizu budowy. Ze
wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robdt nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié¢ o tym
zarzadzajgcego realizacja umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen. Uktadanie mieszanki betonowej
powinno przebiegac zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, Rozdz. 6.

5.4.3. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscia 8000
o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem betonowania na
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miejscu budowy powinny znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz
potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji
wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowa osobe odpowiedzialng za obserwacje
betonu podczas wibrowania.

5.4.4. Pielegnacja betonu

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciaggtej wilgotnosci w ciggu 7 dni.
Pielegnacje nalezy wykonywa¢ przez zwilzanie czystg woda

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

Szalunkéw

Zbrojenia

Cementu i kruszyw do betonu

Receptury betonu

Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

Dokfadnosci prac wykonczeniowych

Pielegnacji betonu.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robdt
rozbiorkowych z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonow.

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwaorni betonu, cementowni oraz urzadzen
dostawcéw, producentow, podwykonawcow i wykonawcdw dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do
robot objetych niniejszym dziatem. Wytwdrnie betonu muszg prowadzi¢ biezacg dokumentacje badan
wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu wymiarow konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych wbudowanej
mieszanki betonowe;j.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

Dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkcji

Przygotowanie i montaz zbrojenia

Wykonanie i rozbidérka potrzebnych rusztowan i deskowan

Dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami dodatkowymi
Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wtasnoscig wykonawcy —
materiatéw rozbiérkowych z placu budowy.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
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10.1 Zwiagzane normatywy

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdlne:
Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania

Rozdziat 5 - Deskowania

Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

Rozdziat 7 - Zbrojenia

Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

ukhwN e

10.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 Domieszki do betonu

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 Cement murarski 15

PN-90/B-30010 Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania, montazu
i odbioru zbrojenia betonu stalg niskostopowa zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych ze zbrojeniem betonu stalg
konstrukcyjng i obejmuja:

a) transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygiecie, przyciecie i tgczenie pretow

b) montaz zbrojenia elementdéw zelbetowych..

Szczego6towy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamodwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z umowsa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j.

Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym opracowaniem stosuje sie klasy i gatunki stali wg
zestawienia ponize;j:

1. zbrojonego pretami ze stali zbrojenie gtéwne - A-lIl ( RB500 )
2. strzemiona — A-l ( St3S).

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia bedg wymagane przez Inspektor nadzoru przy dokonywaniu odbioru
wykonanych robét.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w

PN- 89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
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a) jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich
b) jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7mm dla pretow o wiekszych srednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

3.  SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Roboty nalezy wykonywac¢ odpowiednim sprzetem , ktérego uzycie nie wptynie niekorzystnie na jakosc
wykonywanych roboét. Sprzet powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, Srodkami transportu,
w sposéb gwarantujacy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na

wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i EN-PN
i postanowieniami umowy.

5.2. Wykonywanie zbrojenia:

5.2.1. Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej
rdzy lub innych zanieczyszczen. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw
powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowaé. Haki, odgiecia pretéw, ztgcza
i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji Projektowej. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej
nalezy wykonywac¢ mechanicznie

5.2.3. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie  podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Szkielety ptaskie i
przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez spawanie. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢
specjalnymi zaciskami. Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu
spawania skrzyzowan pretdw i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowaé na jednym precie. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptfaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekraczac¢ 25% ogolnej ich liczby.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania w czasie budowy
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, zgodnosci z Rysunkami oraz
podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami. Zbrojenie podlega odbiorowi

przed zabetonowaniem. Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 prébek do
okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na probkach
zginanych nie

nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na
zaswiadczeniu lub zgdanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru. Sprawdzenie
materiatéw polega na stwierdzeniu, czy ich gatunki odpowiadajg przewidzianym w Rysunkach i czy sg zgodne
ze  Swiadectwami  jakosci i protokotami  odbiorczymi.  Sprawdzenie utozenia  zbrojenia
wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomnicg i tasmg, suwmiarkg i poréwnanie z Rysunkami
oraz PN-63/B-06251. Badanie na wytrzymato$¢ siatek i szkieletéw ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za
partie ich liczbe o ciezarze nieprzekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie
powinna by¢ mniejsza niz 3 na partie. Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od
podwadjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego. Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno
w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach sSrodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie
zerwane, prébom nalezy poddac podwadjng czes¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jesli badanie podwadjnej
liczby probek da réwniez wynik ujemny, wowczas partie nalezy odrzucié.

6.2  Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje  wymiarow w  zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia  zbrojenia
okresla norma. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego  wykrzywienia nie powinna  przekraczac
4mm. Dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢c 10 mm. Dopuszczalne odchylenie strzemion od
linii prostopadtej do zbrojenia podtuinego nie powinno przekracza¢ 3 %. Rdznica w wymiarach oczek
siatki nie powinna przekracza¢ +3mm. Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna
przekracza¢ +25mm. Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym
precie nie moze przekracza¢ 25% ogodlnej ich liczby na tym precie. Réznice w rozstawie miedzy pretami
gtéwnymi w belkach nie powinny przekraczaé +0.5cm. Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé
+2cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.1 Odbioér stali na budowie

Odbidér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

a) znak wytworcy,

b) Srednice nominalng,

c) gatunek stali,

d) numer wyrobu lub partii,

e) znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla kazdej
wigzki. Dostarczona na budowe stal, ktdra:

a). nie ma zaswiadczenia (atestu),
b). ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,
). peka przy wykonywaniu hakow,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-
91/H-04310.
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8.2 Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora nadzoru oraz
wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

a). zgodnos¢ ksztattu pretdw,

b). zgodnos¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,
). rozstaw strzemion,

d). prawidtowe wykonanie hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien,

e). zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Dokumentacjq odniesienia jest:

SIWZ

umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem roboét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

ounkwnNR

Najwazniejsze normy:

1. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

2. PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania

3. PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

4. PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki

5. PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

6. PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na gorgco
7. PN-82/H-93215 Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace realizacji robot
murowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogodlne.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdot murowych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmujg prace zwigzane
z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt murowych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
konstrukcji murowych z cegty, bloczkéw gazobetonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji murowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.

1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z zasadami podanymi
w 0Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarczac¢ bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejnos¢ prac betonowych

2 Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy

3. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czeéci opracowania.

4. Zaleceniaiinstrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm
(PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatow
wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.2 Sciany
Sciany fundamentowe

Projektowane $ciany wewnetrzne z bloczkéw betonowych grub. 24cm murowanych na zaprawiecementowej.
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Sciany konstrukcyjne

Projektowane sciany konstrukcyjne z bloczkéw silikatowych grub. 24cm i 18 cm murowanych na zaprawie
cienkowarstwowe;j (klej systemowy).

Sciany dziatowe

Projektowane $ciany dziatowe z bloczka z betonu komdérkowego gr. 12 cm o gestosci 600kg/m3 na pidro
wpust o A =0,16 [W/(mK)] na zaprawie cienkowarstwowej.

2.3 Nadproia
Nadproza ceramiczne

Projektuje sie montaz nadprozy ceramicznych nad planowanymi otworami.

3.  SPRZET.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy,

b) wyciag.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie
dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowaé bedzie nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru srodki transportu:

a) samochdd ciezarowy skrzyniowy

b) samochdd dostawczy.

Wyroby powinny by¢ przewozone na paletach. Palety nalezy uktadac Scisle jedng obok drugiej. Palety powinny
by¢ tak ustawiane, aby mozliwy byt wytadunek obustronny. Wysokos¢ tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci
burt pojazdu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robot i whasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét
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Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed rozpoczeciem robot murowych nalezy:

- zgodnosci wykonania robdt ziemnych i usytuowania fundamentéw,

- zgodnosci usytuowania, wymiardw i katéw krzyzowania Scian,

- zgodnosci wtasciwosci elementédw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
- sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementdw murowych i zapraw, wymagajac od producentéow wyrobdw certyfikatow
zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub tez prowadzac badania we wiasnym zakresie i oceniajgc je zgodnie z
PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogdlne

Mury powinny byé wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci
spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. Spoiny w dwdch nastepujgcych po sobie warstwach poziomych
muru powinny sie mijaé co najmniej o 6 cm.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé sciany nosne i filary (stupy).

Sciany dziatowe nalezy murowaé po zakoriczeniu $cian konstrukcyjnych poszczegdlnych kondygnacji, a $ciany
dziatowe z elementow gipsowych nalezy murowac po wykonaniu stanu surowego budynku.

Mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica pozioméw wznoszenia
nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku murdow z cegty i 3,0 m w przypadku murdéw z blokéw i pustakow. W
miejscach potgczen muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowac zazebione strzepig koricowe. Przy
wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowac strzepig schodowe lub przerwy dylatacyjne.

Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

W przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu murdw, trwajacej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepuja opady
ciggte - nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostoniecie od gory pasem papy.

Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewniac
wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomoca
wiencow zelbetowych.

Szybkos¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej
wytrzymatosci.

Scianki dzialowe o grubosci 8 cm z bloczkéw gazobetonowych nalezy murowa¢ na zaprawie
cienkowarstwowej. W przypadku gdy wysokos$¢ Scian przekracza 2,5 m lub szeroko$¢ 5,0 m, nalezy stosowacé
zbrojenie z bednarki lub z pretéw okraglych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny byé potaczone ze
$cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtebokosci co najmniej 70 mm.

Liczba cegiet potéwkowych uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekraczaé 15%.

W miejscach opar¢ belek stalowych lub Zzelbetowych ostatnie trzy warstwy powinny by¢ wykonane z cegly
petnej na zaprawie cementowo-wapiennej marki co najmniej M2. Elementy powinny by¢ czyste, a ich
powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone wodg; nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw
uszkodzonych w stopniu przekraczajgcym wielkos$ci podane w BN-90/6745-01,

W $cianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebic¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i
przebié¢ rozwiercanych dla przewodéw instalacyjnych,

Grubos¢ spoin

Nominalna grubos$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu
zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm, z odchyleniem +3 i -2 mm,

Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym
razie spoiny nalezy uwazac¢ za niewypetnione.
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Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢ wieksza niz 3
mm z odchyleniem -1 mm.

Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywac
rownoczesnie ze wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie
wody opadowej poza obreb spoiny.

Mury tynkowane lub spoinowane po zakoriczeniu murowania nalezy wykonywa¢ na spoiny niepetne,
pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawa na gtebokosc ok. 15 mm od lica.

W murach zbrojonych poprzecznie grubosé spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od srednicy zbrojenia
umieszczonego w spoinie.

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne
Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-89/B-10425.

Przewody dymowe i wentylacyjne nalezy wykonywac z cegly petnej o wytrzymatosci sredniej nie nizszej niz 15
MPa lub specjalnych pustakéw ceramicznych. Przewoddéw dymowych, spalinowych i wentylacyjnych nie nalezy
wykonywac z elementéw murowych drazonych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbiér
robdt winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw. Wymagania i badania przy odbiorze muréw wykonanych z cegty reguluje norma PN-68/B- 10020.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty murowe z cegty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajagcg wymagania
norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.2. Badania.

Program badan. Podstawe do odbioru technicznego rob6t murowych z cegty stanowig nastepujace badania:

a) badanie materiatow,

b) badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.

Warunki przystgpienia do badan. Badania nalezy przeprowadza¢ zaréwno w trakcie odbioru czeSciowego
(miedzyoperacyjnego) poszczegdlnych fragmentédw robdt murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robét.
Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w normie. Do badania robot zakorniczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:
a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestéw) jakosci materiatow,

b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych),

c) zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robét.

Opis badan. Badanie materiatow nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy
i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej
oraz z powotanymi normami. Materiaty nie majgce dokumentdw stwierdzajgcych ich jakos¢, a budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych. Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych
wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiarow otwordw nalezy przeprowadzaé przez pordéwnanie murow
z dokumentacja techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywac tasma stalowg z podziatka centymetrowg, zas grubosci
muréw i wymiardéw otwordéw - przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Jako wynik nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania muréw, potaczen, utozenia nadprozy i osadzenia oscieznic nalezy
przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z wymaganiami
podanymi w normie.
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Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia murdw i po ich
ukonczeniu. W przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢ spoin nie zostata przekroczona,
nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowa i okresli¢
grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do
powierzchni muru i do krawedzi faty kontroli dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tata
a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem
z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnicg i fatg kontrolng lub poziomnicg
Wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajagcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzaé stalowym
katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowa.

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej
w normie.

Ocena wynikéow badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe
nalezy uznac za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny,
catos¢ odbieranych robdt murowych lub tylko ich czesci nalezy uznad za niezgodne z wymaganiami normy.

W przypadku uznania catosci lub czesci robdot murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien
normy zagrazaja bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace
okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w
sposob prawidtowy i przedstawione do badan.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i

jakosci roboét ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbidr koncowy robdét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koricowym powinny byé przedtozone

nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan,

- protokoty odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,
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- wykonanie murdw,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonow

komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 3: Domieszki do zapraw do murdw.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

PN-EN 413-2:1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-B-19308:1999  Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojenia w elementach z autoklawizowanego
betonu komdrkowego

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
konstrukcji stalowych.
- nadproza stalowe zespolone z dwuteownikéw HEB120 i HEB180

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji stalowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢é wykonania.

Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisSle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w punkcie 1.5.3.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodne z wymogami norm:
- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowe.
- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Konstrukcja stalowa przekrycia winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwdrce i montazyste
Swiadectwami jakosci wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z catosScig
dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy to
zwilaszcza projektu organizacji oraz robdét projektu montazu konstrukcji). Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnia¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do
robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych moggcych mie¢ wptyw na nos$nosc obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo akceptacje projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana.

Niezaleznie od dokumentacji - przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt muszg by¢ sporzadzone
nastepujgce dokumentacje uzupetniajace:
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rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej
technologia spawania
ogdlny projekt organizacji budowy projekt organizacji montazu

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ m.in.:

- dobér parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
pétautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych,
a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winny by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunku St3S (S235) oraz 18G2. Stal wbudowana
w konstrukcje musi posiadaé atest hutniczy. taczenie poszczegdlnych elementéow konstrukcji wykonywac przy
pomocy spawania uzywajgc elektrod EA146.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robot

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2. Transport materiatow

Wysytki elementdw montazowych mozna dokonaé¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczern antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwarni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na s$rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byfa statecznos$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosc¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1

5.2. Warunki przystgpienia do montazu konstrukcji stalowych

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu konstrukgji.

5.3.1. Wykonawstwo warsztatowe
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(1) Ciecie materiatu Ciecia elementdow mozna dokonywac¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub poétautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnac i stepi¢ przez
wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore maja
by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementéw. Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko
w przypadku gdy promienie krzywizny R s3 mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy
4 normy PN-87/B- 062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm
ze stali. W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na gorgco po
podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy
wiekszy niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity
pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw spawania. Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywac recznie,
mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i nieréwnosci. Powierzchnie brzegéw powinny
by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie byly
wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5 mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gilebokos¢ 1 mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z
PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze. Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.

5.3.2. Przechowywanie konstrukgji.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé¢ na podktadach izolujgcych j3 od bezposredniego stykania sie
z gruntem i wodga. Konstrukcje nalezy tak uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych lub $niegu oraz zapewnic jej statecznosc i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.3.3. Montaz konstrukcji na budowie.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce. Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu blokdw montazowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona
na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami
dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonac¢ kontroli
i odbioru wszystkich potgczen montazowych.

5.4 Tolerancje wykonania.

Tolerancje wykonania zgodnie z norm3g PN-87/B-06200. Ponizej podaje sie dopuszczalne tolerancje dla
zasadniczych elementéw: Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalna odchytka wymiaru

ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 10,5 12,5
500 1000 +1

1000 2000 +1,5
2000 4000 12 14
4000 8000 13 16
8000 16000 15 +10
16000 32000 +8 +16
32000 +12 125

Dopuszczalne odchyitki prostosci i ptaskosci elementdw konstrukcyjnych:
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- nieprostoliniowos¢ (sierpowatosé i falistos¢) elementu -0,001 |, lecz nie wiecej niz 10 mm

- skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju elementu)
-0,001 1, lecz nie wiecej niz 10 mm

- odchytki ptaskosci potek, scianek, srodkéw i innych ptaszczyzn elementéw -2 mm na dowolnym odcinku

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbiér robot winny
by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe;j.

- Biezaca kontrola wykonawstwa w wytwdrni,

- Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich,
- Biezaca kontrola prac montazowych,

- Kontrola jakosci spawania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.1. Odbior robo6t warsztatowych.

Odbiory czesciowe:
- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukgcji
- odbidr scalania konstrukcji na montazu

Odbidr koricowy

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:

atestacje materiatéw sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacjg techniczng i rysunkami
warsztatowymi  sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych sprawdzenie zachowania
dopuszczalnych tolerancji wykonania sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci sprawdzenie
prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidr zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze swiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

8.2. Odbiodr robot montazowych.

Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.
8.3. Odbiodr koricowy.

Nalezy zwrdcic uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowe;j
eksploatacji obiektu. Kontrola spoin doczotowych. Petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie
spoiny, ktorymi nalezy tgczy¢ poszczegdlne elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stop stupow
- klasa wadliwosci W2. 20% pozostatych spoin nalezy réwniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa wadliwosci W3,
a reszte poprzez ogledziny.

Kontrola spoin pachwinowych, 15% ogdlnej dtugosci tych spoin nalezy poddawac sprawdzeniu za pomocga
badan magnetycznoproszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwiekowych.

Klasa wadliwosci tych spoin winna by¢ gorsza niz W2 wg. PN-85/M.-69775 dla ram i W3 dla pozostatych
elementéw.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub
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materiale w jej sgsiedztwie. W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajgcych szczegdtowej kontroli okaze sie
znaczna ilos¢ spoin nie spetniajgcych warunkdw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio
rozszerzyc.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze roboét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposredniag wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;.
PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia spawane i powierzchnie
napawane.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania
i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-07 - CPV 45410000-4 TYNKOWANIE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot
Kontrola jakosci roboét
Obmiar robét

Odbiér robot
Podstawa ptatnosci

0. Przepisy zwigzane

RBWOLONOUWNPE
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot tynkarskich zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogélne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robét tynkarskich obiektu. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych
robét:

wykonanie tynkdw na $cianach stropach i kominach.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Zaprawy zwykte cementowo - wapienne z gotowych, suchych mieszanek lub przygotowywane na budowie.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
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wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.  SPRZET.

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonane przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych prac
zgodnie zzasadami praktyki budowlanej i wymaganiami producenta w przypadku suchych mieszanek
tynkarskich. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w punkcie 3 ST - Wymagania Ogdlne.

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne. Sposéb transportu
i skladowania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Srodki transportu powinny byé¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie podtozy

Ocene oraz naprawe i przygotowanie podfoza pod tynk nalezy przeprowadza¢ z uwzglednieniem wymagan
normy PN-70/B-10100. Podtoze pod tynk powinno by¢ réwne, nosne i mocne, wystarczajgco stabilne,
jednorodne, réwnomiernie chtonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen i wykwitow,
nie zamarzniete, o temperaturze powyzej +5 C. Nadlewki i wystajgce nierdwnosci podtoza nalezy skué lub
zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawié zaprawa cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, odpowiadajgcymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych. Zabrudzenia powierzchni
smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé¢, zmywajgc odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi lub
stosujgc Srodki mechaniczne, np. piaskowanie. Z podfozy nalezy usungé warstwe pylgcg oraz odpyli¢
powierzchnie.

5.2. Wykonanie robét tynkowych.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi okreslonymi
w PN-70/B-10100. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii Ill podano w ponizszej tabeli

Kategoria tynku Odchylenia Odchylenie Odchylenie Odchylenie
powierzchni tynku od powierzchni i powierzchni i przecinajacych sie
ptaszczyzny i krawedzi od kierunku | krawedzi od kierunku ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi pionowego poziomego przewidzianego w
od linii prostej dokumentacji
Kategoria Ill Nie wieksze niz3 mmi [Nie wieksze niz2 mm  [Nie wieksze niz3 mm  |Nie wieksze niz 3 mm
w liczbie nie wiekszej na 1 miogdtem nie na 1 miogdtem nie nalm
niz 3 na catej dtugosci  |wiecej niz4 w wiecej niz 6 mm na
taty kontrolnej pomieszczeniach do catej powierzchni
3,5 m wysokosci oraz  [ograniczonej
nie wiecej niz 6 w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi ($ciany,
powyzej 3,5 m belki itp.)
wysokosci

Wykonanie tynkdw z suchych mieszanek tynkarskich przygotowanych fabrycznie powinno odpowiada¢ normie
PN-B-10109 lub aprobat technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli wykonania robdt podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne.

Sprawdzenie i kontrola jakosci wykonania robét tynkowych powinna obejmowac:

1. kontrole zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej,
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2. kontrole prawidtowosci przygotowania podtozy,

kontrole wymagan zawartych w powyzszej tabeli, certyfikatéw i deklaracji zgodnosci
zastosowanych wyrobéw budowlanych,

4.  kontrole mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

5 kontrole przyczepnosci tynku do podtoza,

6 kontrole grubosci tynku,

7.  kontrole wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku,

8

7

w

kontrole wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentac;ji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogdlne. Odbidr tynkow
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg. Zgodnos¢ wykonania tynkdw stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych w wymaganiami i tolerancjami podanymi w tabeli. Tynk
powinien byé odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Protokdt odbioru gotowych
tynkdéw powinien zawiera¢ ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamowieniem. Podstawg odbioru robét tynkarskich stanowia:

1. dziennik budowy,

2. dokumentacja techniczna,

3.  zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

4. protokoty odbioru robdt zanikajgcych

5 protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

6.  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

9

PODSTAWY PLATNOSCI.

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne. Podstawe ptatnosci
stanowi komplet wykonanych czynnosci zwigzanych z wykonaniem tynkéw, zgodnie z dokumentacjy, ST
i przedmiarem t;j.:

przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie tynkow,

usuniecie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,
przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikdw przeprowadzonych badan,

oczyszczenie miejsca pracy.

NN A WNRE

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 13279-2:2005  (U) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ B, zeszyt 1:
Tynki, nr 388/2003, wyd. ITB, Warszawa 2003 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-08 - CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
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1 WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt malarskich zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie:

- przygotowanie podtoza malarskiego,

- naniesienie powtok malarskich na sciany i sufity,

- wykonanie kolorystyki wedtug projektu,

- malowanie konstrukcji stalowe;j.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
malarskich obiektu.

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosc z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY.

2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.
2.2 Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Farby.

Przed naktadaniem farby na podtoza chtonne nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.

- tynki wewnetrzne - lateksowa farba do wnetrz, matowa odporna na szorowanie na mokro wg normy PN
EN 13 300

- stopien potysku — matowy i pétmatowy,

- odpornosé na szorowanie — klasa | (wg PN-C-81914 2002),

- odpornosé na dziatanie detergentdow i tatwos¢ w utrzymaniu w czystosci,

- temperatury stosowania od +50C do +250C.

- elementy stalowe zabezpieczy¢ srodkami antykorozyjnymi,

2.6. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby lateksowej nie podaje inaczej. Na chtonnych podtozach nalezy
stosowac¢ do gruntowania farbe lateksowg rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej lub zastosowaé srodek gruntujgcy wskazany przez producenta
farby.

3.  SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
podano w punkcie 3 ST - Wymagania Ogélne.
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4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogodlne. Farby pakowane wg punktu
2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. Wciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i
sufitéw mozna wykonac po:

1. catkowitym ukoniczeniu robot instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

2. catkowitym ukornczeniu robot elektrycznych,

3.  catkowitym utozeniu posadzek,

4.  usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej. Powierzchnie drewniane powinny by¢
oczyszczone, ubytki uzupetnione odpowiednig szpachléwka do drewna.

5.2. Wykonywania powtok malarskich.

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw. Powtoki
z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki
powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla. Powtoki z farb i lakierow olejnych
i syntetycznych powinny mle¢ barwe jednolity zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny miec jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby

w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

1. sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

2.  sprawdzenie wsigkliwosci,

3. sprawdzenie wyschniecia podtoza,

4. sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

1. dla farb lateksowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

2. dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej
od 65%. Badania powinny obejmowac:

1. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

2.  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

3. dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
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i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

4. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé
powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w 0Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8.  ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogdlne. Odbidér robodt
malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacjg i poleceniami inspektora
nadzoru. Protokot odbioru wykonania prac malarskich powinien zawiera¢ ocene wynikow badan, wykaz wad i
usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamdéwieniem.
Podstawe odbioru tych robét stanowia:

dziennik budowy,

dokumentacja techniczna,

zaswiadczenia o jakoSci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

protokoty odbioru robét zanikajacych

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

ounsEwNR

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
1. sprawdzenie wygladu zewnetrznego

2. sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.

8.1. Odbidr podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachléwka Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1.
Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2. Odbioér robét malarskich.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na
probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie
wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9.  PODSTAWY PLATNOSCI.
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne.

Podstawe pfatnosci stanowi komplet wykonanych czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem robdt malarskich,
zgodnie z dokumentacjg, ST i przedmiarem tj.:

1. przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

2. ustawienie drabin, podestdéw i ich rozebranie,
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dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robot malarskich z przygotowaniem podtozy,

usuniecie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdét,
przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikdw przeprowadzonych badan,
oczyszczenie miejsca pracy.

O N kAW

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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1 WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtozy pod posadzki zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie:

- podkfadow z kruszyw,

- podkfadéw betonowych.

13. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
podkfadéw pod posadzki.

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosc z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.
2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robot

Beton na podtoza pod posadzki.

- zakfada sie, ze do wykonania podfozy pod posadzki uzyty zostanie beton towarowy o odpowiedniej klasie i
zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru recepturze, dostarczony z wyspecjalizowanej wytwoérni betonu.

- minimalna klasa betonu C8/10

3.  SPRZET.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
podano w punkcie 3 ST - Wymagania Ogdlne.

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogoélne. Farby pakowane wg punktu
2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Przed przystgpieniem do betonowania podiozy powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegélnosci:

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos$¢ obszaru prowadzenia robét,

- prawidtowe zageszczenie podtozy ttuczniowych,

- prawidtowosé wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowosé rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowe podtoza
posadzkowe (kanatow, wpustow, saczkdw, kotw, rur itp.),

- gotowosc sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
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Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Ogdlne warunki wykonania podtozy

- Na catym obwodzie podtozy (Sciany i stupy) wykonac dylatacje poprzez utozenie paska styropianu o grubosci
1cm oraz o wysokosci ok. 3cm nizszej od poziomu podtoza. Powyzej zamocowac listwe drewniang, wysoka
na okoto 5cm, o ksztatcie trapezowym, przewidziang do wyjecia po wylaniu posadzki. Po zatarciu posadzki
obwodowe listwy drewniane zostang usuniete. powstata w ten sposdb szczelina nie bedzie wieksza niz
15mm.

- Podziaty dylatacyjne nalezy wykona¢ w miejscu dylatacji konstrukcyjnych. Ewentualne dodatkowe podziaty
przeciwskurczowe nalezy bezwzglednie przedstawi¢ do akceptacji nadzoru architektonicznego. Dylatacje na
granicy pomieszczen wykonywac w linii skrzydta drzwi.

- W szczeliny dylatacyjne oraz przeciwskurczowe nalezy wtozy¢ sznur dylatacyjny i uzupetni¢c masa
dylatacyjng zapewniajacg podobng elastyczno$¢ i dobrg przyczepnos$¢ do warstwy betonowej i $cian w
przedziale temperatur +40 - —=15°C

- W pomieszczeniach w ktérych wystepuje izolacja przeciwwodna jako warstwa podtoza, w miejscu styku
Sciany i ptyty konstrukcyjnej nalezy wykonac kliny z polistyrenu ekstrudowanego umozliwiajgce prawidtowe
wywiniecie izolacji na Sciane.

- Grubos¢ warstwy podtoza powinna by¢ dostosowana do ostatecznego poziomu z uwzglednieniem grubosci
warstw wykonczeniowych.

- Czas sezonowania posadzki betonowej pod wykonczenie — wg wskazan producenta, przy braku wskazan
zaleca sie okres minimum 28 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Badania kontrolne betonu.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej

- 1 prébka na 100 zarobdw,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to
beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

6.2. Badanie w czasie odbioru robot.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania

dotyczace wykonanych

podtozy, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktdére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2- metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
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dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.7, wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady dokonywania obmiardw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8.  ODBIOR ROBOT.
8.1 Zgodnosc robot z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2. Odbidr podtozy.

Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych, posadzkarskich, izolacyjnych i
pokryciowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.3. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podtdg, okreslonymi odpowiednio w pkt 5.7.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie
z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot posadzkarskich, wyktadzinowych, oktadzinowych,
izolacyjnych i pokryciowych.

Jezeli chociaz: jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie
do odbioru.

W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute
i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem podtozy oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

9.  PODSTAWY PLATNOSCI.
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne.

Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych czynnosci zwigzanych z wykonaniem robdt malarskich,
zgodnie z dokumentacjg, ST i przedmiarem t;j.:

przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe] obstugi,

wykonanie robét malarskich z przygotowaniem podtozy,

usuniecie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikdw przeprowadzonych badan,

oczyszczenie miejsca pracy.

PN hEWNRE

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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1.  WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru licowania $cian
wewnetrznych ptytkami ceramicznymi zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie oktadzin
Sciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty posadzkarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie
z przepisami bhp i p.poz.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z catoscig
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantéow. Oktadziny wewnetrzne mozna
wykonywaé po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego budynku

2.  MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

1. Wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania oktadzin sciennych nalezy stosowac:

- Na korytarzach zamontowac odbojnice $cienne z ptytek gresowych 30 x 60cm, w kolorze grafitu

- Pionowy pas z ptytek gresowych w kolorze grafitowych o wymiarach 60 x 120cm polerowanych

- W pomieszczeniach sanitarnych- tazienkach oraz w pomieszczeniach socjalnych na s$cianach w kolorze
kremowym 60x 60 cm z fugg 2 mm w kolorze kremowym.
wklejane lustra w kazdej tazience,

- fugi antygrzybiczne do 1,5 mm

zaprawe klejowa elastyczng,

zaprawe fugowg
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- silikon.
Dopuszcza sie zamienne rozwigzania ( w oparciu na produkt ach innych producentéw) pod warunkiem:

- spetnienia tych samych witasciwosci technicznych,

- przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania),
a w szczegolnosci  specyfikacji technicznej wykonania iodbioru robét budowlanych dla zamiennego
rozwigzania),

- uzyskaniu akceptacji projektanta Inzyniera budowy.

3.  SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST.I. Wymagania ogdlne - pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST "Wymagania ogdlne".

Pakowanie i magazynowanie materiatdw Przechowywanie w magazynach poétotwartych lub zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport materiatéw nalezy wykonaé zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny
zabezpieczac zatadowane materiaty przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST.I. Wymagania Ogdlne - pkt.5.
5.2. Szczegodlne zasady wykonania robét.

Warunki przystgpienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty instalacyjne
i budowlane wykonczeniowe bez robdt malarskich.

Przed rozpoczeciem prac nalezy dokona¢ odbioru podtoza w szczegdlnosci nalezy sprawdzic:

- nos$nosé,

- stabilnos¢,

- czystosé,

- réwnosé,

- nienasigkliwos$¢

Przy wykonywaniu oktadzin z ptytek nalezy przestrzega¢ zasad podanych w PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek
Sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wykonanie oktadzin Sciennych z ptytek obejmuje:

- sprawdzenie podtozy,

- odbicie popekanych ptytek lub nietrzymajgcych sie podtoza,

- utozenie ptytek na klej,

- spoinowanie ptytek,

- oczyszczenie ptytek,

Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych na $cianach.

Ptytki nalezy rozmieszczac¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cina) miaty wymiar wiekszy niz
potowa ptytki.

Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w jedne;j linii lub w rownych odstepach) ze spoinami
podtogowymi.
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Oktadziny ceramiczne na w pomieszczeniach mokrych uktadaé na wodoodpornej zaprawie klejowej. Warstwa
kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Spoiny na styku $ciana/$ciana oraz styki z elementami
uzbrojenia spoinowac silikonem sanitarnym, fugi wodoodporne antygrzybiczne, faczenie katéw prostych bez
listew PCV tylko i wytgcznie fazowane 45 stopni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt 6. oraz instrukcji producentow.

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakosci.

Zakres kontroli powinien obejmowac ocene wtasciwosci fizykochemicznych zastosowanych materiatow, stanu
podtoza oraz prawidtowosci wykonania poszczegdlnych czynnosci w trakcie uktadania ptytek. Wybér
wtasciwosci technicznych ptytek ceramicznych do badan sprawdzajgcych zalezy od warunkéw uzytkowania i w
przypadku oktadzin objetych niniejszg specyfikacjg wymagane wielkosci podane sg3 w normie PN-ISO 13006,
PN-B-0619.

Wymagania dotyczgce klejow do ptytek ceramicznych dotyczg takich wtasciwosci jak poslizg, czas otwarty,
przyczepnos¢ do ptytek ceramicznych i do betonu ,korygowalnos¢” okresSlona przyczepnos¢ do ptytek
ceramicznych w warunkach powietrzno suchych. Wymagane wielkosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami
sprecyzowanymi w normie EN-12004. Kontrole przyczepnosci ptytek nalezy prowadzi¢ po uptywie 48 godzin
gdyz wczesniejsze préby nie s3 miarodajne w zwigzku z trwajacym procesem wigzania zaprawy klejowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej p.7.

Podstawg dokonywania obmiardow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozyciji,
jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania wg pkt.6 daty pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega:

1. zgodnosc z dokumentacjg techniczng,

rodzaj zastosowanych materiatéw i ich wtasciwosci,

przygotowanie podtoza,

szczeliny dylatacyjne,

prostolnijnos¢ spoin, ich grubos¢ oraz wypetnienie,

zwigzanie posadzki z podktadem,

wykonczenie posadzki.

NoukwnN

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady dotyczgce ustalania podstawy.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt.9.

9.2. Szczegodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
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- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne S$cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-62/B-10144  Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

PN-EN 98 : 1996  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wymiardéw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-75/B-10121  Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-76/B-10150  Posadzki z wyktadzin sztucznych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 159 Ptytki ceramiczne scian

10.2 Inne

Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.

Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robdt wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 1998.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo og6lne. T | cz. 3 i 4,
rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
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1.  WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i ptytek
ceramicznych podtogowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
W sktfad niniejszej czesci ST wchodzg posadzki z ptytek ceramicznych. Ich rodzaj ma okresla¢ projekt wnetrz.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

2.2. Wymagania dot. materiatow do posadzek z ptytek ceramicznych.

Do wykonania posadzek ceramicznych nalezy stosowac:

- plytki gres mrozoodporne posiadajgce parametry zgodne z PN-ISO 13006:2001

- w pomieszczenia ptytki gres 60 x 60 cm w kolorze w odcieniu bezu, pétmat,

- cokoty o wysokosci 10 cm i dtugosci 60 cm w kolorze szarym, z materiatu tego samego co gres,

- na korytarzach ptytki gres 30 x 60 cm w kolorze w jasnego bezu, popielu i grafitu, pétmat,
stopnie i podstopnice klatek schodowych powinny by¢ wykonczone stopnicg gresowg, antyposlizgows,
szerokos¢ stopnic/ podstopnic= 120 cm

- zaprawe klejowa elastyczng,

- zaprawe fugowa

- profile wykoriczeniowe — aluminiowe,

- silikon.

3.  SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu s zawarte w ST.I. Wymagania ogdlne - pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania posadzek z ptytek ceramicznych.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne zasady transportu powinny by¢ zabezpieczone przed wptywami $rodowiska atmosferycznego oraz
przed ztamaniem lub pokruszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST.I. Wymagania Ogdlne - pkt.5.
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5.2. Szczegodlne zasady wykonania robét.

Przed przystgpieniem do oktadzinowania posadzek nalezy sprawdzi¢ stan podtoza, wielkos¢ spadkow
wtasciwosci ptytek ceramicznych. Podtoze powinno by¢ nosne, stabilne, czyste réwne i nie nasigkliwe. Wielkos¢
spadkow na ptaszczyznie pomieszczern mokrych muszg by¢ zgodne z wielkosciami okreslonymi w dokumentacji
projektowej ( minimum 1,0% do elementéw odwadniajgcych). Wtasciwosci ptytek oktadzinowych dotyczg ich
wymiaréw i jakosci powierzchni wtasciwosci fizyko-chemicznych. Kryteria oceny wymaganych witasciwosci
uzaleznione s3 m.in. od sposobu produkcji ptytek i ich przeznaczenia i podane s3 w normie PN-ISO 13006.
Podczas uktadania posadzek z ptytek temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz +50C.

Uktadanie ptytek nalezy rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych reperéw , ktére stuzg do wyznaczania
i kontroli ptaszczyzny posadzki. Jako repery przykleja sie pojedyncze ptytki. Ptaszczyzne podtogi ustala sie za
pomoca taty 2m i poziomicy. Ptytki utozone na warstwie zaprawy klejacej wyréwnuje sie poprzez postukaniem
mitotkiem przez tate potozong na kilku ptytkach. Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szerokos¢ dostosowana
do wielkosci ptytek. Do uzyskania rownej wielkosci spoiny mozna stosowaé krzyzyki dystansowe. Do
wypetnienia spoiny mozna przystgpi¢c dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek na zaprawie
cementowo-klejowej lub po czasie okreslonym przez producenta zaprawy klejgcej. Posadzki przy Scianach
nalezy wykonczy¢ cokolikiem z przyklejonych ptytek okftadzinowych zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Zabrudzenia posadzki powstate w trakcie wykonywania robdt nalezy niezwtocznie usuna¢ wilgotng gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt 6. oraz instrukcji producentow.

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakosci.

Zakres kontroli powinien obejmowac ocene wtasciwosci fizykochemicznych zastosowanych materiatow, stanu
podtoza oraz prawidtowosci wykonania poszczegdlnych czynnosci w trakcie uktadania ptytek. Wybor
wtasciwosci technicznych ptytek ceramicznych do badan sprawdzajgcych zalezy od warunkéow uzytkowania i w
przypadku oktadzin objetych niniejszg specyfikacjg wymagane wielkosci podane sg w normie PN-ISO 13006,
PN-B-0619.

Wymagania dotyczace klejow do ptytek ceramicznych dotyczg takich wtasciwosci jak poslizg, czas otwarty,
przyczepnos¢ do ptytek ceramicznych i do betonu ,korygowalnos¢” okreslona przyczepnos¢ do ptytek
ceramicznych w warunkach powietrzno suchych. Wymagane wielkosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami
sprecyzowanymi w normie EN-12004. Kontrole przyczepnosci ptytek nalezy prowadzi¢ po uptywie 48 godzin
gdyz wczesniejsze préby nie sg miarodajne w zwigzku z trwajgcym procesem wigzania zaprawy klejowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt.7.

7.2. Szczegodlne zasady obmiaru robaét.

llos¢ posadzek z ptytek ceramicznych oblicza sie w metrach kwadratowych utozonych ptytek. Wielkosci
obmiarowe posadzek z ptytek okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania wg pkt.6 daty pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega:
1 zgodnos$¢ z dokumentacja techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow i ich wtasciwosci,
przygotowanie podtoza,
szczeliny dylatacyjne,
prostolnijnos¢ spoin, ich grubosé oraz wypetnienie,
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6 zwigzanie posadzki z podktadem,
7  wykonczenie posadzki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady dotyczace ustalania podstawy.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt.9.

9.2. Szczegodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Uwzgledniono nastepujgce przepisy

NORMY:

PN-ISO 13006  Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-N-03010 Statystyczne kontrole jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki
PN-B-12038/02 Metody badan ptytek ceramicznych. Sprawdzenie wymiaréw
PN-B-12038/03 Metody badan ptytek ceramicznych. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego

PN-EN/99 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej

PN-EN/100 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-B-10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

EN-12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-B-06190 Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace realizacji robot
montazowych stolarki okiennej i drzwiowej zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
i montaz stolarki otworowej w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

2.2 Stolarka okienna

Stolarka okienna wykonana z PVC z profili 6-komorowych z funkcjg rozszczelniania z szybg zespolong o
wspotczynniku U=O,9W/(m2 K), trzyszybowe. Zaleca sie zastosowanie okien w zestawach trzyszybowych o
wspotczynniku dla szyb U=0,6 W/(mZK). Montaz okien w istniejacych scianach z glifami w technologii cieptego
montazu.

2.3 Stolarka drzwiowa

- drzwi wewnetrzne typowe ptytowe,

- drzwi wewnetrzne przeciwpozarowe EI30, EI60, EIS30,

- drzwi zewnetrzne odporne na czynniki atmosferyczne, aluminiowe, przeszkolone o wspdtczynniku
przenikania U=1,3W/m’K

2.4 Nawiewniki okienne

Nawiewnik cisnieniowy z precyzyjnym nastawem:

- Przeptyw powietrza (min-max) przy 10 Pa: 6-30 m3/h
- Ttumienie akustyczne: 31 dB (A)

- Wymiary (szer. x wys. x gteb.): 407x41x30 mm

2.5 Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne z aglomarmur.

3.  SPRZET.

Do robét moze by¢ uzyty dowolny sprzet przeznaczony do wykonania zamierzonych prac zgodnie z zasadami
praktyki budowlanej i wymaganiami producenta stolarki. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano
w punkcie 3 ST - Wymagania Ogdlne.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2. Transport materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne. Sposdb transportu i
sktadowania powinien byé zgodny z wymaganiami producenta. Srodki transportu powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym. Elementy moga
by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Elementy stolarki zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej w otworach o nadprozach samonosnych nalezy wykonaé w sposdb,
ktéry nie uszkodzi istniejgcych Scian, a ewentualne uszkodzenie Wykonawca naprawi. Przed rozpoczeciem
robot zwigzanych z wbudowaniem lub osadzaniem okna i drzwi nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w
miejscu osadzania tych wyrobdw i ocenié, czy zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania robot.
Ewentualne usterki usung¢. Do mocowania nie wolno uzywac¢ zadnych materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢
wbudowywane wyroby lub elementy. Bezposrednio po osadzeniu stolarke nalezy zabezpieczy¢ przez szczelne
oklejenie ptatami folii budowanej. Stolarka okienna i drzwiowa przed wbudowaniem powinna zosta¢ odebrana
od producenta przez zweryfikowanie dotgczonych swiadectw i atestdw. Mocowania i uszczelnienia osScieznic
dokona¢ zgodnie z instrukcjg dostawcy - producenta, lecz z zachowaniem warunkdw zawartych w ponizszej
tabeli.

tabeli.
Wymiary Liczba Rozmieszczenie punktéw mocowania
zewnetrzne stolarki punktow
wysoko$¢ | szeroko$¢ mocc;wam w nadprozu i progu w oécieznicach bocznych
w.cm w cm _
do 150 do 150 4 nie mocuje sie w 2 punktach w odlegtosci 33 cm
- — od nadproza i 33 cm od progu
150-200 6 po 1 punkcie w nadprozu i
progu w potowie szerokosci
powyzej 200 38 po 2 punkty w nadprozu i progu
rozmieszczone co 1/3 szerokosci
powyzej |do 150 4 nie mocuje sie w 3 punktach
150 - w odlegtosci 33 cm od
nadproza o
150-200 8 po 1 w nadprozu i progu w potowie [~ W 1/2 wysokosci
szerokosci
powyzej 200 10 po 2 punkty w nadprozu i progu
rozmieszczone co 1/3 szerokosci

Styk okna i oScieznicy drzwiowej ze Scianami nalezy wypetnic¢ elastyczng masg silikonowg w pomieszczeniach
o podwyzszonej wilgotnosci masg o wtasciwosciach grzybobdjczych (silikon sanitarny). Montazu rolet i zaluzji
dokonaé w sposéb wskazany przez producenta tych elementéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli wykonania robot podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne. Badanie
dostarczonej stolarki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w publikacji "Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowano-montazowych" tom I cz. 4 (Budownictwo ogdlne) Wyd. ARKADY.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady dokonywania obmiardéw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
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dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogdlne.

Odbidr zamontowanej stolarki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacjg
i poleceniami inspektora nadzoru. Protokét odbioru osadzonej stolarki powinien zawiera¢ ocene wynikdéw
badan, wykaz wad iusterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia oraz stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci z zamodwieniem. Podstawe odbioru tych robdt stanowiga:

7. dziennik budowy,

8. dokumentacja techniczna,

9. zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

10. protokoty odbioru robdt zanikajgcych

11. protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

12. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Terminologia

PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport.
PNB-02100z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Scianek systemowych i kabin sanitarnych z ptyt HPL zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem $cianek
systemowych i kabin sanitarnych z ptyt laminatu kompaktowego HPL.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$cianka dziatowa — $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z wykonywaniem $cianek systemowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjag umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
a. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Scianki systemowe z ptyty HPL:

- Scianka giszetowa z ptyty litego laminatu HPL gr. 12 mm
- Drzwi giszetowe z ptyty litego laminatu HPL gr. 12 mm

- Stopa (ndzka) z rozetami

- Zawiasy

- Pochwyty

- Zamki

- Gatka

- Indykator zamkniecia

- Mechanizm awaryjnego otwierania

Specyfikacja materiatowa

- wysokos¢ systemu wynosi min. 2020 mm w tym konstrukcja nosna (stopy) do wysokosci min. 100 mm,

- $ciany kabin wykonane z ptyty HPL grubosci 12 mm,

- pionowe okragte profile $rednicy 40 mm, na petng wysokos¢ kabin, ze zintegrowanymi profilami
drzwiowymi - stopy ze stali nierdzewnej,

- stopy tworzg jednolitg konstrukcje wraz z profilami pionowymi, posiadajg rozety mocowane do podtoza za
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pomoca srub

- zamontowane trzy zawiasy samozamykajace ze stali nierdzewnej

- wyposazenie: gatka nietamliwego nylonu z indykatorem wolne/zajete i mechanizmem awaryjnego
otwierania

- gatka i sygnalizacja zamkniecia wykonane z tworzywa sztucznego

- zawiasy, pochwyty, zamki, zamkniecia ze stali nierdzewnej,

3. SPRZET.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robot

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory jest zalecany i okreSlony przez
producenta systemu i nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2. Transport materiatow

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany
przy pomocy wozka widtowego o udiwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty
stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z odpaddéw. zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢
suche i przewietrzone.

5.3. Roboty montazowe.

Montaz $cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementdw i tyczenia ich
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementdéw nastepuje tyczenie miejsc montazu
oku¢ mocujgcych systemowe Scianki kabin do $cian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest
mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza za pomocy systemowych
tacznikow i scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem
wolne/zajete. Po zakoriczeniu montazu wszystkich elementdw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgca powierzchnie
elementéw i w kazdej kabinie zamontowaé podwdjny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ scisle wg
instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbiér
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robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé i zakres badan

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB
wydanymi dla zastosowanego systemu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan
Wyniki badan materiatédw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Wymagania ogolne.
Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podfoza,

- prawidtowosé wykonania Scianek,

- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- réwnosc i ptaskosé powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujacych,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg
nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi Powierzchni i krawedzi od kierunku ptaszczyzn od kata w
od linii proste dokumentaciji
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pionowego

poziomego

Nie wieksza niz2 mmiw

liczbie nie wiekszej niz 2

szt. na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5 mmii
ogétem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach

Nie wieksze niz 2 mmii
ogdtem nie wiekszej niz
3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm na
dtugosci faty kontrolnej
2m

powyzej 3,5 m
wysokosci

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$é¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i transportu
na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne

(HPL). Ptyty z zywic termoutwardzalnych. Wymagania

PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic termoutwardzalnych.

Oznaczanie wtasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem. Laminaty
termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi

wtdknami

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw witdkienniczych.

Wyznaczanie sity rozwarstwiania

Laminaty wtdkiennicze i wtdkniny.

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody

badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 12365-1:2004  (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian

ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami
PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na

uderzenie ciatem miekkim i ciezkim
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoéci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
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Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i zarzadzania

systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-14 - CPV 45421152-4 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH W
SYSTEMIE SUCHEJ ZABUDOWY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)
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Sprzet
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac zwigzanych z montazem S$cianek dziatowych i zabuddéw z ptyt gipsowo — kartonowych na ruszcie
metalowym zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem Scianek
dziatowych wewnetrznych, obudowy kanatéw wentylacyjnych i zabudowy rur i elementéw konstrukcyjnych
z ptyt gipsowo —kartonowych.

- zabudowy kanatéw instalacyjnych 2x ptyta GK gr. 12,5 mm,

- zabudowy piondéw w pomieszczeniach mokrych 2x ptyta GKI gr. 12,5 mm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

- dciana - konstrukcja pionowa, ktdra ogranicza lub dzieli obiekty i powierzchnie budowlane i przenosi
obciazenia.

- konstrukcja- uporzadkowany zespét pofaczonych czesci zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci

- $ciana dziatowa- $ciana pionowa nienosna dzielgca wnetrze

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem $cianek dziatowych wewnetrznych
z ptyt gipsowo —kartonowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

b. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania Scianki dziatowej muszg mie¢ dokumenty potwierdzajgce ich
dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie
oznakowane.

Materiaty zastosowane do wykonania robdt opisanych w niniejszym punkcie powinny spetnia¢ nizej okreslone
wymagania techniczne i estetyczne:

- ptyty gipsowo-kartonowe GKB gr. 12,5 mm — wg BN-86/67 43-02 i PN-B-79405:1997, :

- ptyty gipsowo-kartonowe GKBI gr. 12,5 mm

- wetna mineralna grubosci 50 mm, gestosci 50 kg/m3

- profile stalowe typu UW-CW 50x06 ,

- profile oscieznicowe UA50 mocowane przy pomocy systemowych katownikéw do podtogi i sufitu,

- wkrety samogwintujace 3,9 x 30 mm, zuzycie 20 szt/m2 wg PN-92/M-83102

- wkrety ocynkowane 5x70, kotek rozporowy PCW 06 mm ( mocowanie profili stalowych do sciany)
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- masa szpachlowa do spoin
- gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu w wspétczynniku wodno — gipsowym 0,65 — 0,75
- ksztattowniki stalowe ocynkowane zgodnie z wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robot

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry jest zalecany i okreslony przez
producenta systemu i nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdw jest spiety tasma stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport materiatow

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewodz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2
o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania scianek z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60
do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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5.3. Roboty montaiowe.

5.3.1. Kotwienie rusztu

Poziome elementy rusztu kotwi¢ do posadzki i sufitu kotkami rozporowymi plastikowymi . Profile izolowa¢ od
konstrukcji stropéw tasmami wyttumiajgcymi. Kotki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. W miejscu
mocowania drzwi zastosowac profile wzmocnione. Dopuszczalna odlegtosé miedzy elementami nosnymi max
60 cm.

5.3.2. Mocowanie ptyt do rusztu

Do zabudowy nalezy zastosowac ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Ptyty mocowaé do profili stalowych
blachowkretami

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

5.3.3. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipso-kartonowych wykonane sg z frezowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowa lub z wtékna szklanego w trzech cyklach wypetnienie
spoin masa szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozy¢ te sama mase na
szerszej powierzchni i na wyschnieta spoine natozy¢ mase szpachlowa nawierzchniowg stanowigcg podktad pod
farbe.

Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepna nalezy zastosowac¢ dwa cykle: naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie
spoin masg , a po jej wyschnieciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i
analogicznie jak w przypadku spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na
wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra nanosi sie na szerokosci ok 40 - 60 cm dla "rozciggniecia"
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosSci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbioér
robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Czestotliwosc i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB
wydanymi dla zastosowanego systemu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze”

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza,

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatéw,

- prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- rownosé i ptaskos¢ powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujacych,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdédw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia pfaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg

nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi
od linii proste

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

pionowego

poziomego

Nie wieksza niz2 mmiw

liczbie nie wiekszej niz 2

szt. na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5 mmi
ogo6tem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5m
wysokosci

Nie wieksze niz 2 mm i
ogotem nie wiekszej niz
3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm na
dtugosci faty kontrolnej
2m

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu

na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
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PN-B-10122:1972  Roboty oktadzinowe, Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze,

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy, Warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Tom 1; Budownictwo ogdlne Arkady
1988r.

PN-EN 12859;2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan,

PN-EN 12860;2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. definicje, wymagania i metody badan,
PN-92/B-01302 Gips anhydryt i wyroby gipsowe. Technologia.

PN-B-19401:1996  Ptyty gipsowe dZzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne .
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem sufitdw podwieszanych i gtadzi gipsowych zgodnie z pkt.
1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy konstrukcji sufitbw w systemie lekkiej
zabudowy z ptyt zastepujace tynki sufitdw do ktérych wykonania zostaty uzyte materialy odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- sufity modutowe 60x60 cm,

- sufitéw podwieszanych z ptyt karton-gips,

- gtadzi gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja — uporzadkowany zespdt potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci. roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla
instalacji.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos$é robdt zwigzanych z wykonywaniem sufitéw podwieszanych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane:

Ptyty mineralne akustyczne

- wymiary: 600 x 600 x 17 mm,

- krawedz: Board

- Pochtanianie dzwieku (aw): 0.60 (H)

- Izolacyjnosc¢ akustyczna wzdtuzna Dnfw (dB): 36
- Odbicie Swiatta (%): 85

- Odpornos¢ na wilgo¢ (RH%): 95

- Przewodnos¢ cieplna: 0.06
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- Ciezar (kg/m?2): 4.50
- Reakcja na ogien: EU Euroklasa A2-s1,d0
- bakteriobdjcza: Hamujace rozwdj bakterii

Konstrukcja nos$na, ruszt 24/35

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robot

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta
i dostosowane] do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢é pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podktadzie.

Ptyty do sufitdw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysokos$¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitdbw OWA: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywac¢ w
suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone s3
zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie ptyty odwrdcone do siebie
stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1
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5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdéw suchej zabudowy powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Okfadziny z ptyt ze skalnej wetny mineralnej nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +120C,
a wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 75%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

5.3.  Sufity systemowe modutowe 60x60m z ptyt na ruszcie stalowym.

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt jest jednowarstwowy sktadajgcy sie z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia
muszg spetniaé warunek pigciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na
kazdy tacznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia
antykorozyjne. Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajgcych Scianach przez
wytrasowanie gérnej krawedzi katownika przysciennego na okalajgcych scianach. Kgtownik mocuje sie kotkami
szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje sie miejsca przebiegu profili
gtéwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zostac tak rozplanowane, aby z obu stron przy $cianach pozostaty
jednakowe odlegtosci wieksze niz potowa szerokosci ptyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje
w gniazdach wycietych w profilach gtéwnych. Wzdtuz linii przebiegu profili gtéwnych trasuje sie miejsca
mocowania wieszakéw w rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakéw podwiesza sie profile gtédwne,
nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,120”, a miedzy nimi profile ,60” tak, aby
powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujac catg konstrukcje wktada sie ok. 30% ptyt. Ptyty powodujg utozenie
i wyréwnanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkdw profili dochodzacych do Scian. Docinac je
nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbiér
robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosc i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty
i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw: — narozniki
i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), - wymiary (zgodnie z tolerancjg), — wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt
sufitowych, — obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt, - wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowe;j
elementdéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Odbior robé6t warsztatowych.
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Ogdlne zasady odbioréow robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.
8.2. Odbior podtozy.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych. Podtoze
oczyscic¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg
nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi
od linii proste

Przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego poziomego

Nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wiekszej niz 2

Nie wieksze niz 1,5 mmii
ogdtem nie wiecej niz 3

Nie wieksze niz 2 mm i
ogdtem nie wiekszej niz

Nie wieksza niz 2 mm na
dtugosci faty kontrolnej

szt. na catej dtugosci taty | mm w pomieszczeniach 3 mm na catej 2m
kontrolnej 2 m do 3,5 m wysokosci oraz powierzchni
nie wiecej niz4 mm w ograniczonej scianami,
pomieszczeniach belkami itp.

powyzej 3,5m
wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowad:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

90



- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:200 Badania odpornosci ogniowej elementdw nienosnych. Czesc¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb cigglty do
obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciggty do
obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét w zakresie montazu balustrad stalowych zgodnie z pkt. 1.1 ST -
Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z dostawg i montazem balustrad stalowych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie montazu balustrad stalowych
wykonanie w wytwérni konstrukcji elementéw stalowych, balustrad i pochwytéw klatek schodowych, schodow
wewnetrznych zgodnie z projektem,

- zamontowanie elementéw zgodnie z projektem.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
powyzszych robdt, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem balustrad stalowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm
(PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatow
wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.2 Balustrady stalowe
Balustrady schodowe ze stali nierdzewnej polerowanej gatunek 304.
Balustrady wewnetrzne na klatkach schodowych. Stupki i porecze z rury o srednicy 40 mm, stupki mocowane od

gory stopni, wypetnienia poziome 2 sztuki z rury o $rednicy 25mm, wypetnienia pionowe w rozstawie co max
120mm z rury o $rednicy 16mm.

3.  SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.
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3.2. Sprzet do wykonania robét
Sprzet do montazu balustrad i pochwytow — reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, podnosniki,
spawarki, zestawy do ciecia i spawania, dzwigniki, zurawie, miary zwijane lub sktadane, poziomice.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Transport materiatow

Slusarke przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sie
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosé wykonywanych robdt i wasciwosci przewozonych materiatéw i urzadzen.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Osprzet i inne
elementy luzem transportowac i przechowywac skompletowane w odrebnych fabrycznych opakowaniach.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego
o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

- Przed przystgpieniem do zaprojektowania i wykonania balustrad nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wymiary
geometrie klatek schodowych i innych pomieszczen, w ktérych prowadzone beda roboty montazowe.
W przypadku stwierdzenia rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do projektu, nalezy, w uzgodnieniu
z Inspektorem Nadzoru i dostawcg elementow, dokona¢ adaptacji projektu balustrad.

- Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia w elementach budynku nie
wolno wyrzadzac szkdd w pracach juz wykonanych.

- Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy
przygotowa¢ w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osob, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

- Nalezy zatwierdzi¢ sposdb wykonczenia elementéw $lusarskich.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t montazowych

Przed przystgpieniem do montazu elementdw $lusarskich niezbedne jest:

- przedstawienie do akceptacji probki balustrad z pochwytem,

- sporzadzenie rysunkéw warsztatowych z niezbednymi obliczeniami i przedstawienie ich do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru.

5.3. Montaz balustrad z pochwytami
Balustrady metalowe w klatkach schodowych.

- Wszystkie elementy mocujace dostarczone beda przez producenta balustrad.

- Wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania balustrad i pochwytéw zostang ujete w cenie.

- Balustrady dostarczone bedg na plac budowy w formie wykonczonych zestawow gotowych do
zamontowania w klatkach schodowych.

- Wymiary poszczegdlnych elementdow balustrad z pochwytami zgodne z rysunkami rzutow i przekrojéow.

- Balustrady powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng, rysunkami technicznymi i instrukcjg
producenta, zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.4. Jakos¢ wykonania

W celu oceny jakosci montazu balustrad i pochwytéw nalezy sprawdzic:
- zgodnos$¢ wymiardw,

- jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania elementdéw,

- prostoliniowos¢ i pionowos¢ zamontowanych elementdw,
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- prawidtowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbidér
robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

6.2. Badania w czasie odbioru robot.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdt, w szczegdélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, rysunkami technicznymi w ST,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- kompletnosci montowanych elementéw,

- prawidtowosci osadzenia i montazu,

- dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- zgodnosci rodzaju zastosowanych materiatow z projektem.

Wyniki badain powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. i 5.4. i wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.1 Zgodnosc robot z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbioru koricowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST)
pkt 8.5.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.2. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.
oraz dokona¢ oceny wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy jezeli to mozliwe ustali¢ zakres prac
korygujacych, usungé niezgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4 i przedstawic¢ roboty ponownie do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.

8.3 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancgji
Odbioru robét po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi
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w Ogolnej Specyfikacji (OST) pkt 8.5.3., z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.5. ,0dbiér ostateczny
(korncowy)”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenos$nych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- wykonanie muréw,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-ISO 3880-1:1999 Budownictwo. Schody. Terminologia
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikdw i blach
profilowanych na zimno - Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlane;j:
- Zeszyt nr 305/91 — Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych

- Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-17 - CPV 45313100-5 INSTALOWANIE WIND

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robét
Kontrola jakosci robét
Obmiar robét
Odbiory robot
Podstawy ptatnosci

0. Przepisy i dokumenty zwigzane
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z montazem dzwigu osobowego z dostepem dla oséb niepetnosprawnych zgodnie z
pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogélne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z montazem dzwigu osobowego z dostepem dla oséb
niepetnosprawnych. Obejmujg one prace zwigzane z dostawg urzadzenia, wykonawstwem i wykorczeniem
robét wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
- utozenia kabla zasilajgcego od rozdzielnicy do maszynowni dZzwigu,

- zamontowania tablicy oswietlenia administracyjnego z wymaganymi zabezpieczeniami,

- wykonanie niezbednego oswietlenia szybu windowego,

- montaz dzwigu osobowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z umowg, Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow
wymaga akceptacji Inwestora i Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm
(PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatow
wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.2 Montaz diwigu osobowego o parametrach

Dzwig osobowy o parametrach:

- Naped Elektryczny

- Predkos¢ jazdy 0,15 m/s

- Zasilanie 230V

- Moc silnika 2,2 kW

- Maszynownia W obrysie szybu na najnizszym przystanku

- Udzwig 600 kg

- Zabezpieczenia - Kluczyk zabezpieczajgcy, wskaznik przecigzenia, przycisk STOP w kabinie, kurtyny
Swietlne na fotokomorke

- Kasety wezwan Na przystankach

- Sterowanie Przyciski jazdy ciggtej z oznaczeniem Braille’a na panelu windy
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3. SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 4. Rodzaje sprzetu
uzywanego do robot montazowych pozostawia sie do uznania przez Wykonawce przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony $rodowiska i przepiséw dotyczacych uzytkowania. Prace montazowe nalezy
wykonywac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego oraz wskazanego przez producenta urzadzenia
oraz odpowiednie drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Transport materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktéry pozwoli unikng¢ uszkodzenia i

odksztatcen przewozonych urzadzen i materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy

prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba sSrodkéw transportu, musi

gwarantowac ciggtos¢ prowadzenia prac budowlanych. Urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed

przemieszczeniem sie i uszkodzeniami i zawilgoceniem w czasie transportu. Wyroby powinny by¢ dostarczane

w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta

podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowg),

- nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie, znak budowlany. Na terenie obiektu urzadzenia nalezy transportowac
wozkami, obstugiwanymi recznie.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.1. Wykonawca
prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Montaz nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania statych
kotew i tgcznikdw do montazu urzadzenia dzwigowego, zgodnie z instrukcjami producenta. Szyb windowy
powinien posiadac¢ gtadkie, wytynkowane i wymalowane $ciany. W szybie mozna umieszczaé wyltacznie
przewody zwigzane z pracg dzwigu. Utozenie kabla zasilajgcego od rozdzielnicy do maszynowni dzwigu.
Zamontowanie tablicy oswietlenia administracyjnego z wymaganymi zabezpieczeniami w maszynowni.
Wykonanie niezbednego oswietlenia szybow windowych.

5.3. Montaz urzadzen dzwigowych

Montaz urzadzenia dZwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Zespdt napedowy
dzwigu powinien by¢ zamontowany w sposéb uniemozliwiajgcy przenoszenie sie drgan na konstrukcje
budynku. Szczegdétowe wymagania jakim powinien odpowiadac szyb dzwigu, w tym nadszybie i podszybie,
okreslajg przepisy o dozorze technicznym. Nalezy zamontowac wentylator w maszynowni oraz chtodnice do
schtodzenia oleju w agregacie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbidr
robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

Przed przystagpieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta powinna

polegac na:

- sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do obstugi sprzetu) oraz wyposazenia w
wymagane $rodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac wykonawczych,

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementow jak i catego przedmiotu zamdwienia powinna obejmowac:

- Kontrole gotowych szybéw windowych,

- Kontrole miedzy operacyjna,

- Kontrole koricowa.

6.2. Kontrola miedzy operacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢ wykonania robét zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu.

6.3. Kontrola koncowa.

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzern mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen
elementéw dzwigu. Sprawdzenie wykonania montazu urzgdzen diwigowych (po uprzednio otrzymanym
protokole UDT), jego dziatania (jazdy prébne).

6.4. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdw oraz wyrobdéw polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia.
Sprawdzeniu winna podlegaé prawidtowos$¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i
znakiem CE).

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

Przy wykonywaniu robdt konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez Wykonawce, a
takze nadzor inwestorski. W czasie wykonywania robdt konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia.

8.1 Zgodnosc robot z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2 Odbior techniczny robét

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu.

Po zakonczeniu robdét powinien by¢ dokonany odbidér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego
przedmiotu zamdwienia z podanymi w wytycznych wymogami. Nalezy oceni¢ nastepujgce elementy:

- wykonanie podtaczenia zasilania dzwigdw,

- wyposazenie maszynowni,

- zamontowanie urzadzen dzwigowych.
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Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy jezeli to mozliwe ustali¢ zakres prac
korygujacych, usunaé niezgodnosci i przedstawic roboty ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdéwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy Zamawiajagcym
a Wykonawca.

8.3 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioru robdt po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji (OST) pkt 8.5.3., z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.5. ,0dbiér ostateczny
(korncowy)”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi, sprzetu oraz urzagdzenia dZzwigowego,

- zabezpieczenie innych elementéw przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniem w trakcie prac wraz z
pozniejszym ich usunieciem,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie oswietlenia szybu dZzwigowego,

- zamontowanie urzadzenia dZwigowego w gotowym szybie windowym,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- podtaczenie do zasilania, préby uzytkowe i regulacje,

- usuniecie zabrudzen,

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Wszelkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi i/lub  wydanyminormami i

przepisami (chyba, Zze Zamawiajagcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

- PN-EN 81-2 - Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw - Czes¢ 2: Dzwigi
hydrauliczne;

- PN-EN 81-28 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania dzwigéw. DZwigi przeznaczone
do transportu osob i towardow. Czes¢ 28: System zdalnego alarmowania w dzwigach osobowych i
towarowych;

- PN-IEC 60364 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych;

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla
dzwigow i ich elementdéw bezpieczeristwa Dz. U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-18 - CPV 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJNE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robét
Kontrola jakosci robot
Obmiar robét

Odbiér robot
Podstawa ptfatnosci
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1. WSTEP.

1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét izolacji
przeciwwilgociowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogélne

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego. Roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji
przeciwwilgociowych — nalezy przez to rozumieé¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tych
robot zgodnie z ustaleniami projektowymi. Ustalenia projektowe — ustalenia wynikajgce z dokumentacji
technicznej, zawierajgce opis przedmiotu tej dokumentacji oraz wymagania jakosciowe dotyczgce materiatu i
wykonania robot.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza
specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie
roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z
umowag, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg
umowy.

2. MATERIALY.

2.1.0gdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie
z wytycznymi producentdw lub dostawcéw. Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikbw w stosunku do
wymienionych rodzajéw materiatéw pod warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od
parametrow odpowiednich materiatdw wymienionych ponizej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji
Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robot,
obnizy¢ ich trwatosci, estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarzac zagrozenia w trakcie prowadzenia robét
oraz w poézniejszej eksploatacji obiektu.

2.2.1 Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréod budowlanych przed
przenikaniem pary wodnej Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sgsiednich arkuszy folii
tasma uszczelniajacg i obustronnie klejaca.
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2.2.2  Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych przed
przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadéw cementowych i betonowych, wody opadowe;.
Szczelnos$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddw sasiednich arkuszy folii taSma uszczelniajacg i
obustronnie klejgca

Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymatos$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny = 60 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia,

2.2.3  lzolacja Superflex 10 lub inna rownowazna

SUPERFLEX 10 jest wysokoelastyczng, dwusktadnikowg masg uszczelniajacg, niezawierajaca rozpuszczalnikdéw i
przez to przyjazng dla s$rodowiska, przeznaczong do trwatego i niezawodnego uszczelniania budowli.
SUPERFLEX 10 przenosi rysy, jest przyczepny, odporny na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujgce w gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne" wedtug normy DIN 4030.
Zalety:

- spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000

- przyjazny dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i wiékien azbestowych

- nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne

- mozna go stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych

- wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajacy rysy

- nie wymaga warstwy tynku na murze

- nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome

- dzieki reakcji chemicznej po krétkim czasie jest odporny na deszcz

- sucha pozostatosc ok. 90%

Rodzaj - dwusktadnikowa masz bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym;

Sktad - tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze; Rozpuszczalniki -brak; Konsystencja po wymieszaniu-pasta;
Kolor - czarny; Gesto$¢ gotowej mieszanki - 0k.0,7 kg/dm3;

Czas mozliwej obrébki w temp. +20°C -1 do 2 godzin; Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania-
+1°C do +35°C; Temperatura materiat w trakcie stosowania - +3°C do + 30°C;

Zuzycie - 3,5-4,5 |/m2 w zaleznosci od obcigzenia wodg;

Sposdb nakfadania - gtadka kielnia; Czas schniecia* przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza - ok. 3
dni. Przechowywanie w pomieszczeniach chtodnych i suchych w temperaturach dodatnich- co najmniej 9 m-cy.

2.2.4  0Ogdlnie systemy izolacyjne

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ ponizsze wymagania oraz posiada¢ Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania i aktualne atesty.

- Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbidr materiatéow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwérey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

3. SPRZET.

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
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Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu zgodnie z warunkami technicznymi wykonywania robdt izolacyjnych
w budynkach mieszkalnych i niemieszkalnych i PN i BN.

4. TRANSPORT.

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne.

4.2 Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w skfad robdt
izolacyjnych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ
i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Zasady ogdlne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2 Przygotowanie podtoza

Obrdébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie
odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Wystajace czesci fundamentdéw nalezy potraktowac ze
szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy
usungc z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowej.

5.3 Mieszanie

Do komponentu ptynnego preparatu dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z
natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu s3
dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na pojemniku
stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1 do 2 godzin.

5.4 Gruntowanie podtoza

Jako powtoke gruntujaca nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem grunt, rozcienczony wodg w stosunku
1:10. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton porowaty lub podtoza tuszczace sie), nalezy
zagruntowa¢ EUROLANem TG 2. Po wyschnieciu powtoki gruntujacej nastepuje nanoszenie materiatu za
pomoca gtadkiej kielni.

5.5 Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce (szpachlowanie drapane)
SUPERFLEX 10. Szpachla wypetniajgca musi wyschngé, zanim bedzie mozna rozpoczg¢ nastepny etap pracy. W
przypadku nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarowych nalezy zamkngé spoiny pionowe o
rozwartosci ponizej 5 mm poprzez szpachlowanie wypetniajgce SUPERFLEX 10. Przy rozwartosci powyzej 5 mm
nalezy je zamkng¢ poprzez szpachlowanie wypetniajace, np. naszag kompensujgcg skurcz, nieprzepuszczajacg
wody, wyréwnawczg masg szpachlowg DEITERMANN HKS. Stosowanie naszej masy uszczelniajgcej na tego
rodzaju podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz porowatych
blokach betonowych polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody niebedgcej pod cisnieniem. Przy
wodzie pod ci$nieniem, na blokach betonowych i z lekkiego betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg
powierzchnie, np. przez natozenie tynku z Il grupy zapraw. Naktadanie uszczelnienia z materiatu SUPERFLEX 10
nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3, wydanie 2000-08 i z ogélnymi wytycznymi wykonywania powtfok
grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien byc
przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym
procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgcg) wodg przesaczajacg sie i wodg gruntowg
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przed drugim procesem roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajaca z siatki z polipropylenu. SUPERFLEX 10
osigga swoje ostateczne wtasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pdzniej mozna przystgpic
do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym
wykonaniem drenazu. Nalezy uwazaé, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie
powinna ona réwniez pozostac na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypac bezposrednio na stwardniatg
izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy roboty
izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym ranem lub pdinym
wieczorem albo stosowaé zacienienia.

5.6 Szpachlowanie drapane

W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08) SUPERFLEX 10
naktadany jest po wyschnieciu warstwy gruntujgcej w dwodch procesach roboczych na ptyte denng w postaci
rownomiernej i niezawierajgcej porow powtoki uszczelniajacej. Na wyschnietym uszczelnieniu jako warstwe
ochronng i poslizgowa ukfada sie dwuwarstwowo folie polietylenowa a nastepnie wykonuje jastrych ptywajacy.

5.7 Uszczelnienie potaczen

Zaleca sie, zeby przed uszczelnieniem powlec cokdét w okolicy pdZniejszego styku z powierzchnig gruntu
i w rejonie rozpryskiwanej wody elastyczng mikrozaprawg SUPERFLEX D 1. Uszczelnienia z SUPERFLEX D 1
i SUPERFLEX 10 powinny naktada¢ sie na siebie na szerokosci okoto 20 cm. W ten sposdb zapobiega sie
podcigganiu wilgoci pod izolacje, a przez to mozliwym szkodom spowodowanym mrozem.

5.8 lzolacja z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrdd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna petni funkcje
zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie
pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnosé wewnatrz przegréd budowlanych.
Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jakojednowarstwowe. Folia
ukftadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni
bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu
wod. Szczelnos¢ uktadéw zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow sgsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajgca
i obustronnie klejgca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny by¢
szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasma klejgcg aluminiowga. Uszkodzenia folii mozna naprawiac
stosujac taty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronng. Geowtdknine uktada sie analogicznie jak folie
polietylenowa, na sucho, bez klejenia arkuszy miedzy sobg. Minimalny zakfad arkuszy powinien wynosi¢ 10
cm.. Folia drenazowa z geowtdkning stosowana jest do zabezpieczania stabilnosci warstw konstrukcyjnych
przed destrukcyjnym wptywem saczacej sie wody. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie przez zakfad folii zgodnie z
kierunkiem sptywu wody na odcinku min. trzech rzedéw kubetkéw lub dodatkowo przez sklejenie zaktadu.
Mate drenazowg mozna wykonac stosujgc oddzielnie warstwy folii kubetkowej i geowtdkniny.

6. KONTROIA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli wykonania robét podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadéw,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania robdét,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

- wykonania izolacji sufitu.
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6.2 Wymagania szczegétowe

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbiér materiatéow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci  wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Jednostka obmiarowg robot jest m”> wykonanej izolacji.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogdlne.
8.2 Zgodnosc z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdéw robdt zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
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Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje producentdw materiatéw zastosowanych do wykonania izolacji przeciwwilgociowych.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-75/B-30175.  Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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1. WSTEP.

1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
docieplenia stropodachu wentylowanego granulatem 2z wefny mineralnej metodg wdmuchiwania
pneumatycznego oraz izolacje cieplne i akustyczne z ptyt termoizolacyjnych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania
Ogolne

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego. Roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji termicznej
i akustycznej — nalezy przez to rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tych robodt
zgodnie z ustaleniami projektowymi. Ustalenia projektowe — ustalenia wynikajgce z dokumentacji technicznej,
zawierajace opis przedmiotu tej dokumentacji oraz wymagania jakosciowe dotyczgce materiatu i wykonania
robot zwigzanych z izolacjg termiczng i akustyczng z wetny mineralnej.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie docieplenia
stropodachu granulatem z wetny mineralnej i izolacji cieplnej i akustycznej z ptyt termoizolacyjnych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Przy zaktadaniu izolacji termicznej i akustycznej elementéw budynkéw z zastosowaniem wetny mineralnej i ptyt
termoizolacyjnych nalezy stosowac sie do instrukcji producenta materiatdow, Polskich Norm dotyczacych tych
robot, obowigzujgcych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ogdlnie przyjetych zasad
wykonawczych. Zastosowane materiaty muszg by¢ zgodne z PN lub posiadaé stosowne atesty. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych i ich wtasciwe zabezpieczenie,
przygotowanie innych urzadzen pomocniczych stuzgcych do wykonania robét, transport materiatéw na miejsce
wbudowania, likwidacje stanowiska pracy po zakonczeniu robét i uporzadkowanie terenu. Uszczegétowieniem
i uzupetnieniem zakresu czynnosci ujetych w niniejszej specyfikacji s ustalenia i warunki realizacji robot
wynikajgce z zatozen do przyjetych w przedmiarach robdt podstaw wyceny robdt (Katalogi Naktaddow
Rzeczowych, inne katalogi) zamieszczone w odpowiednich wydawnictwach.

2. MATERIALY.

2.1.0gdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie
z wytycznymi producentdw lub dostawcéw. Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikéw w stosunku do
wymienionych rodzajéw materiatéw pod warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od
parametrow odpowiednich materiatdw wymienionych ponizej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji
Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robdt,
obnizy¢ ich trwatosci, estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robodt
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oraz w poézniejszej eksploatacji obiektu.

2.3Granulat z wetny mineralnej

Zastosowac granulat z wetny mineralnej o parametrach nie gorszych niz:

- gestos$¢ nasypowa granulatu - p= 50kg/m?3
- wspotczynnik przewodzenia ciepta - Ap 0,032 [W/mK]
- klasa reakcji na ogien - Al. wg EN 13501-1

2.4Materialy pomocnicze
Do materiatdw pomocniczych w robotach termomodernizacyjnych stropodachéw wentylowanych zalicza sie:
- blacha stalowa do zaslepiania otworéw montazowych izolacji z granulatu,
- elastyczny uszczelniacz dekarski,
- papa termozgrzewalna nawierzchniowa,
- gaz propan-butan w butli do przyklejania papy termozgrzewalnej.

2.5 Ptyty termoizolacyjne
Ptyty styropianowe o kodach
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 LUB
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P4-BS125-CS(10)80-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 wg PN-EN 13163:2004, klasy reakcji na
ogien co najmniej E wg PN-EN 13501-1 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasnace” wg Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. Dz. U. Nr 75, poz. 690), o powierzchni szorstkiej, wymiarach nie wiekszych niz
1200 x 600 mm, o krawedziach prostych, ostrych i bez wyszczerbien.
- docieplenie $cian fundamentowych — ptyty styropianowe wodoodporne EPS150 gr. 15 cm,
- docieplenie $cian zewnetrznych - ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A = 0,35 gr. 15 cm,
- docieplenie osciezy - ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A = 0,35 gr. 5 cm,
- docieplenie gzymsow ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A =0,35 gr. 5 cm,
- docieplenie komindw - ptyty styropianowe EPS FASADA A = 0,38 gr. 5 cm,

3. SPRZET.

3.2 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu zgodnie z warunkami technicznymi wykonywania robét izolacyjnych
w budynkach mieszkalnych i niemieszkalnych i PN i BN.

3.3 Sprzet do wykonywania robét

Maszyny i agregaty wdmuchujgce nalezy dobiera¢ tak aby ich wydajnosé¢ byta dostosowana do rodzaju
istniejacej konstrukcji stropodachu. Stropodach o konstrukcji sktadajacej sie z ptyt dachowych korytkowych
oraz Scianek azurowych wymurowanych z odpowiednim spadkiem =z cegly ceramicznej badz
wapienno-piaskowej wymaga zastosowania maszyny uniwersalnej bgdZz o okreSlonej wydajnosci, aby
wdmuchiwana warstwa granulatu byta uktadana réwnomiernie. Maszyny o duzej wydajnosci przy braku
doswiadczenia wykonawcy przy tego rodzaju stropodachach moga powodowac wieksze zuzycie granulatu
anizeli zaktada projekt, a jednoczesnie formowac tzw. ,kieszenie”. Zaleca sie stosowac agregaty o wydajnosci
od 4m3/h do 10m3/h. Kazde z urzgdzen winno by¢ opatrzone w tablice ostrzegawcze i instrukcje obstugi.
Pracownik obstugujgcy maszyne lub agregat musi by¢ przeszkolony przez kierownika robét.

4. TRANSPORT.

4.3 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne.

4.4 Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robot
izolacyjnych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ
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i przepisami o ruchu drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT.

5.9 Zasady ogdlne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.10 Roboty przygotowawcze
Do robdt przygotowawczych zalicza sie:

- zabezpieczenie terenu wokoét obiektu

- ustawienie maszyn lub agregatéw wdmuchujgcych

- rozmieszczenie paczek granulatu

- weciggniecie wezy elastycznych na dach wniesienie niezbednego sprzetu i elektronarzedzi na dach

- nawiercenie otwordw probnych ( 2 — 4 szt) w czesSci stropodachu w celu okreslenia stanu istniejgcej izolacji
cieplnej, grubosci jej warstwy oraz ukfadu scianek azurowych podtrzymujgcych gérng ptyte dachu. Czynnosé
ta stanowi rowniez kontrole zgodnosci projektu archiwalnego ze stanem faktycznym.

- wytrasowanie otwordéw technologicznych

- wyciecie otworow

5.11 Ocieplenie stropodachu granulatem

Wdmuchiwanie granulatu rozpoczyna sie po wykonaniu niezbednych robét przygotowawczych przez monterow
izolacji cieplnej. Sposéb wdmuchiwania granulatu przewidziany przedmiotowym systemem polega na tym, ze
kazdym polu pomiedzy Sciankami podtrzymujgcymi ptyty dachowe s3 wykonane co najmniej dwa otwory, gdzie
przez jeden za pomoca specjalnej obrotowej koricéwki wdmuchiwany jest granulat, natomiast z przeciwnego
otworu przez lunete obserwacyjng ,peryskopu” pracownik okresla miejsca puste tzw. ,kieszenie” ktére
sterujacy uzupetnia granulatem. W celu réwnomiernego utozenia warstwy granulatu miejsca nadmiernie
wypetnione, za pomocg specjalnej koncowki i przy sterowaniu lunetg przedmuchuje sie samym powietrzem.
tacznos¢ operatora maszyny wdmuchujacej z operatorem koncéwki obrotowej odbywa sie za pomoca
specjalnego operatorskiego sprzetu (radiotelefony). Nalezy wykonac¢ sukcesywne wraz z postepem robdt
fotografowanie przestrzeni stropodachu. Dokumentacja fotograficzna stanowi zatgcznik do protokétu odbioru
robét. Po zakoriczeniu wdmuchiwania granulatu , po uprzednim dokonaniu pomiaréw grubosci warstwy izolacji
i odbiorze technicznym przez inspektora nadzoru , nalezy zaklejenie otworéw technologicznych zgodnie
z projektem przy uzyciu odpowiednich korkédw betonowych z betonu B15 i kleju mrozoodpornego oraz papy
termozgrzewalnej. Na otworach gdzie przewidziano wentylacje wywiewng przykleja sie kominki wentylacyjne
i obrobienie ich papg termozgrzewalng. Roboty izolacyjne winny by¢ odbierane przez inspektora nadzoru
sukcesywnie i na biezgco przed ich zakryciem.

Do materiatow podstawowych zaliczamy granulaty z wetny mineralnej skalnej lub szklanej spetniajgce
wymagania zawarte w okreslonych warunkach w aprobatach technicznych dotyczacych zastosowania,
przechowywania, transportu, sktadowania i kontroli jakosci. Materiaty termoizolacyjne (granulaty) powinny
odpowiada¢ wymaganiom normom lub aprobat technicznych ITB dopuszczajgcych do stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac sie:

- niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej (A)

- matg gestoscig objetosciowa (kg/m3)

- matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

- duzg trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

- odporng na wptywy biologiczne

- odpornoscig ogniowg — Al

- brakiem wydzielania substancji toksycznych

Dostarczanie i sktadowanie granulatu z wetny mineralnej powinno odbywac sie zgodnie z trescig zapisow w tym
zakresie w aprobacie technicznej i wytycznych producenta. Kazde opakowanie granulatu powinno by¢
oznakowane znakiem CE albo znakiem budowlanym. Wyréb budowlany oznakowany CE oznacza, ze dokonana
przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe na terenie Unii Europejskiej,
ocena zgodnosci wykazata zgodnos$¢ wyrobu (granulatu) z normg zharmonizowang albo europejska aprobata
techniczng lub krajowa.

Wyréb budowlany oznakowany znakiem budowlanym oznacza, ze producent lub jego upowazniony
przedstawiciel, majacy siedzibe na terenie Rzeczpospolitej Polskiej dokonat oceny zgodnosci i wydat na swoja
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wytaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci z Polskg Normg wyrobu albo Aprobatg Techniczna.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11sierpnia 2004r w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.Nr 198/2004, poz. 2041).

6. KONTROIA JAKOSCI ROBOT

6.3 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli wykonania robdt podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne

Wymagana jako$¢ granulatéw z wetny mineralnej skalnej lub szklanej powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci (deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci) lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
termoizolacyjnych materiatéw pochodzenia organicznego, ktérych wtasciwosci mogq zagraza¢ elementom
konstrukcyjnym stropow (dotyczy zasypek z celulozy zawierajacych sél). Odbiér materiatéw izolacyjnych
powinien obejmowacé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie parametréw
technicznych z postanowieniami okreslonej aprobaty technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

7.3 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentac;ji przetargowej przedmiar robot.

7.4 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
Jednostkg obmiarowa robot jest m’ ocieplonego stropodachu.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.3 Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogodlne.
8.4 Zgodnos¢ z dokumentacjq

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze

Podstawg do odbioru robot izolacji termicznej i akustycznej stropéw stropodachéw wentylowanych powinna
stanowi¢ dokumentacja techniczna — projekt wykonawczy.

Dla kazdego obiektu, w ktérym zastosowano izolacje cieplng z granulowanej wetny mineralnej skalnej lub
szklanej, nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robot, podajgc nastepujace informacije :

- nazwe inwestora lub zarzadcy obiektu,

- rodzaj i nazwe handlowg materiatu izolacyjnego zgodnie z Polska lub Europejskg Aprobatg Techniczng,

- adresirodzaj obiektu (6w) oraz powierzchnie stropodachu (6w),

- nazwe firmy wykonujacej ocieplenie,

- charakterystyke techniczng urzadzen wdmuchujgcych granulat (wydajnosé w m3/h),

- $rednig grubosc izolacji cieplnej (cm, mm),

- $rednig gestosc¢ granulatu (kg/m3),

- ilos¢ wagowa granulatu wynikajaca z obliczen i deklaracji zgodnosci producenta,

- ilo$¢ wagows granulatu faktycznie wdmuchnietego (kg),

- ilo$¢ wbudowanych kominkéw wentylacyjnych (szt.),
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- ilos¢ wbudowanych korkéw betonowych (szt.),

- ilos¢ tacznie wbudowanej papy termozgrzewalnej w postaci ksztattek (m2),

- date rozpoczecia i zakonczenia robot,

- warunki mikroklimatyczne w czasie wykonywania robot,

- o$wiadczenie kierownika robot, ze wbudowat materiaty oznakowane zgodnie z wiedzg inzynierska, sztuka
budowlang oraz z przepisami art. 10 ustawy ,Prawo budowlane” i obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami bhp i ppoz.,

- imiona i nazwiska, numery uprawnien budowlanych oraz podpisy kierownika robot i inspektora nadzoru
budowlanego przy udziale przedstawiciela Zamawiajgcego.

Uwaga:

Ze wzgledu na specjalistyczny charakter robot budowlanych ulegajgcych zakryciu — sprawdzenie i odbior przez
inspektora nadzoru musi odbywac sie sukcesywnie i na biezaco przed zaklejeniem otworéw technologicznych
i montazowych.

9. PODSTY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje producentéw materiatéw zastosowanych do wykonania izolacji termicznych.

PN-EN ISO 6946 Obliczanie oporu cieplnego i wspétczynnika przenikania ciepta.
PN-EN ISO 10456 Materiaty i wyroby budowlane - okreslanie deklarowanych i obliczeniowych wartosci
cieplnych.

PN-EN ISO 13789 Obliczanie wspodtczynnika strat ciepta przez przenikanie.
PN-EN ISO 13788 Kryterium kondensacji pary wodnej na powierzchni przegréd.
PN-EN ISO 717-2:99 Akustyka — ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach.
PN-B-20130:99/Az1  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-20 - CPV 45261000-4 POKRYCIE DACHU STYROPAPA

SST-B-20 - CPV45261320-3 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY
SPUSTOWE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia dachu styropapa, wraz z wymiang obrdbek blacharskich, rynien, rur spustowych zgodnie z pkt. 1.1 ST -
Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
docieplenia oraz pokry¢ dachowych, wykonanie lub wymiane obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

- Docieplenie stropodachu styropapa,

- Wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej oraz obrébki komindw,
- Montaz rynien i rur spustowych,

- Obrdébki blacharskie

Szczego6towy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczna p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét oraz ich zgodnosé z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
2.1.1 Styropapa

Styropapa (ptyty styropianowe EPS 100) grubosci 10 cm, laminowane jednostronnie papg podktadows,
mocowane do podtoza: klejem bitumicznym trwale plastycznym.

2.1.2 Papy

Papa podktadowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej o
gramaturze 200 g/m2, gr.3-4 mm

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtéknina poliestrowa)min 200 g/m2

- grubos¢ papy min. 3mm.

- Maksymalna sita rozciggajgca nie mniej niz 600/400 N/50mm (wzdtuz/poprzek)

Papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie
z wtdkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papy
pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtéknina poliestrowa) 200 g/m2

- modyfikowana elastomerem SBS
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- maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm. wzdtuz / w poprzek, min 850 / 650N
- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min 40/40%

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach: — 25°C

- grubos$¢ min. 5,2mm £ 5%.

2.1.3 Roztwor asfaltowy

Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

2.1.4 1zokliny

Wykonane ze styropianu oklejanego papg o wymiarach 10x10 cm.

2.1.5 Blacha stalowa powlekana

Wymagania wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122. Blachy stalowe ptaskie o gr. min. 0,55 mm

Pokrycie — panel z blachy stalowej powlekanej na rgbek stojacy.

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych roboét.

4, TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych.
Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podktadzie z desek lub ptyt betonowych
i przykrywac szczelnie folig.

Opakowania nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej scisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach tak,
aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem
i uszkodzeniem.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem,
dziataniem promieni stonecznych i z dala od grzejnikéw. Rolki nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji stojacej
w jednej warstwie.

Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykonywaé zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu
powinny by¢ zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Materiaty powinny by¢
pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach panstwowych lub swiadectwach
ITB.

Do transportu materiatow stosowac:

- Samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 t

- Samochdd dostawczy 0,9 t.

Rolki papy termozgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, tadowane w jednej warstwie, w
pozycji stojgcej obok siebie bez luzu, zabezpieczone przed przewrdceniem sie

i uszkodzeniem

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

Zerwanie pierwszej warstwy papy a nastepnie reperacja nastepnych warstw papowych polegajgcych na
naprawie uszkodzen (odspojen, pecherzy, fatd, zgrubien, pekniec itp.). Odspojenia i pecherze nalezy nacigc ,na
krzyz”, wywingc i osuszy¢, a nastepnie zgrzac lub podklei¢ lepikiem asfaltowym. Fatdy i zgrubienia nalezy $cigc¢
iwyréwnac. W przypadku rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wycig¢ az do podtoza, po czym wklei¢ taty
z nowych pap. W ten sposdb przygotowang powierzchnie zgruntowaé preparatem gruntujgcym. W wypadku
stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem, co wystepuje w wiekszosci naprawianych dachdéw, nalezy
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zastosowac system wentylacyjny sktadajacy sie z kominkdw wentylacyjnych (1 sztuka na 40-60 m2 dachu)

5.2. Pokrycie potaci papa termozgrzewalnag

Docieplenie stropodachu wykonac poprzez utozenie ptyt styropianowych laminowanych jednostronnie papa
tzw. styropapa na oczyszczonym i przygotowanym podfozu. Styropape ukfada sie na oczyszczonym, suchym
podtozu poprzez klejenie do podtoza klejem bitumicznym (zaleca sie dodatkowe mocowanie ptyt za pomocg
tacznikdw do mechanicznego mocowania w strefie brzegowej i naroznej potaci dachowej).

5.3. Pokrycie potaci papa termozgrzewalnag

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiaréw pofaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw dachowych, wielkos¢ spadkow dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie
rozplanowac roztozenie poszczegdlnych pasdéw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie
podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatdw. Prace
z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

- +5°C w przypadku pap oksydowanych

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzadowania, a takze
od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw, komindw, swietlikdw itp.) z zastosowaniem
papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy ukfada¢ pasami
rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang
duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien
by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego
tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno byé mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to
mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przypieciu zwing¢ jg z dwéch koncéw srodka. Miejsca
zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé
palnikiem i przeciggnac¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynnosé, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Site
docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub
zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowe]j szerokosci wyptyw masy.
Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczyc¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm

- poprzeczny 12-15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujgcych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku
rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy
podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac
posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zakfady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie
przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.3.  Obrébki

Wokét kominéw - za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer. ok. 50 cm
(typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢
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wykonane z papy nawierzchniowej (typ I). Pape nawierzchniowg zakariczamy na pow. komina listwa dociskowg
dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.

Obrébki ogniomurdw - po usunieciu starej obrobki naprawiamy i gruntujemy poziomg i pionowg czesé
ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej)
montujemy kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinigciem 15 cm na potac
wygrzewamy pape podktadowg (typ I) a nastepnie nawierzchniowg.

Obrébki blacharskie - powinny byé przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —15°C. Robot nie mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.

Przy wykonaniu nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe o
wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4. Rynnyirury spustowe

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny y rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbior
robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest przez Inspektora Nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola konncowa) — po zakorczeniu prac pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych przez
z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontrola kofcowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami
specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt. 4

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia dachowego s3
zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiardéw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji,
jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady odbioréow robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

8.1. Odbior podtoza.

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych..
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8.2. Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét pokrywczych.

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesSciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony

Odbidr czesciowy powinien obejmowacd sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw

- dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

Badanie konicowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét po deszczu.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi.

8.3. Odbior pokrycia z papy

Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzic¢ przez naciecie i oderwanie paska
papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek nalezy nacigé nad miejscem przyklejenia papy.

Sprawdzenie mocowania papy podktadowe] do podtoza.

Sprawdzenie szerokosci zaktadoéw papy nalezy dokonac¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koricowych przez
pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

8.4. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.
Sprawdzenie prawidtowosci potgczen pionowych i poziomych.
Sprawdzenie mocowania elementéow do Scian.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999  Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625;1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.
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PN-91/B-27618
PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN- 89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-80/B-10240
PN-B-94701.1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywanej.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U.

Definicje, wymagania i badania. 10.2. Inne dokumenty | instrukcje Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:

1. Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-21 - CPV 45261200-6 POKRYCIA DACHOWE

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)
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Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robét

Kontrola jakosci robét

Obmiar robét

Odbiory robot

Podstawy ptatnosci

Przepisy i dokumenty zwigzane
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pokrycia dachu, wraz z wymiang obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych zgodnie z pkt. 1.1 ST -
Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
lub modernizacje pokry¢ dachowych, wykonanie lub wymiane obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych.
Szczegbtowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamodwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z umowsa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.

2.  MATERIALY.

2.1. Blacha stalowa trapezowa powlekana

Blacha stalowa trapezowa powlekana powinna odpowiadaé warunkom ustalonym w warunkach technicznych

producenta blach .

Wymagania podstawowe:

- ustala sie minimalng gr. blachy stalowej na 0.7 mm.

- minimalna wysokos¢ profilu trapezu 45 mm.

- kolor wierzchni blachy powlekanej trapezowej zielony mat,

- obrébki blacharskie (ggsiory, pasy pod i nad rynnowe, opierzenia ogniomuréw i obrébki elementow
wystajgcych ponad dachem) powinny by¢ wykonane zgodne z instrukcjg techniczng producenta.

2.2. Obrobki blacharskie

- obrébki blacharskie paséw nadrynnowych, opierzen ,wywiewek i ogniomuréw wykonac z blachy stalowej
ptaskiej, powlekanej gr. 0,55 mm

2.3. Rynnyirury
Budynek gtéwny:

- rynny poétokragte o srednicy 125 mm z blachy powlekanej gr.min.0,55 mm
- rury spustowe o $rednicy 120 cm z blachy powlekanej gr.min. 0,55 mm

Zadaszenia:

- rynny pétokragte o srednicy 120 mm z blachy powlekanej gr.min.0,55 mm
- rury spustowe o $rednicy 100 cm z blachy powlekanej gr.min. 0,55 mm
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2.4. tatyi kontriaty

- kontrfaty o wym. 30x50 mm powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej zabezpieczone S$rodkami
ognioochronnymi, owadobdjczymi i grzybobdjczym ,

- faty o wymiarach 40x60 mm powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej zabezpieczone $rodkami
ognioochronnymi, owadobdjczymi i grzybobdjczym.

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Pokrycia z blach

Nalezy sprawdzi¢ geometrie dachu poprzez pomiar dtugosci przekatnych . Jezeli sg one niejednakowe dach jest
zwichrowany. W takim przypadku arkusze blachy muszg by¢ ktadzione tak aby dolne ich brzegi pokrywaty sie
z okapem. Rozbieznosci rzedu 20-30mm mogg by¢é wyrdwnane za pomocg owiewki wiatrowej . Podczas
remontu dachu odcinki zmurszate lub zniszczone muszg byé wymienione na nowe. Nachylenie dachu minimum
14% .Arkusze muszg by¢ kfadzione na fatach drewnianych o wymiarach 40x60mm. Ponadto muszg by¢ one
potozone na kontrtatach o wymiarach 30x50 mm utozonych pionowo wzdtuz spadku dachu - blachy przycina sie
za pomoca nozyc wibracyjnych (nibler). W przypadku matego zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach.
Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysoka
temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych. - po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe
odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni blach, - blachodachdwki nalezy uktada¢ i mocowac za
pomoca wkretéw samowiercacych do tfat drewnianych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomocg wiertarek ze
sprzegtem , zwracajgc uwage , aby nie uszkodzi¢ podktadek EPDM . Podktadka powinna nieznacznie wystawa¢é
poza brzeg gornej podkitadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku zagtebienia, w dolnej fali.
Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajacej sie krawedzi, - przed montazem blach
dachéwkowych nalezy zamontowac¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystgpi¢ do uktadania
profili rzedami od okapu do kalenicy, zaczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢
utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecenia arkusza , - wszystkie uszkodzenia
powfok powstate podczas transportu i montazu nalezy zamalowa¢ farbg zaprawowg.

5.3. Obrébki

Wokét kominéw - za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer. ok. 50 cm
(typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢
wykonane z papy nawierzchniowej (typ Il). Pape nawierzchniowg zakariczamy na pow. komina listwg dociskowg
dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.

Obrébki ogniomuréw - po usunieciu starej obrdbki naprawiamy i gruntujemy poziomg i pionowg czesé
ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej)
montujemy kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinieciem 15 cm na potac
wygrzewamy pape podktadowg (typ ) a nastepnie nawierzchniowa.

Obrébki blacharskie - powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —15°C. Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
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Przy wykonaniu nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe
o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4. Rynny i rury spustowe

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny vy rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbior
robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest przez Inspektora Nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg
zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-89/B-02361 Pochylenie potaci dachowych (ze zmianami)
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-22 - CPV 45320000-6 PRZEWODY WENTYLACYJNE
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem przewodéw wentylacyjnych systemowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania
Ogolne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
przewodow wentylacyjnych i dymowych systemowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem przewoddw wentylacyjnych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatéw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujacych norm
(PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatéw
wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.2 Kominy wentylacyjne
Pustaki

Przewody wentylacyjne wykonywaé¢ z pustakédw samonosnych betonowych systemowych wg. zalecen
producenta oraz z aktualnymi certyfikatami i aprobatami technicznymi.

Zaprawy

Do murowania przewoddéw wentylacyjnych z pustakéw nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng wg
PN-90/B-14501 lub cementowg wg PN-90/B-14501 o marce nie nizszej niz 3.

Sciany dziatowe

Projektowane $ciany dziatowe z bloczka z betonu komdrkowego gr. 12 cm o gestosci 600kg/m3 na pidro
wpust o A =0,16 [W/(mK)] na zaprawie cienkowarstwowej.

2.3 Kominy wentylacyjne istniejgce

Wentylacja grawitacyjna ktéra dziata nieprawidtowo, nalezy otworzy¢ poszczegdlne kanaty oraz wszystkie
kominy nalezy udroini¢ a takze uszczelni¢ wktadem kominowym elastycznym rozpreznym w kanale
wentylacyjnym.
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3.  SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy,

b) wyciag.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robdt. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie
dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowaé bedzie nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru Srodki transportu:

a) samochdd ciezarowy skrzyniowy

b) samochéd dostawczy.

Wyroby powinny byé przewozone na paletach. Palety nalezy uktadac $cisle jedng obok drugiej. Palety powinny
by¢ tak ustawiane, aby mozliwy byt wytadunek obustronny. Wysokos¢ fadunku nie moze przekracza¢ wysokosci
burt pojazdu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robot i wihasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

5.2. Wykonanie kominéw z przewodami wentylacyjnymi

- Wykonywanie komindéw z przewodami wentylacyjnymi powinno odbywaé sie zgodnie z zatwierdzong
dokumentacja techniczng oraz wytycznymi zawartymi w kartach wyrobdw producenta.

- Murowanie trzondw z przewodami powinno sie odbywa¢ w temperaturze powyzej +5 o C w czasie
bezdeszczowej pogody. Przypadku murowania w temperaturze ponizej +5 0 C nalezy stosowac specjalne
dodatki posiadajgcej wymagane dopuszczenia do stosowania w budownictwie

- Przewody wentylacyjne i spalinowe powinny by¢ pionowe

- Przewody wentylacyjne powinny mie¢ na catej swojej wysokosci, tgcznie z przejsciami przez stropy i
wience, jednakowy przekréj okreslony w dokumentacji, jednak nie powinny by¢ mniejsze niz 14x14 cm

- Przewody powinny by¢ szczelne. Wewnetrzne powierzchnie w trzonach murowanych powinny by¢
gtadkie, bez wystepdw lub wklesnie¢. Wypchnieta do wnetrza przewoddow zaprawe nalezy usungé, a
spoine wygtadzic¢

- Szybko$é wznoszenia muréw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej czesci mogta
uzyskaé wytrzymatosé zapobiegajgcy przed deformacija

- W powierzchni wewnetrznej przewoddw powinno by¢ jak najmniej spoin poziomych
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- Do murowania kominow stosowac zaprawe cementowo-wapienng lub cementowa.

- Nie dopuszcza sie tynkowania wewnetrznych powierzchni przewodow poniewaz tynk jest nieodporny na
dziatanie gazéw i na mechaniczne uderzenia kuli kominiarskiej w czasie czyszczenia komina.

- W czasie murowania przewodow nalezy na kazdej kondygnacji pozostawic
prowizoryczny  otwor rewizyjny zakryty cegtg lub deska do czasu komisyjnego sprawdzenia
przewodow. Po sprawdzeniu otwory te nalezy zamurowac.

- Wiloty do przewodéw wentylacyjnych powinny byé zaopatrzone w kratki wentylacyjne o powierzchni
netto wiekszej o 50% od przekroju przewodu i powinny by¢ obsadzone w murze
na zaprawie cementowe;j.

- Otwory wentylacyjne taczone z przewodami wywiewnymi powinny by¢ tak usytuowane aby odlegtos¢
gornej krawedzi otworu do sufitu nie przekraczata 150 mm.

- Wyloty  przewoddw  wentylacyjnych  powinny  by¢  wyprowadzone ponad dach na
wysokos¢ zabezpieczajagcg wylot przed zadmuchiwaniem przez wiatr i zaopatrzone w nasady
wspomagajgce Cigg.

- Wyloty przewoddw z komina powinny znajdowac sie ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod katem 120
w dét  od poziomu najwyiszej przeszkody (zastony) znajdujacej sie w odlegtosci do 10 m, przy czym
dach o nachyleniu potaci dachowej ponad 120 nalezy uwazac za przeszkode, w przypadku pokrycia
ognioochronnego. — co najmniej 0 30 cm wyzej od powierzchni dachu oraz w odlegtosci mierzonej w
kierunku poziomym od tej powierzchni co najmniej 100 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7 a sprawdzenie i odbioér
robdt winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatéw. Wymagania i badania przy odbiorze muréw wykonanych z cegty reguluje norma PN-68/B- 10020.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty murowe i montaz wktadéw kominowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng,
uwzgledniajgcg wymagania norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane
zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym
dowodem.

6.2. Badania.

Dopuszczalne odchylenie trzonu z przewodami od pionu na wysokosci 1 kondygnacji nie powinno byé wieksze
niz =5 mm, a na wysokosci catego budynku £ 10 mm

Odbiory czesciowe trzondw kominowych powinny obejmowad:
- odbidr dostarczonych na budowe materiatéw, przeznaczonych do wykonania trzonéw z przewodami
- komisyjny odbidr trzondéw z przewodami po wykonaniu stanu surowego budynku.

Warunki przystgpienia do badan i sposobdw ich wykonania:

- Wszystkie przewody przedstawione do badan powinny mie¢ na kazdej kondygnacji pozostawione otwory
kontrolne o wielkosci okoto 14x16 cm, umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od podtogi, zamkniete
prowizorycznie deskg lub cegtg

- Wszystkie przewody przy otworach rewizyjnych, kontrolnych, przy wylotach i wylotach powinny by¢
oznaczone numerami okreslajgcymi je jednoznacznie, zgodnie z numeracja przyjetg w dokumentacji.

- W czasie wykonywania sprawdzenia szczelnoSci przewodoéw i prawidtowosci ciggu wszystkie otwory
zewnetrzne (okna, drzwi) powinny by¢ zamkniete.

- Sprawdzenie prawidtowosci ciggu nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura powietrza w pomieszczeniach jest
co najmniej o 100C wyzsza na zewnatrz budynku

- Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny by¢ zgodne
dokumentacja techniczna.

- Odbiory przewodéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie, tj. 1 raz — po zakonczeniu stanu
surowego zamknietego, drugi raz — przed odbiorem kornicowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzac
mistrz kominiarski w obecnosci kierownika budowy i Inspektora nadzoruinwestorskiego

- Sposob przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymogami podanymi w Polskich Normach.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i

jakosci roboét ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbidr korcowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze korncowym powinny by¢ przedtozone

nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- wykonanie przewoddéw wentylacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-93/B- 03201 , Kominy obliczenia i projektowanie”

PN-88/B-03004 ,, Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN/B- 02873:1996 ,Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badan standw rozprzestrzeniania sie ognia po
instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”

PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw. Badania odpornosci ogniowej elementow budynku.
Wymagania ogodlne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 , Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

Inne dokumenty

- ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” - jednolity tekst zawarty
w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pdzniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. ITB, wzorcowa
do badania

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czesé 2: Zaprawa murarska Warszawa 1988
Zasady projektowania przewoddéw wentylacji grawitacyjnej, spalinowych i dymowych, wykonywanych z
elementéw prefabrykowanych

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

- Instrukcja producentéw
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-23 - CPV 45000000-7 BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLANIA
BUDYNKOW

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot
Kontrola jakosci roboét
Obmiar robét

Odbior robot

. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1.  WSTEP.

a. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
bezspoinowego systemu ocieplania (BSO) scian zewnetrznych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

b. Zakres stosowania ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.
(KOD CPV 45450000-6) - Bezspoinowy system ocieplania budynkoéw.

Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z wykonaniem bezspoinowych systemoéw ociepleniowych
(BSO) przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
sposobow oceny i przygotowania podtozy oraz wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systeméw
ociepleniowych i ich odbiorow.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobéw

produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie, minimum, z nastepujgcych

sktadnikow:

- zaprawy klejacej i facznikdw mechanicznych systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,

warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej: styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),

- sposéb mocowania: klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

- rodzaj warstwy wykoriczeniowej: tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy),

- stopien rozprzestrzeniania  ognia: nierozprzestrzeniajgce, stabo  rozprzestrzeniajace,  silnie
ozprzestrzeniajgce.

Podtoze - powierzchnia nowej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem mineralnym,
organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspoétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany
w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad
kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu, zawierajaca zbrojenie, stosowana bezposrednio na
powierzchni materiatu do izolacji cieplnej. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wiasciwosci
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mechaniczne systemu.

Siatki z widkna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciggtych wtékien szklanych w
obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzgcy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie
przed oddziatywaniem warunkéow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace - stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego
powierzchni: listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile
i elementy dekoracyjne oraz podokienniki.

Dokumentacja robot ociepleniowych

Dokumentacje robdt ociepleniowych stanowiga:

projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z

02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202. poz.

2072 z p6zn. zmianami),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamodwien publicznych),

sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zmianami),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w

sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane

dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),
dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr

92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw, dotyczgce stosowania wyrobdw,

protokoty odbioréow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan

kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi

zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7

lipca 1994 r. -Dz. U. 2 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej oraz szczegdtowej

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt ociepleniowych, opracowanych dla budynku gospodarczego

KP PSP w Zwoleniu.

Czesd¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

- widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementéw i profili dekoracyjnych, linii zmian
kolorystyki oraz faktury powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych - rozwiniecia poszczegdlnych
elewacji,

- rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

- rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

- rysunki detali architektonicznych - szczegétéow potaczen ocieplenia powierzchni Scian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

Materiaty stosowane do wykonania robdét ociepleniowych powinny mie¢: oznakowanie znakiem CE
oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg, wprowadzong do zbioru
Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowq specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodna z
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wymaganiami podstawowymi; albo deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg; albo

e oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano
za ,regionalny wyréb budowlany”.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta oraz typu wyrobu, kraju pochodzenia i
daty produkgji.

2.2. Rodzaje materiatow i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.5.1 Srodek gruntujacy

Preparaty gruntujace; do gruntowania podtoza pod warstwe tynkarskg, dostarczane w postaci gotowej do
stosowania.

2.5.2 Zaprawa (masa) klejaca:

Zaprawa klejgca; do mocowania ptyt styropianowych do ocieplanego podtoza, otrzymywana przez zarobienie
woda fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki, w proporcji wagowej 100:21,2 -H 19,2,

zamiennie zaprawy klejgce; do mocowania ptyt termoizolacyjnych do podtoza oraz do wykonywania na ptytach
styropianowych warstwy zbrojonej siatkg szklang, otrzymywane poprzez zarobienie woda fabrycznie
przygotowanych suchych mieszanek, w proporcji wagowej 100:22 - w przypadku zaprawy oraz w proporcji
wagowej 100:21 - w przypadku zapraw klejgcych; grubos¢ warstwy zaprawy na ptytach styropianowych
powinna wynosi¢ 3H-5 mm.

2.5.3  Plyty termoizolacyjne
Ptyty styropianowe o kodach
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 LUB
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P4-BS125-CS(10)80-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 wg PN-EN 13163:2004, klasy reakcji na
ogien co najmniej E wg PN-EN 13501-1 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasngce” wg Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. Dz. U. Nr 75, poz. 690), o powierzchni szorstkiej, wymiarach nie wiekszych niz
1200 x 600 mm, o krawedziach prostych, ostrych i bez wyszczerbien.
- docieplenie scian fundamentowych — ptyty styropianowe wodoodporne EPS150 gr. 15 cm,
- docieplenie scian zewnetrznych - ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A = 0,35 gr. 15 cm,
- docieplenie osciezy - ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A = 0,35 gr. 5 cm,
- docieplenie gzymsow ptyty styropianowe grafitowe EPS FASADA A = 0,35 gr. 5 cm,
- docieplenie komindw - ptyty styropianowe EPS FASADA A =0,38 gr. 5 cm.

2.5.4 taczniki mechaniczne

Kotki rozporowe; wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym badZz z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkdw termicznych.
Wybér rodzaju tgcznika nalezy szczegétowo okresli¢ w Projekcie Technicznym.

2.5.5  Siatka zbrojaca

Siatki z wtdkna szklanego: o symbolu ST 112-100/7, spetniajgce wymagania podane w Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-3514/2005 lub o symbolu VERTEX 145A / AKE 145A, spetniajgce wymagania AT-15-3833/99 badz o
symbolu 122 - spetniajgce wymagania AT-15-3820/99.

2.5.6  Zaprawy (masy) tynkarskie:

Cokot budynku: tynk zywiczny wodoodporny uziarnienie gr. 1,5 mm.

Zewnetrzne $ciany nadziemia: akrylowe masy tynkarskie; do recznego wykonywania wypraw elewacyjnych,
dostarczane w postaci gotowej do stosowania; grubos¢ warstwy wyprawy tynkarskiej powinna wynosié¢ nie
mniej niz 1 mm, zamiennie mineralne zaprawy tynkarskie do malowania - do recznego wykonywania wypraw
elewacyjnych; otrzymywane przez zarobienie wodg fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek w proporcji
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wagowej 100:17,2 oraz 100:17 + 19; grubos¢ warstwy wyprawy tynkarskiej powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5
mm.

2.2.7. Farby:

farby akrylowe wraz z preparatami gruntujacymi stosowanymi zamiennie, a mianowicie; do malowania
wyprawy tynkarskiej z akrylowej masy tynkarskiej oraz mineralnej zaprawy tynkarskiej do malowania,
zamiennie farba silikatowa stosowana wraz z preparatem gruntujacym lub farba silikonowa stosowana wraz z
preparatem gruntujgcym; do malowania wyprawy tynkarskiej z mineralnej zaprawy tynkarskiej do malowania

2.2.8. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe) - materiaty do wykonczenia miejsc szczegdlnych
elewacji , takie jak: listwy, tasmy, siatki narozne oraz materiaty uszczelniajace i inne akcesoria systemowe
przewidziane w Projekcie Technicznym.

2.2.9 Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe
systemy ocieplania s3 wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami.
Wynika z tego wymodg koniecznosci wytgcznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych
w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

2.2.10 Warunki przyjecia na budowe wyroboéw ociepleniowych

Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem oraz charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w szczegdtowej
specyfikacji technicznej, sg witasciwie oznakowane i opakowane, spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane
odpowiednimi dokumentami odniesienia, producent dostarczyt dokumenty swiadczagce o dopuszczeniu do
obrotu ipowszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.2.11 Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania: Srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywadé
w szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem oraz
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta, materiaty suche - przechowywac w szczelnie
zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta, izolacja
termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych, siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny -
przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3.  SPRZET.

4.  0Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST.I. Wymagania ogdlne - pkt.3.
5.  Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych.

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejéw budowlanych.

1. Do transportu i przechowywania materiatdw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag'') do materiatéw suchych i o konsystencji past.
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Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki,
taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety
natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty.

2. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki reczne, pity reczne
i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie).

3.2.6. Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordow
(zagtebianie talerzykow i krazkéw termoizolacyjnych).

1. Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni.

2. Pozostaty sprzet - przyrzgdy miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.
4, TRANSPORT.

5. 0gdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogdlne.

6. Transport materiatow

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji Srodkdéw
transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdt ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.
Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowe;j.
Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wyscidtkowe,
amortyzujace, takie jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowe;j.

5.  WYKONANIE ROBOT.

1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

6.  Warunki przystapienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

wykonac projekt robdt ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych; projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych, przygotowaé plan
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (BIOZ) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy, wykonac
wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnié przebicia, bruzdy i ubytki, wykonac caty zakres roboét
dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i
drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania
BSO, wykonaé roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotno$ciowq podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne
i j astrychy, wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
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Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonac ocene podtoza, polegajgcg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na Scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST.

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla
catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Wytrzymatos¢ powierzchni podtoizy - Dotyczy co przede wszystkim podtozy istniejgcych - zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci
nalezy wykonaé probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Préba ta polega na przyklejeniu w réznych miejscach elewacji kilku (8-10) prébek styropianu (o wym. 10x10
cm) i recznego ich odrywania po 3 dniach. Nosnos$¢ podioza jest wystarczajgca wowczas, gdy rozerwanie
nastepuje w warstwie styropianu.

5.4. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungc zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza, usungé nieréwnosci i ubytki
podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyréwnawczg), usungé¢ przyczyny ewentualnego
zawilgocenia podtoza; odczekaé¢ do jego wyschniecia, w przypadku istniejgcych podtozy usungé¢ warstwe
ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i warstw malarskich; sposéb przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy
dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podfoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawczg,
wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

W przypadku wystepowania niewielkich (do 3cm) nieréwnosci i krzywizn powierzchni nalezy przeprowadzi¢
wczesniejsze wyrownanie nierédwnosci za pomocg zaprawy wyréwnawczo-murarskiej (przy czym jednorazowo
mozna naktada¢ warstwe o grubosci nie wiekszej niz 15 mm). Wieksze nieréwnosci (ponad 3 c¢cm) mozna
zlikwidowac jedynie poprzez wyklejenie wyréwnujacej warstwy z ptyt styropianowych. Nalezy jednak pamietaé,
iz taczna grubos¢ zastosowanego styropianu nie moze przekroczy¢ 20cm. Nalezy pamieta¢ o koniecznosci
catkowitego wyschniecia podtoza przed rozpoczeciem przyklejania ptyt styropianowych.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BS0)

Prace zwigzane z wykonaniem docieplenia $cian zewnetrznych budynkéw nalezy przeprowadzaé przy
bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podtoza od +5st. C do +25st. C, przy stabilnej
wilgotnosci powietrza. Zbyt wysoka wilgotnosé i za niska temperatura powodujg znaczne wydtuzenie czasu
wigzania tynku. Prace tynkarskie nalezy wykona¢ na powierzchniach nie narazonych na bezposrednie
promieniowanie stoneczne i wiatr. Takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku co znacznie
utrudnia, a czasami wrecz uniemozliwia, wykonanie prawidtowej struktury tynku.

Po natozeniu na podtoze ,Swiezy” tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstepnego stwardnienia przed opadami
atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5st. C. Podczas realizacji robdt dociepleniowych, a w
szczegblnosci przy tynkowaniu, zaleca sie zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu
zminimalizowania niekorzystnie oddziatywujgcych czynnikéw zewnetrznych.

5.5.1. Gruntowanie podtoia
Przed przystgpieniem do docieplenia $cian nalezy nanie$¢ preparat gruntujgcy na catg powierzchnie podtoza.
5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej

listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze

profile i listwy w miejscach krawedzi systemu ocieplen (zakonczen lub stykdw z innymi elementami elewacji).

Za pomocg sznurdw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej. Uprzednio przygotowang zaprawe klejaca

nalezy uktadaé na ptycie styropianowej metodg , pasmowo-punktowg” czyli na obrzezach pasami o szerokosci
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3-6 cm, a na pozostatej powierzchni ,,plackami” o srednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwodzie ptyty
w odlegtosci okoto 3cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty.
W przypadku ptyty o wymiarze 50x100 cm na srodkowej czesci powinno znajdowac sie 8-10 ,plackow”
zaprawy. Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywa¢ min. 40% powierzchni ptyty styropianowej,
a grubos¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm. Piyty styropianowe nalezy przykleja¢ w uktadzie
poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych (przesuniecie min.
15cm). W przypadku $cian z prefabrykatéw ptyty termoizolacji nalezy tak rozplanowaé, aby ich styki nie
pokrywaty sie ze ztgczami ptyt prefabrykowanych. Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin w ptytach
styropianowych zaprawg klejgca, poniewaz w miejscach tych powstajg mostki termiczne, wywotane duzg
przewodnoscig cieplng zaprawy. W przypadku wystgpienia szczelin (wiekszych niz 2mm) zaleca sie wypetnienie
ich styropianem na catej grubosci warstwy termoizolacyjnej. Ptyty termoizolacyjne nalezy mocowac¢ do podtoza
przy uzyciu tgcznikéw mechanicznych (kotkéw rozporowych), ktdére nalezy zastosowac i zamontowac zgodnie z
wytycznymi zawartymi w Projekcie Technicznym. Dtugos¢ tacznikdédw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji
termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m ) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji.
Do mocowania ptyt styropianowych najczesciej stosuje sie taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym montaz
tacznikow nalezy rozpoczg¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces
stwardnienia zaprawy zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w
warunkach optymalnych montaz tagcznikdéw mozna rozpoczaé dopiero po 2 dniach od przyklejenia styropianu.
Przy mocowaniu tgcznikdw szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na prawidtowe osadzenie trzpienia w podtozu
oraz jednakowa ptaszczyzne talerzyka z licem warstwy termoizolacji. Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych
ptyt styropianowych musi by¢ rowna i ciggta, poniewaz jest to podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i
estetycznej elewacji. W tym celu po zwigzaniu zaprawy klejgcej oraz zamontowaniu mechanicznym styropianu
do podtoza nalezy catg zewnetrzng powierzchnie ptyt przeszlifowaé gruboziarnistym papierem Sciernym.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci nalezy uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i potaczenia -przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikéw, listew, profili, katownikéw, tasm i paskéw siatki zbrojgce;.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Wykonanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczgé po okresie gwarantujgcym witasciwe zwigzanie termoizolacji
z podtozem (nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt styropianowych). Warstwe zbrojong
wykonujemy za pomocy zaprawy klejgcej. Odpowiednio przygotowang zaprawe klejgcg nalezy nanie$¢ na
powierzchnie zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) ptyt styropianowych, ciggta warstwg o grubosci
okoto 3-4 mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szerokos¢ siatki zbrojgcej. Po natozeniu zaprawy klejacej
nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona réwnomiernie napieta i catkowicie
zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki nalezy uktadaé (w pionie lub poziomie) na zaktad nie mniejszy niz
10 cm. W przypadku pozostawienia nierownosci istnieje konieczno$¢ naniesienia na wyschnietg powierzchnie
przyklejonej siatki drugiej cienkiej warstwy zaprawy klejgcej (o grubosci ok. 1 mm) celem catkowitego
wyrdéwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubos¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.
Szerokos¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy okiennych
i drzwiowych na catej ich dtugosci. Naroza otwordéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione,
przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji, uko$nymi pasami siatki o wymiarach 20x35 cm. Ze
wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej docieplanych $cian nalezy
stosowac dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. W przypadku, gdy $ciany budynku narazone sg na uderzenia,
woéweczas podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokosci Scian parterowych. Natomiast gdy
dostep do budynku jest utrudniony wystarczy zastosowac dwie warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu
przylegtego terenu. Pierwszg warstwe siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe drugg w pionie.
Zamiennie dopuszcza sie zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkanine z wiékien szklanych o wiekszej
gramaturze (tzw. siatka pancerna). Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Wykonang warstwe zbrojong przed natozeniem wybranego tynku nalezy zagruntowaé¢ odpowiednim
preparatem gruntujacym. Warstwe zbrojong mozna gruntowa¢ dopiero po jej zwigzaniu, czyli po uptywie min.
48h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach optymalnych (w temperaturze +20 C i wilgotnosci 60%).
Po zagruntowaniu nalezy odczeka¢ do czasu wyschniecia zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysychaniu
w warunkach optymalnych).

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
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Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie

Uprzednio przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzié¢ cienka, réwnomierng warstwg na podtozu,
uzywajac do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotkg paca, rowniez ze stali nierdzewnej,
usung¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat mozna
wykorzystaé po jego ponownym przemieszaniu). Zadang strukture wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie
natozonego tynku ptaskg paca z plastiku. Operacje zacierania wykonaé nalezy zgodnie z opisem podanym na
opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na catej
powierzchni elewacji. Natomiast w przypadku tynku wygtadzenie nalezy wykona¢ w jednym kierunku (np.
zdotu do géry lub z lewa na prawo), az do uzyskania réwnej, gtadkiej i jednolitej powierzchni. Proces
wygtadzania powinien by¢ wykonany jednym, ciggtym ruchem przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej. Natozonej
na podtoze masy nie wolno zacieraé.

6. KONTROIA JAKOSCI ROBOT

1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli wykonania robdt podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne
2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore bedg
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonac oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentdéw towarzyszacych wysytce materiatdéw przez producenta,
potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowe] i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami
powalanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robo6t

Jakos¢ i funkcjonalnos$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robdt szczegdlnie wazna jest biezgca kontrola robodt
zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), réwnosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelnosci stykéw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali
elewacji (dylatacji, stykow i potgczen),

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych, potozenia
talerzykéw (krgzkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia krawedszi,
wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej,
wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych
peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknieé o szerokosci wiekszej niz 0,2mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykoriczeniowej (tynku) - pod wzgledem jednolitosci, réownosci, koloru,
faktury.
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a. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych
robdt ociepleniowych, w szczegélnosci w zakresie: zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg
techniczng wraz wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, jakosci
zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowosci przygotowania podfoza, prawidtowosci wykonania
ocieplenia i szczegétow systemu ociepleni owego. Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac
wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Przed przystgpieniem
do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow, czy zatgczone wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane podfoza nadawaty sie do
wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST. Do badan
odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokonaé oceny wykonanych robdt elewacyjnych
z zastosowaniem systemu ocieplania Scian zewnetrznych w technologii poprzez poréwnanie z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.5, niniejszej ST oraz z normami dotyczagcymi warunkéw odbioru podanymi w pkt. 10.1.,
a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemoéw ocieplania $cian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplenl, Warszawa
2004 r.

Min. zgodnie z trescig ,,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych" dla tynkow
o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac¢ wymagania
normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze".

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku (dla tynku kategorii Ill) powinny miesci¢
sie w nastepujgcych granicach: odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej -nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m, odchylenie
powierzchni i krawedzi - od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m, natomiast od kierunku
poziomego nie wieksze niz 3mm na 1m, odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentacji -nie wieksze niz 3 mm na 1m.

Obowigzujg takze wymagania: odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm, dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni
i krawedzi zewnetrznych cynkéw nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm
na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor
i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych
do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

8 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

9 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi)
do gornej krawedzi warstwy ocieplane;j.

2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m ,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscia ocieplenia.
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8. ODBIOR ROBOT

9. 0Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogodlne.
10. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem
podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej oraz jej gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢
na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow roboét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtdrzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci  kierownika budowy Jest
on zobowigzany przeprowadzi¢ nastepujgce odbiory czesciowe robot budowlanych: odbidr i ocena stanu
przygotowania podtoza pod przyklejenie i zamocowanie izolacji termicznej, odbidr przyklejonej i zamocowanej
warstwy termoizolacji, odbidr wykonania docieplenia w miejscach szczegdlnych elewacji, odbiér prawidtowosci
wykonania warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego, odbidr wykonania cienkowarstwowej wyprawy
tynkarskiej, odbiér poprawnosci zamontowania rynien, rur spustowych i obrébek blacharskich.

Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Przy odbiorze korncowym nalezy ocenié nastepujgce elementy docieplenia: -rownosé powierzchni, -jednolitosé

faktury,

- jednolito$¢ koloru, -prawidtowos¢ wykonania wszystkich  szczegétow docieplenia i ich zgodnos¢
z dokumentacja,

- prawidtowos¢ potgczenia docieplenia z innymi rozwigzaniami elewacji.

Wykonane docieplenie powinno by¢ jednolite, bez spekan, rys, pofalowan, zagtebien, ubytkéw oraz

widocznych potgczen pomiedzy poszczegdlnymi fragmentami wypraw.

Wykonawca robdét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty: dokumentacje projektowa

Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét, szczegdétowe specyfikacje techniczne ze

zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami

dokonywanymi w toku prowadzonych robdét protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw

budowlanych, protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych, instrukcje producenta

systemu ociepleniowego, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, poréwnac

je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej opracowanej dla realizowanego przedmiotu

zamowienia oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan: jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac
korygujacych, usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz przedstawic je ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan
nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ ugode
na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych, w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej  rozwigzania, = wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robdt ociepleniowych, wykonaé¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawiera¢: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan, wykaz wad i
usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia
z zamoOwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kornicowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5. 0Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.4. ,0dbidr ostateczny (koricowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwroty kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robaét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach ociepleniowych.

9.  PODSTY PtATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogdlne.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
korncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcy nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
wartos¢ tych robdt obliczona na podstawie: okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez zamawiajgcego; lub ustalonej w umowie kwoty

ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:
przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi, ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
ocene i przygotowanie podfoza, zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO, wyznaczenie krawedzi
powierzchni  BSO  (cokot, styki  z ptaszczyznami  innych materiatéw elewacyjnych, krawedzie
powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej, gruntowanie podfoza, przyklejenie ptyt izolacji
termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,
szlifowanie powierzchni ptyt, mocowanie mechaniczne ptyt za pomocag kotkéw rozporowych (zaleznie od
systemu i projektu robdt ociepleniowych), ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe
zaprawy i wyrdwnanie jej, wykonanie standardowej warstwy zbrojonej (ze zbrojeniem ukosSnym otwordw),
gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewentualnych elementéw
dekoracyjnych (profili), wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzego-
wych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem pofaczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp., wykonanie
warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) - tynki, usuniecie
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zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,
uporzadkowanie terenu wykonywania prac, usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposdb
uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta, likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja;

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty;

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia;

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia;

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne; PN-80/B-10021  Prefabrykaty
budowlane z betonu. Metody  pomiaru cech geometrycznych;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze; PN-69/B-10023  Roboty
murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania
i badania przy odbiorze;

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komaérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego;

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opodr cieplny i wspétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku
z pdzniejszymi zmianami);

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.);
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pdzniejszymi
zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664);
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami);
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia
12 maja 2004 r.);

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemdw ocieplania Scian - Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.;

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.;
ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.; ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobdéw do wykonywania
ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu  termoizolacyjnego i pocienianej
wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.; ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.; ZUAT 15/V.07/2003
taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych  ITB  Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.; ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy
klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2000 r.; ET AG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.; ET AG 014 Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych - taczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen  scian
zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.; Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych. Tom | — Budownictwo ogdlne, czes¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.;
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.; Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz.
2011).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

RUSZTOWANIA

SST-B-24 - CPV45262120-8 WZNOSZENIE RUSZTOWAN

SST-B-24 - CPV45262110-5 DEMONTAZ RUSZTOWAN

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci roboét

Obmiar robét

Odbiory robot

. Podstawy pfatnosci
10.Przepisy i dokumenty zwigzane
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace realizacji robodt
zwigzanych z montazem i demontazem rusztowan zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac przewidzianych
w projekcie wykonawczym dla przedmiotowe] inwestycji.

1.3. Zakres robét objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- montaz rusztowan,
- demontaz rusztowan

Szczego6towy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.

1.6. Szczegdlne wymagania dotyczace robot

Badania i odbiér rusztowan.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych
w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowac sprawdzenie:
- wymagan ogolnych,

- stanu podtoza,

- posadowienia rusztowan,

- wykonania ztaczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostdéw roboczych i zabezpieczajgcych,

- urzadzen komunikacyjnych i transportowych,

- urzadzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych.

Rusztowanie nalezy uznaé za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:

- rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,

- szerokos$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

- wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji
do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,

- dopuszczalne odchytki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz 15 mm przy
wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,

- odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢
wieksze niz + / - 50 mm na catej dtugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej
rusztowania +/-20 mm,

- odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

147



2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne.

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogdéw uzyskania stosowej jakosci robot lub przepiséw
bezpieczenstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Transport samochodowy na plac budowy.
Zestawienie rusztowan — reczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru
inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu:

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji
projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktdre s3 montowane
w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe s3 nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztagczkowe
nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie stosowanie
rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja
montazu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego
wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac¢ te instrukcje. Podczas montazu, demontazu
i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez
pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa
i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajgcego dobrg widocznosé,

- wczasie gestej mgly , opaddéw deszczu, $niegu , gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejsé, przejsé, przejazdéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli bedzie podlegac:

- stan podtoza na ktorym bedzie montowane rusztowanie,

- sposdb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiardw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.
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W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez oceniaé¢ bezpieczenstwo wykonywania robdét i wykonywanych
elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bhp podczas uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlanej.
Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogdélne wymagania i badania i eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Ztgcza , sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych wykonywanych
z rur stalowych.

PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy.
PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-25 - CPV 45262510-9 ROBOTY KAMIENIARSKIE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robét
Kontrola jakosci robét
Obmiar robét

Odbiér robot
Podstawa ptatnosci
Przepisy zwigzane
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1.  WSTEP.

1.2 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej T s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykorczeniowych
prac kamieniarskich licujgcych schody i wejscie do budynku zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

W sktad niniejszej czesci ST wchodzg roboty kamieniarskie.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg i ST. Przy

wykonywaniu robét kamieniarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:

- Przy robotach z uzyciem materiatéw chemicznych nalezy stosowac okulary i odziez ochronng zabezpieczajac
skore twarzy i rgk ttustym kremem ochronnym.

- Przy zastosowaniu piasku, krzemionki stosowaé¢ maski pytochtonne, a skore twarzy i rak zabezpieczyc
ttustym kremem ochronnym,

- Przy docinaniu elementéw i pétfabrykatow stosowac instrukcje szczegdétowe obstugi maszyn.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania Ogdlne.

2.2. Wymagania dot. materiatéw do posadzek z ptytek ceramicznych.

Na wykonanie wyktadzin stosowac kamien granit naturalny jasno szary ptomieniowany grubosci 3 cm , bardzo
dobrej jakosci | gatunku, parametr antyposlizgowosci nie nizszy niz R10. Faktura ptomieniowana:

w warunkach suchych 76 SRV, w warunkach mokrych — 64SRV. Opis petrograficzny: granit $rednio lub
réznoziarnisty biotypowy , barwy jasnoszarej. Odpornosé na Scieranie 6056 mm3, mrozoodpornos¢ 0,02% obj.
(F1). Wymieniane parametry spetnia Granit Strzegom.

Sciany wykoriczone przy podeécie cokolikiem granitowym przy schodach wangami granitowymi. PN-EN
12058:2015 Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty posadzkowe i schodowe. Wymagania. Materiat musi by¢
udokumentowany deklaracjg zgodnosci stwierdzajaca, ze jest odpowiedniej jakosci i zostat dopuszczony do
budownictwa w Polsce i UE zgodnie z odpowiednimi normami Unii Europejskiej. Gwarancja na materiat
minimum 5 lat.

3.  SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST.l. Wymagania ogdlne - pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania oktadzin kamiennych.

Stosowac: pite do przycinania kamienia oraz narzedzia do obrébki recznej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
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Z uwagi na ciezar materiatu kamieniarskiego zwrdci¢ uwage na zabezpieczenie przewozonych materiatéw przed
przemieszczeniem sie w czasie transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST.I. Wymagania Ogoélne - pkt.5.

5.2. Szczegodlne zasady wykonania robot.

Projekt przewiduje wykonanie:

Posadzki wejscia, oktadziny schoddéw wraz z cokolikami i wangami.

Ptyty granitowe , nalezy zamontowac na dobrze wyschnietej wylewce.(minimum 6 tygodni od wylania) na
mrozoodpornym kleju do granitu ktdry nie zostawi przebarwien. Spoiny uzupetni¢ recznie, trwaty,
mrozoodporng spoing , przeznaczong do waskich spoin w oktadzinach kamiennych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt 6. oraz instrukcji producentéw.

6.2. Szczegodlne zasady kontroli jakosci.

Zakres kontroli powinien obejmowac¢ ocene wtasciwosci fizykochemicznych zastosowanych materiatéw, stanu
podtoza oraz prawidtowosci wykonania poszczegdlnych czynnosci w trakcie uktadania oktadzin.

Poza powyzszymi kryteriami nalezy sprawdzic:

1) Jako$¢ montowanego granitu, deklaracje zgodnosci z parametrami podanymi w pkt. 2 Materiaty i PN-EN
12058:2015.

2) Sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny, jednorodnos¢ barwy oraz nasigkliwos$é powierzchniowa.

3) Sprawdzi¢ jakos¢ wykonanych robét, szczelnosé spoin.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST.I Wymagania ogdlne - pkt.7.
7.2. Szczegodlne zasady obmiaru robot.

llos¢ oktadzin kamiennych oblicza sie w metrach kwadratowych utozonych oktadzin. Wielkosci obmiarowe
powierzchni oktadanych kamieniem okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania wg pkt.6 daty pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega:

1. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

rodzaj zastosowanych materiatéw i ich wtasciwosci,

przygotowanie podtoza,

szczeliny dylatacyjne,

prostolnijnosé spoin, ich grubos¢ oraz wypetnienie,

zwigzanie oktadzin z podkfadem,

wykonczenie posadzki.

NoubkwnN
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. 0Ogdlne zasady dotyczgce ustalania podstawy.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.I Wymagania ogodlne - pkt.9.
9.2. Szczegodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszagcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Uwzgledniono nastepujgce przepisy

NORMY:

PN-EN 12058:2015 Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty posadzkowe i schodowe.

Wymagania.

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy Odbiorze.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-26 - CPV 45233300-2 KORYTOWANIE WRAZ Z PROFILOWANIEM |
ZAGESZCZENIEM PODLOZA

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)
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Materiaty

Sprzet
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Wykonanie robét

Kontrola jakosci robét

Obmiar robét

Odbiory robot

Podstawy ptatnosci
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdét, zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
gruntowego pod nawierzchnie biezni i zeskoczni zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogodlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:

- Koryta o gtebokosci 40 cm w gruntach kategorii ll-IV

- Rowkoéw pod obrzeza w gruntach kategorii ll-1V

- Odwiezienie nadmiaru ziemi z korytowania na odlegtos$¢ ustalong przez wykonawce, grunt kat. I-IV.

Szczegotowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt oraz ich zgodno$é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.
Nie wystepuja.

3.  SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Roboty nalezy wykonywa¢ odpowiednim sprzetem, ktérego uzycie nie wptynie niekorzystnie na jakos$¢
wykonywanych robét. Sprzet powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot
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Wykonawca powinien  przystgpic do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest
mozliwe wytgcznie za zgoda Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot
w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn lub w przypadku
robdot o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po
oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podfoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podfozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora nadzoru,
dowiez¢ dodatkowy grunt w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokos$ciowych i zagescic¢
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia Is=1,0

Do profilowania podtoza nalezy stosowac réwniarki.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz Is=1,0

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podfoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny
i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 Mgn >80 Mpa.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoia

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych =z profilowaniem i zageszczeniem podfoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie  przystgpi  natychmiast do  uktadania  warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w innysposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli  zawilgocenie  nastgpito  wskutek  zaniedbania  Wykonawcy, to
naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbiér
robdét winny by¢ wykonane zgodnie z normami.
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6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiarow

1. Szerokosc¢ koryta 1razna 100 m

2. Rownos¢ podtuzna co 20 m lecz nie mniej niz 1 raz na 100 m

3. Rownos¢ poprzeczna 1 raz na 100 m2

4. Spadki poprzeczne 5 razy na 100 m lecz nie mniej niz 1 raz na 100 m2

5. Rzedne wysokosciowe co 10 m w osi i na krawedziach

6. Uksztattowanie osi w planie co 10 m w osi i na krawedziach

7. Zageszczenie ,wilgotnosc¢ gruntu podtoza W punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 100 m2

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 2 cm.
6.2.2. ROAwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg, zgodnie z normg
BN-68/8931-04. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nieréwnosci nie mogg przekraczac
20 mm.

6.2.3. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ + 1 cm

6.2.4. Uksztaltowanie osi w planie
0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm.
6.2.5. Uksztattowanie osi w planie

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od podanego wczesniej.

Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnosé gruntu podfoza powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od - 20% do + 20%

Modut odksztatcenia wtérnego nie powinien byé mniejszy niz 80 MPa.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci, co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtérne
zageszczenie.

Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-27 - CPV 45233300-2 PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO
| tAMANEGO

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci roboét

Obmiar robét

Odbiory robot

. Podstawy ptfatnosci

10. Przepisy i dokumenty zwigzane

©ONOUAWNE
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania
i odbioru robét, ktore zostang wykonane w ramach wykonania podbudowy z kruszywa naturalnego i tamanego
zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:

- stabilizacja piaskowo-cementowa Rm=2,5 MPa gr. 20 cm,

- podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 0/32 mm gr. 20 cm
- Podsypka cementowo piaskowa (stabilizacja 2,5MPa) 5cm.

Szczegotowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej
wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;j.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodnos¢ z umowsa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2.  MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2 Wymagania dla materiatow.
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11111; PN-B-11112:

- piasek naturalny kopany,
- ttuczerh od 0 mm do 31,5 mm,
- kruszywo do klinowania - kliniec od 10 mm do 20 mm.

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy podbudowy nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
robét powinien  zabezpieczyé kruszywo przed  zanieczyszczeniem i zmieszaniem z  innymi
materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3.  SPRZET.
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Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- réwniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania ttucznia i klinca,

- rozsypywarek kruszywa do roztozenia klifica,

- walcoéw statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

- walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,

- szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

- walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do korncowego dogeszczenia,

- przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 0gdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy.
Warunek nieprzenikania czastek drobnych nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis/ dgs < 15

gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej albo odsaczajacej,
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg
projektowg lub wedtug zalecen Inspektora, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi podbudowy i w rzedach réwnolegtych do osi podbudowy lub
w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w
odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego
wymiaru najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubosé warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze
przekraczac¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywa¢ w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
rowniarki. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej zageszczeniu
i zaklinowaniu osiggneta grubosc¢ projektowana.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia podbudowy nie mniejszego od 1,00
wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczania powinna byé rowna wilgotnosci.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu
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budowlanego, to jest obowigzany naprawié¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbiér
robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami.

6.2. Réwnos$¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierownosci podbudowy nie moga przekraczac:

- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15 mm dla podbudowy pomocnicze;.

6.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
z tolerancjg £ 0,5 %.

6.4. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1cm,-2cm.

6.5. Uksztattowanie osi podbudowy

0O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

6.6. Grubos¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie  rdézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej *2cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

6.7. Nosnos¢ podbudowy

Pomiary nosnosci podbudowy mozna badac ptytg uciskowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowad:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i transportu
na teren budowy,
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- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-06714-12
PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19
PN-B-06714-26
PN-B-06714-42
PN-B-11112

PN-5-96023

BN-64/8931-02

BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Kruszywo mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Badania.

Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
Oznaczanie sktadu ziarnowego

Oznaczanie ksztattu ziarn

Oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych

Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie ptyta

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-28 - CPV 45233000-9 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWE)
OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci robét

Obmiar robét

Odbiory robot

. Podstawy ptfatnosci

0. Przepisy i dokumenty zwigzane

BWOLONOUWNRE
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z utozeniem nawierzchni z kostki brukowej zgodnie z pkt. 1.1 ST -
Wymagania Ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni drég,
parkingdw i ciggdw komunikacji pieszej z betonowej kostki brukowe;j.

Szczego6towy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamodwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
2.2 Wymagania dla materiatow.

Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rdwne oraz proste, wklesniecia nie powinny przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:

- 60 mm,zzastosowaniem do nawierzchni nieprzeznaczonych do ruchu samochodowego,

- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- nadtugosci £ 3 mm,

- naszerokosci 3 mm,

- nagrubosci £+ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy oraz brgzowy.
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Wytrzymatos¢ na sciskanie

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢ nie wiecej
niz 5%.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.

Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- prébka nie wykazuje peknieé,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest wieksze
niz 20%.

Scieralnos¢
Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosi¢ nie wiecej niz
4 mm.

2.3 Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych Cement.

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz ‘32,5".
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie kruszywa powinno
by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla
produkowanego wyrobu.

Woda
Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250.

Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow oraz barwnikéw, zgodnie
z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé i wieksza
odpornosé na niskie temperatury oraz dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki
brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada
sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na
miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoniczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku
w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach.

4, TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je
w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
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mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy
lub nasypowy o WP > 35.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac¢ bezposrednio na podtozu
z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny
i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacjg projektowa.

Warstwy podbudowy pod projektowane nawierzchnie z betonowych kostek brukowych nalezy przygotowac
zgodnie ze SST-12 Podbudowy pod nawierzchnie.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac krawezniki uliczne betonowe
wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikdw zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez
Inzyniera.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej oraz zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych oraz przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem oraz zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$s¢ nawierzchnie. Nawierzchnia
z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosSci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbidér
robot winny byé wykonane zgodnie z normami.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2 niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdac
od producenta wynikéw biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
Sciskanie pobierac 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m powierzchni kostek utozonych
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w nawierzchni).
6.3. Badania w czasie robot

Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa
i odpowiednimi SST.

Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5 niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5 SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

Niweleta nawierzchni

Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ = 1
cm.

Szerokos$¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £ 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.3 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2
razy na 100 m nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz
wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8.  ODBIORY ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-04111
PN-B-06250
PN-B-06712
PN-B-19701
PN-B-32250
BN-80/6775-03/04

BN-68/8931-01
BN-68/8931-04

Materiaty kamienne. Oznaczenie S$cieralnosci na tarczy Boehmego.

Beton zwykty.

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Cement. Cement powszechnego uzytku.  Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-29 - CPV45233100-0 OBRZEZA BETONOWE

OZNACZENIE KODU WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

Spis tresci

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci roboét

Obmiar robét

Odbiory robot

Podstawy ptatnosci

Przepisy i dokumenty zwigzane
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z zwigzanych z ustawieniem betonowych obrzezy chodnikowych
zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem betonowych obrzezy
chodnikowych dla obramowania biezni i zeskoczni.

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- wykonaniem podsypki piaskowej,

- ustawieniem betonowych obrzezy chodnikowych.

Szczego6towy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamowienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét oraz ich zgodno$é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2 Stosowane materiaty.

Materiatami stosowanymi do wykonania w/w robét sa:

obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
- 2wir lub piasek do wykonania faw,

- cement wg PN-B-19701 (7],

- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.2.1. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozrdznia sie dwa rodzaje obrzezy:

- obrzeze niskie - On,

- obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza dzieli sie na:
- gatunek1-G1,

- gatunek 2 - G2.

2.2.2. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych podano w tabeli.
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Rodzaj obrzeza Wymiary obrzezy [cm]
dtugosé [l] szerokos¢ [b] wysokos¢ [h] promien [r]
On 75,0 6,0 20,0 3,0
100,0 6,0 20,0 3,0
Oow 75,0 8,0 30,0 3,0
90,0 8,0 24,0 3,0
100,0 8.0 30,0 3,0
Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchytka [m]
gatunek 1 gatunek 2
I + 8,00 +12,00
b, h + 3,00 +3,00

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w ponizszej tabeli.

Dopuszczalna wielkos¢

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

gatunek 1 gatunek 2

Wklestosé lub wypuktosé powierzchni i krawedzi [mm] 2,0 3,0
Szczerby i ograniczajgcych powierzchnie gérne niedopuszczalne
uszkodzenia (Scieralne)
ograniczajgcych pozostate powierzchnie:
krawedzi oraz - liczba (max) 2,0 2,0
narozy - dtugos¢ (max. mm) 20,0 40,0
- gtebokos¢ (max. mm) 6,0 10,0

2.2.3. Sktadowanie
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug rodzajéw i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek oraz przektadek drewnianych
o wymiarach co najmniej: gr. 2,5 cm, szer. 5 cm, dt. min. 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

2.2.4. Betonijego skfadniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.

2.2.5. Materiaty na tawe oraz do zaprawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

- tawy betonowej - beton klasy C8/10, wg PN-B-06250 [2],

- tawy zwirowej - zwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11111 [7],

- tawy ttuczniowe;j - ttuczen odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112 [8],
- piasek - odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11113 [6].

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Roboty zwigzane z ustawieniem obrzezy chodnikowych wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego
sprzetu pomocniczego.
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;j.

Obrzeza powinny by¢ ponadto zabezpieczone przed przemieszczeniem sie oraz uszkodzeniami w czasie
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1]. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé
wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik
zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora.

5.3. Wykonanie taw
Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.3.1. tawa zwirowa.

tawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem
i zageszczenie go polewajac woda. tawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé dwuwarstwowo,
starannie zageszczajac poszczegdlne warstwy.

5.3.2. tawa ttuczniowa.

tawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem. Ttuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac
wodg. Gorng powierzchnie tawy ttuczniowej nalezy wyréwnaé klincem i ostatecznie zagesci¢. Przy grubosci
warstwy ttucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykonaé dwuwarstwowo, starannie
zageszczajac poszczegdlne warstwy.

5.3.3. tawa betonowa.

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowacd szalowanie. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu
lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie faw nalezy wykonywadé
zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione
bitumiczng masg zalewowa.

5.4. Ustawienie obrzezy betonowych

Obrzeza betonowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $Swiattem (odlegtoscig gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna S$ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem Ilub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem Ilub zaprawa
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢é wodga. Spoiny muszg by¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6 a sprawdzenie i odbiér
robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatéw przeznaczonych do
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ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych oraz przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygtadu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami
w powyzszej tablicy. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac¢ za pomoca przymiaru stalowego
lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie katédw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego
naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych
dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdzac wykonanie:

- koryta pod podsypke (tawe betonow3) - zgodnie z wymaganiami pkt 5,

- podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki ze zwiru lub piasku, tawy betonowe z betonu C8/10,
zgodnie z wymaganiami pkt 5,

- ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5, przy dopuszczalnych
odchyleniach:

a) linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

b) niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

c) wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie badane;j

spoiny na petng gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw.

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
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PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i

mieszanka.
PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania ibadania.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania
Ogodlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy STWiIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu ustawienie
kraweznikéw betonowych 15x30cm na tawach betonowych.

Szczegbtowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym do specyfikacji przedmiarze
i opisie przedmiotu zamodwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Kraweinik betonowy — prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajdujacych
sie na tym samym poziomie lub na réznych poziomach stosowany: a) w celu ograniczania lub wyznaczania
granicy rzeczywistej lub wizualnej, b) jako kanaty odptywowe, oddzielnie lub w potfaczeniu z innymi
kraweznikami, c) jako oddzielenie pomiedzy powierzchniami poddanymi réznym rodzajom ruchu drogowego.

1.4.2. Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien
odpowiadaé¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

Pozostate okredlenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w STWiORB ,, Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robodt oraz ich zgodno$¢ z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
2.2 Materiaty do wykonania roboét.

Materiatami stosowanymi do wykonania w/w robét sa:

obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
- zwir lub piasek do wykonania taw,

- cement wg PN-B-19701 [7],

- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowej lub STWiORB.
2.2.2. Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kraweznikow na fawach mozna stosowaé nastepujgce materiaty:
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krawezniki betonowe,

piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i do zapraw,
wode,

materiaty do wykonania tawy.

2.2.3. Krawezniki betonowe

2.2.3.1. Wymagania ogdlne wobec kraweznikdw

Krawezniki betonowe moga mie¢ nastepujace cechy charakterystyczne:

kraweznik moze by¢ produkowany:

a) zjednego rodzaju betonu,

b) z réznych betondw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie $cieralnej (ktéra na catej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng
grubos¢ 4 mm),

skosne krawedzie kraweznika powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami

deklarowanymi przez producenta,

kraweznik moze miec profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy okreslaniu

wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugos$¢ prostego odcinka krawezinika wraz ze ztaczem

wynosi 1000 mm,

powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

pfaszczyzny czotowe kraweznikdw moga by¢ proste lub uksztattowane w sposéb utatwiajacy uktadanie lub

ryglowanie,

krawezniki tukowe moga by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste,

nalezy stosowac krawezniki uliczne.

2.2.3.2. Wymagania techniczne wobec kraweznikow

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 w sposdb przedstawiony w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kraweinika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 do stosowania w warunkach

kontaktu z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatacznik Wymagania
1 Ksztatt i wymiary
1.1 | Wartosci dopuszczalnych C Dtugosé: +1%,24 mmi<10 mm
odchytek od wymiaréw Inne wymiary z wyjgtkiem promienia:
nominalnych, z - dla powierzchni: £ 3%, >3 mm, <5 mm,
dokfadnoscig do milimetra - dlainnych czesci: £5%, 23 mm, <10 mm
1.2 | Dopuszczalne odchytki od C

ptaskosci i prostoliniowosci,
dla dtugosci pomiarowe;j

300 mm +1,5mm
400 mm +2,0mm
500 mm +2,5mm
800 mm +4,0 mm
2 Witasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos$é na zamrazanie/ D Ubytek masy po badaniu: wartos¢ srednia < 1,0 kg/mz,
rozmrazanie z udziatem soli przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2
odladzajgcych
2.2 | Wytrzymatosc¢ na zginanie F Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
(Klasa wytrzymatosci wytrz. wytrzymatos¢, MPa wynik, MPa
ustalona w dokumentacji 1 3,5 >2,8
projektowej lub przez 2 5,0 >4,0
Inspektora Nadzoru) 3 6,0 >4,8
2.3 | Trwato$¢ ze wzgledu na F Krawezniki majg zadawalajgcg trwatosé (wytrzymatosé)
wytrzymatosé jesli spetnione s3 wymagania pktu 2.2 oraz poddawane sg

normalnej konserwacji
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2.4 | Odpornos¢ na Scieranie GiH Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy
(Klasa odpornosci ustalona Klasa | szerokiej $ciernej, Bohmego,
w dokumentacji odpor- | wgzat. G normy— | wg zat. H normy — badanie
projektowej  lub  przez nosci badanie alternatywne
Inzyniera) podstawowe
1 Nie okresla sie Nie okresla sie
3 <23 mm < 20000 mm*/5000 mm?
4 <20 mm < 18000 mm°/5000 mm*
2.5 | Odpornos$¢ na poslizg/ a)jesli gérna powierzchnia kraweznika nie byta szlifowana
poslizgniecie i/lub polerowana — zadawalajaca odpornosé,
b)jesli wyjagtkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci  na  poslizg/poslizgniecie -  nalezy

zadekla-rowa¢ minimalng jej wartos¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia),

c)trwato$¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w
nor-malnych warunkach uzytkowania kraweznika jest
zada-walajgca przez caty okres uzytkowania, pod
warunkiem wtasciwego utrzymywania i gdy na znacznej
czesci nie zostato odstoniete kruszywo podlegajgce
intensyw-nemu polerowaniu.

3 Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad J b)powierzchnia kraweznika nie powinna mie¢ rys i
odpryskow,
c)nie dopuszcza sie rozwarstwien w kraweznikach
dwuwarstwowych
d)ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J a)krawezniki z powierzchnig o specjalnej teksturze —

producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

b)tekstura powinna by¢ poréwnana z prébkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi
przez odbiorce,

c)réznice w jednolitosci tekstury, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wfasciwosci surowcéw i
warunkow twardnienia, nie sg uwazane za istotne

3.3 | Zabarwienie J a)barwiona moze by¢ warstwa Scieralna lub caty

element,

b)zabarwienie powinno by¢ poréwnane z prébkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi
przez odbiorce,

c)roznice w jednolitosci zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami witasciwosci surowcéw lub
warunkow dojrzewania betonu, nie sg uwazane za
istotne

2.2.3.3. Sktadowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow,
rodzajéw, ksztattow, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.

Krawezniki betonowe nalezy ukfadaé¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubosc 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokosci kraweznika.

2.2.4. Materiaty na podsypke i do zapraw

Jesli dokumentacja projektowa lub STWiIORB nie ustala inaczej, to nalezy stosowac:

- na podsypke cementowo-piaskowq i do zapraw

- mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113,
cementu 32,5 spetfniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom
PN-88/B-32250.
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Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.2.5. Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod kraweznik nalezy stosowac, dla:

d) tawy betonowej — beton klasy C12/15 lub C8/10 wg PN-EN 206-1,

e) tawy zwirowej — zwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11111,

f) tawy ttuczniowe] — ttuczen odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112.

2.  SPRZET.

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiIORB ,Wymagania
Ogodlne”.

7.2 Sprzet do wykonywania Robot

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

3. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadaé¢ nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gbérna warstwa nie powinna wystawaé poza $ciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej
warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

4. WYKONANIE ROBOT

9.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB ,,Wymagania Ogdlne”.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i STWIORB. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej STWiORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2.  wykonanie tawy,
3. ustawienie kraweznikow,
4. wypetnienie spoin,
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5. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub wskazan
Inspektora Nadzoru:

— ustali¢ lokalizacje robét,

— ustali¢ dane niezbedne do szczegdétowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

3.4. Wykonanie fawy

5.4.1. Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiadaé wymiarom fawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

5.4.2. tawa betonowa

tawe betonowg zwykta w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
PN-63/B-06251, przy czym nalezy stosowaé co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa
zalewowa.

5.5. Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.5.1. Zasady ustawiania kraweznikdw

Swiatto (odlegtos¢ gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowe;.

Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

5.5.2. Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 cm po zageszczeniu.

5.5.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekraczac¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawg
cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do kraweznikow ustawionych na tawie betonowej.

Spoiny kraweznikdéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla zabezpieczenia przed wptywami
temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy
zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowag nad szczeling dylatacyjng tawy.

5.6. Roboty wykornczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw
terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB ,Wymagania Ogélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone w
pkcie 2 (tablicy 1),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez

pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami

tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340.

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny obejmowaé

wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod fawe

Nalezy sprawdzaé¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.4.1.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
a) zgodnos¢ profilu podtuznego gdérnej powierzchni taw z dokumentacja projektows.
Profil podtuzny gérnej powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweletg. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m tawy,
b) wymiary taw.
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci  + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowane;j,
c) roéwnosé gornej powierzchni faw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej faty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig tawy i przytozona tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,
d) zageszczenie taw z kruszyw.
Zageszczenie faw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub piasku nie moga
wykazywac $ladu urzadzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane prdobg wyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwalaé¢ na wyjecie
ziarna z fawy,
e) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ =+ 2 cm na kazde 100
m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzaé:

b) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi = 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c¢) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi
+ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

d) réwnosc gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100
m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gérng powierzchnig kraweznika i

przytozong tatg nie moze przekraczaé 1lcm,
e) doktadnosé wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng
gtebokosé.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT

8.1 0gdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB ,,Wymagania Ogdlne”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki.

Odbidr tych robdt powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
oraz niniejszej STWiORB

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce

przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 1340:2003 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-EN 206-1:2003 "Beton. Czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja, zgodnosé.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. pobierania prébek
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