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08S.1.6220.2.2022 Skarzysko-Kamienna.29.08.2022 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 104 § 1 Kodeksu Postepowania Administracyjnego ustawy z dnia
14.06.1960r. tekst jednolity (Dz. U. 2021.735 tj. z dnia 2021.04.21 r.) art.180, 180a, 181, 183,
184 ust. 2, 2b Prawa ochrony $rodowiska (Dz. U. 2021.1973 t. j. z dnia 2021.10.29, tekst
jednolity), ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2022.699 1. j. z dn. 2022.03.29),
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
2020.10 z dnia 2020.01.03) oraz zgodnie z upowaznieniem Starosty Skarzyskiego Nr OR-
077.137.2019r. z dnia 05.09.2019 r. do wydawania decyzji administracyjnych

po zapoznaniu si¢ z wnioskiem

MESKO S.A. w Skarzysku-Kamiennej, ul. Legionéw 122, 26-111 Skarzysko-
Kamienna o wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow,

orzekam

I. Udzielam pozwolenia MESKO S.A. w Skarzysku-Kamiennej, ul. Legionéw 122,
26-111 Skarzysko-Kamienna na wytwarzanie odpadéw w zwigzku z prowadzong
dzialalnos$cig.

1. Pozwolenie dotyczy odpadéw powstajacych w procesach wytwarzania stopéw metali
ciezkich oraz obrobki powierzchniowej i mechanicznej zarowno pretow wolframowych jak
1 innych stopéw metali zelaznych i niezelaznych w instalacji zlokalizowanej w Skarzysku -
Kamiennej na dzialce o numerze ewidencyjnym 1/203 obreb 35305, adres zaktadu MESKO
S.A. w Skarzysku-Kamiennej, ul. Moscickiego 8, 26-111 Skarzysko-Kamienna.

2. Wiascicielem dzialki na ktorej prowadzona jest dziatalno$¢ jest Skarb Panstwa
a uzytkownikiem wieczystym MESKO S.A.

3. Prowadzacy instalacje posiada osobowo$¢ prawng potwierdzong wyciggiem
z KRS nr 0000041811;  NIP: 663-000-20-96, Regon: 290539889.

II. Rodzaj i parametry instalacji, stosowane urzadzenia i technologie oraz zrodla
i miejsca wytwarzania odpadow  istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Instalacja bgdaca przedmiotem wniosku sktada sie z dwoch linii: linia technologiczna do
wytwarzania stopow ciezkich oraz linia do obrobki powierzchniowej i mechanicznej zardwno
pretdow wolframowych jak i innych stopow metali niezelaznych (np. miedz, aluminium)
i zelaznych (stal). Obie wymienione linie technologiczne umozliwiajg produkcje pétfabrykatéw



dla produkcji specjalnej i cywilnej. Zaktada si¢ uzyskanie docelowej produkcji w przyblizeniu
ok. 80 Mg/rok pretéw z kompozytéw wolframowych oraz 150 tys szt./rok detali wykonanych
poprzez obrobke powierzchniowa z kompozytow wolframowych jak i pozostatych metali.

W linii do wytwarzania pretéw z kompozytéw wolframowych wystepuja nastepujace
operacje:  dostawa proszkow metali do magazynu surowcow oraz sprawdzenie ich
parametrow, nawazanie sktadnikéw: przesiewanie (operacja wykonywana w razie potrzeby):
przesiewanie sktadnikow przy pomocy przesiewacza wibracyjnego lub recznych sit tak aby
wydzieli¢ frakcje o najwigkszych ziarnach, ktora bedzie stanowi¢ odpad poprodukcyijny,
mieszanie sktadnikow: mieszanie nawazonych skladnikéw w BINach mieszalnikow,
rozwazanie mieszanki:, formowanie pretow (2 stanowiska mogace pracowaé niezaleznie od
siebie), mielenie potamanych wyprasek. spiekanie w atmosferze wodoru (2 piece mogace
pracowac niezaleznie od siebie).

W zaleznosci od rodzaju kompozytu wolframowego wykonane prety moga byé
poddawane dalszej obrobce polegajacej na:' obrobee cieplnej w prozni (wygrzewanie
i szybkie chlodzenie), przerébee plastycznej na zimno, lutowanie w prozni. Wykonywane
sg rowniez badania wyrobow gotowych przy pomocy maszyny wytrzymatosciowej, miota
udarnosciowego Charpy’ego, twardo$ciomierza Rockwella, przecinarki metalograficznej,
szlifierko-polerki, praski do inkludowania na gorgco, mikroskopu $wietlnego, defektoskopu
ultradzwigkowego. A nastepnie magazynowanie, pakowanie, atestowanie: w magazynie
produkeji w toku nastgpuje magazynowanie wytworzonych pretéw a po pozytywnych
wynikach badan odbiorczych prety sa pakowane, atestowane i przewozone do magazynu
rozdzielni.

W linii do obrobki mechanicznej wystepuja nastepujace operacje: cigcie (3 stanowiska
dzialajgce niezaleznie od siebie), gratowanie (fakultatywne), obrobka skrawaniem
(4 stanowiska dziatajace niezaleznie od siebie), konwencjonalna obrébka skrawaniem
(2 stanowiska dzialajace niezaleznie od siebie), szlifowanie (fakultatywne), frezowanie
(fakultatywne), sprawdzanie wymiaréw, cechowanie (fakultatywne), mycie detali, badanie
nieniszczace na obecno$¢ wad powierzchniowych, obrébka cieplna (odpuszczanie,
wyzarzanie), sprawdzenie parametrow po obrobee cieplnej, lakierowanie (fakultatywne):
magazynowanie, pakowanie, atestowanie: w magazynie produkcji w toku nastepuje
magazynowanie wytworzonych detali.

1. Stosowane urzadzenia do prowadzenia procesu produkcji:

- dwa piece jednokomorowe do spiekania (elektryczne) w atmosferze wodoru przy temp.
procesu do 1 600 “C (moc ok. 500 kW kazdy),

- piec jednokomorowy o mocy ok. 150 kW do obrobki cieplnej w prozni w azocie przy temp.
procesu do 1 320 °C,

- piec komorowy o mocy 70 kW do lutowania w prézni w azocie przy temp. procesu do
1300°C,

- dwie prasy hydrauliczne o mocy ok. 45kW z naciskiem ok. 2.5 T/cm2, do formowania
materialéw proszkowych,

- trzy mieszalniki bebnowe o pojemnosci max 200 kg,

- mieszalnik laboratoryjny o pojemnosci max 20 kg,

- przesiewacz wibracyjny,

- 2 szt. pras do kucia na zimno pretow do zadanej Srednicy,

- stanowiskowe wentylatory odciagowe (wyposazone w filtry tkaninowe, workowe do
odpylania) o wydajnosci ok. 600 m3/h kazdy (3 szt. przy mieszalnikach bebnowych, 2 szt.
przy prasach hydraulicznych, 3 szt. przy stanowisku nawazania),



- pig¢ wentylatoréw nadmuchowych o wydajnosci ok. 600 m3/h kazdy.
- mtyn krzyzakowo-bijakowy,

- prasa mimosrodowa,

- 3 szt. przecinarek tasmowych,

- 4 szt. automaty tokarskie CNC,

- 2 szt. tokarek konwencjonalnych,

- szlifierka bezktowa,

- szlifierka do watkow i otworow,

- szlifierka do powierzchni,

- frezarka,

- urzgdzenie do obréobki wibroscierne;j,

- myjka ultradzwiekowa,

- urzadzenie do cechowania korpuséw
- dwa wozki paletowe,

- wozek widlowy elektryczny,

- wozek platformowy elektryczny,

- sprezarka Srubowa,

- dygestorium,

- 9 szt. wag elektronicznych do badan laboratoryjnych, odwazania surowcoéw oraz wazenia
gotowych wyrobow,

- waga hydrostatyczna do kontroli gestosci pretéw wolframowych,

- defektoskop ultradzwigkowy do nieniszczacych badan kontrolnych w trakcie procesu

1 po procesie metodg UT,

- zestaw do badan magnetyczno-proszkowych do nieniszczacych badan kontrolnych MT,
- linia FPI do nieniszczacych badan kontrolnych metoda PT,

- lupy swietlne do nieniszczacych badan kontrolnych metodg VT,

- wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa,

- maszyna wytrzymatosciowa,

- miot udarowy Charpy'ego,

- przecinarka metalograficzna,

- szlifierko-polerka,

- praska do inkludowania na gorgco,

- mikroskop $wietlny,

- analizator zawartosci tlenu,

- analizator rozktadu wielkosci ziarna proszkow metali,

- analizator Sredniej $rednicy ziaren proszkow,

- wolumetr Scotta,

- destylator laboratoryjny,

- twardos$ciomierz Rockwell’a,

- zbiornik z cieklym azotem o pojemnosci 3160 | wraz z towarzyszaca instalacjg
(parownica typ L40-8 F3, instalacja telemetryczna, system zarzgdzania dostawami gazow
Accura) — dzierzawiony od Linde Gaz,

- stacja rozprezania wodoru (ze zbiornikami 2 x (12 x 50 1)) — pojemniki dzierzawione

z Linde Gaz,

- wymiennik ciepta.

2

Wszystkie operacje i procesy prowadzone podczas wytwarzania pretow z kompozytc')w.
wolframowych zostaly doktadnie opisane we wniosku stanowigcym podstawe do wydania
decyzji.



2. Ocena stanu technicznego instalacji

Wszystkie urzadzenia i maszyny instalacji sa sprawne, ich stan techniczny jest dobry
inie budzi zastrzezen. Stan wykorzystywanych urzadzen i maszyn, jak i prowadzenia
niezbednych i koniecznych czynnosci naprawczych, systematycznych przegladow
oraz konserwacji bedzie na biezaco kontrolowany.

3. Blokowy (ogélny) schemat technologiczny wraz z bilansem masowym

i rodzajami wykorzystywanych materialow, surowcéw i paliw, istotnych
z punktu widzenia wymagan ochrony $rodowiska:

Instalacja do wytwarzania stopéw metali ciezkich bedzie pracowata w dni robocze (ok. 250
dni) przez trzy zmiany po 8 godzin. ‘

SCHEMAT BLOKOWY:

.~ wykorzystywane do:




Wykorzystywane surowce i paliwa Jednostki Max rocznie
Wolfram Mg/rok 90
Zelazo Mg/rok 1
Nikiel Mg/rok 3
Kobalt Mg/rok 0,2
Wodér w stanie gazowym Nm?*/rok 8 000
Azot w stanie gazowym Nm?/rok 20 000
Woda m’/rok 200 000
Metale zelazne (stal) Mg/rok 50
Metale niezelazne (miedz, aluminium) Mg/rok 0,4

4. Informacje o energii wykorzystywanej lub wytwarzanej przez instalacje

Energia elektryczna potrzebna do prawidtowej pracy urzadzen w instalacji pobierana
bedzie z sieci energetycznej na podstawie umowy na dostawe energii. Maksymalne miesieczne
zuzycie energii elektrycznej i cieplnej dla instalacji wyniesie:

Rodzaj energii Jednostka Max miesigcznie
Energia elektryczna kWh 64 950
Energia cieplna GJ 284

S. Ilo$ci i miejsca powstawania odpadow w trakcie normalnej eksploatacji instalacji oraz
w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak rozruch
i wylaczenia.

Zrédlem wytwarzania odpadow jest instalacja znajdujaca sie na Wydziale Metali
Cigzkich, w sktad ktorej wchodzi linia technologiczna do wytwarzania stopéw metali cigzkich
oraz linia do obrobki powierzchniowej i mechanicznej zaréwno pretéw wolframowych, jak
1 innych stopéw metali niezelaznych i zelaznych.

Wytwarzanie odpadow nastepuje w czasie tzw. normalnej pracy instalacji. Ze: wzgledu
na charakter produkcji nie przewiduje sie jej funkcjonowania w warunkach odbiegajacych od
normalnych.

Sytuacjg odbiegajaca od normalnej mogg by¢ rozne awarie, jednakze w takim wypadku
instalacja bedzie dalej eksploatowana dopiero po usunigciu usterki.



6. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania:

a. Rodzaje i ilosci odpadow niebezpiecznych wytwarzanych podczas eksploatacji instalacji do
wytwarzania stopéw metali cigzkich oraz do obrébki powierzchniowej i mechanicznej zarGwno
pretow wolframowych, jak i innych stopéw metali niezelaznych i zelaznych:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Ilo$¢ odpadu
‘ (Mg/rok)
1. ]1061302* Zuzyty wegiel aktywny (z wylaczeniem 06 07 02) 1,0
2. | 080111* Odpady farb i lakierow zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 0,5
niebezpieczne ‘
3. | 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancije 0,5
niebezpieczne
4. | 1101 13* Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje 5.0
niebezpieczne ’
5. [120107* Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali
niezawierajgce chlorowcow (z wylaczeniem emulsji i 5,0
roztworow
6. | 1201 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali 50
niezawierajgce chlorowcow ’
7. 1201 16* Odpady poszlifierskie zawierajace substancje 1.0
niebezpieczne :
8. | 1301 10%* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace 1.0
zwigzkow chlorowcoorganicznych ’
14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 0,5
10. | 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatoéci substancji 1.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone ’
L1, | 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne 1,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
12. | 16 01 07* Filtry olejowe 0,5
13, | 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 0,05
12
14. | 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje 0.5
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow ’
laboratoryjnych i analitycznych
15. | 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane 0,5
odczynniki chemiczne)
16. | 16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancije
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki 1.5
chemiczne)




b. Rodzaje i ilosci odpadéw innych, niz niebezpieczne wytwarzanych podczas eksploatacji
instalacji do wytwarzania stopéw metali ciezkich oraz do obrébki powierzchniowej

i mechanicznej zaréwno pretow wolframowych, jak i innych stopéw metali niezelaznych
1 zelaznych:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilo$¢ odpadu
odpadu (Mg/rok)
1. 1100899 Inne niewymienione odpady 0,5
2. 101099 Inne niewymienione odpady 350
3. 120101 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow 50,0
4. 1120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 50,0
5. 1120104 Czastki i pyly metali niezelaznych 1,0
6. [120105 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 0.5
7. 1120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 0,5
8. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 0.5
01 20 ’
9. 120199 Inne niewymienione odpady 2,0
10. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 0,5
11. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 1,0
12. | 1501 03 Opakowania z drewna 1,0
13. | 1501 04 Opakowania z metali 1,0
14. | 150105 Opakowania wielomateriatowe 0,5

15. | 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz

S 0,5

wymienione

w 150202
16. | 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 0.1

16 02 13 i
17. 11602 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz 0.05

wymienione w 16 02 15 ’
18. | 1702 03 Tworzywa sztuczne 1,0
19. | 1704 01 Miedz, braz, mosigdz 0,2
20. | 1704 02 Aluminium 0,2
21. | 170405 Zelazo i stal 5,0

22. | 170407 Mieszaniny metali ' 1,0

Sklad chemiczny wytworzonych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
zostal podany we wniosku.



6. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzajow magazynowanych odpadéw wraz ze
wskazaniem dalszego postepowania z nimi

a) miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych wraz ze sposobem gospodarowania:

Lp.

Kod odpadu

Miejsce magazynowania
odpadow

Sposéb gospodarowania odpadem
z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku
unieszkodliwiania

06 13 02*

0801 11*

08 04 09*

1101 13*

12 01 07*

12 01 09*

12 01 16*

1301 10*

14 06 03*

10

1 1501 10*

11

15 02 02*

12

16 01 07*

13

16 02 13*

Odpady beda gromadzone
selektywnie w zadaszonym
pomieszczeniu z zasiekiem
w oznaczonych szczelnych
pojemnikach na terenie
Wydz. 220. odpornych na

gromadzone w nich odpady.

Miejsce magazynowania
bedzie opisane i
oznakowane kodami
odpadow.

Zasiek posiada betonowg
posadzke, jest
zabezpieczony przed

dostepem 0s6b postronnych.

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: unieszkodliwianie (D9, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadajg stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12), unieszkodliwianie
(D9, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktdre
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12), unieszkodliwianie
(D9, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12), unieszkodliwianie
(D9, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R9, R12) lub
unieszkodliwianie (D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12) lub
unieszkodliwianie (D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R9, R12) lub
unieszkodliwianie (D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12) lub
unieszkodliwianie (D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R1, R4, R12)

Przekazanie firmom zewngtrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R12) lub
unieszkodliwianie (DS, D10, D14)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnegtrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk (R4)




14

16 05 06*
15

16 05 07*
16

16 05 08*

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: unieszkodliwianie (D5, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: unieszkodliwianie (D5, D10)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: unieszkodliwianie (D5, D10)

b) miejsca magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne wraz ze sposobem

gospodarowania:

Lp.

Kody odpadu

Miejsce magazynowanié
odpadow

Sposéb gospodarowania odpadem
z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i
unieszkodliwiania

10 08 99

101099

1201 01

120103

1201 04

1201 05

120117

1201 21

1201 99

Odpady magazynowane
beda w oznaczonych
pojemnikach

w wydzielonych miejscach
na terenie Wydz. 220

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadajg stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R1, R3, R12)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4, R12)

10

1501 01

11

1501 02

12

1501 03

13

1501 04

Odpady magazynowane w
wydzielonych miejscach na
terenie Wydz. 220

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadajg stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R3, R12)

Przekazanie firmom zewngtrznym, ktére
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R1, R3, R5, R12)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R1, R3, R12)

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4, R12)
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Przekazanie firmom zewnetrznym, ktére
150105 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R1, R3, R4, R12)

15

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
1502 03 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R12) lub
unieszkodliwianie (D5, D10, D14)

16

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
16 02 14 posiadajg stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4, R12)

17

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
1602 16 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R3, R4, R12)

18

Przekazanie firmom zewngtrznym, ktdre
17 02 03 Odpady magazynowane w posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
pojemnikach w : lub przetwarzanie: odzysk (R1, R12)

19

wydzielonych miejscach na Przekazanie firmom zewngtrznym, ktore
17 04 01 terenie Wydz. 220 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie

lub przetwarzanie: odzysk (R4)

20

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
17 04 02 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

21

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktdre
17 04 05 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

22

Przekazanie firmom zewnetrznym, ktore
17 04 07 posiadaja stosowne zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (R4)

7. Opis dalszego sposobu gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych, oraz innych, niz
niebezpieczne.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadow znajduja si¢ na terenie MESKO S.A.
Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na sposob magazynowania odpadow
niebezpiecznych, ich prawidlowe zabezpieczenie przed dostepem o0sob postronnych
oraz przed wplywem czynnikéw atmosferycznych.

Odpady niebezpieczne wytwarzane w procesie produkcyjnym beda magazynowane
i przechowywane do czasu przekazania uprawnionym odbiorcom w magazynie
odpadow niebezpiecznych z utwardzong posadzka, w sposob  selektywny
w specjalnych pojemnikach przeznaczonych do magazynowania danego typu odpadow.
Odpady inne niz niebezpieczne beda magazynowane w odpowiednio oznakowanych
pojemnikach, kontenerach w magazynie odpadow innych niz niebezpieczne lub
w wyznaczonym miejscu w zakladzie.

Po nagromadzeniu odpowiedniej ilosci transportowej, odpady beda sukcesywnie
odbierane przez firmy posiadajace stosowne zezwolenia, co odnotowywane bedzie
w karcie przekazania odpadu.

III. Warunki przeciwpozarowe

MESKO S.A. jest zaktadem o duzym ryzyku wystapienia powaznej awaril

przemystowej i dlatego nie zostal dolaczony do wniosku o pozwolenia na wytwarzanie
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odpadow operat przeciwpozarowy, zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. —
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2021.1973 t. j. z dnia 2021.10.29) art. 183 c. pkt. 7.
Przepisow dotyczacych przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego
(miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego,
o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
nie stosuje si¢ w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadow, wydawanego dla zakladu
stwarzajgcego zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Zaktad zostat zgtoszony zgodnie z art.250 ustawy POS do Swietokrzyskiego Komendanta
Wojewoddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kielcach.

IV. Procedury monitorowania proceséw technologicznych istotnych z punktu widzenia
ochrony Srodowiska, w szczegélnosci ewidencjonowanie ilosci wytwarzanych odpadow

1. Ilosciowa i jakosciowa ewidencja odpadéw powinna by¢ prowadzona zgodnie
z przyjetym katalogiem odpadéw zawartym w Rozporzadzeniu Ministra Klimatu
z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw i prowadzona w elektronicznym
systemie BDO. Obejmuje ona tworzenie kart ewidencji (KEO) oraz przekazania odpadéow
(KPO). W terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy Spoétka winna sporzadza
1 przekazuje marszatkowi wojewodztwa zbiorcze zestawienia danych odnosnie wytworzonych
odpadow.

2. Gromadzenie odpadéow odbywaé si¢ bedzie w sposob selektywny w miejscach
zabezpieczonych i wyznaczonych specjalnie do tego celu. Magazynowanie odpadéw
niebezpiecznych podlega¢ winno szczegélnej kontroli. Miejsca magazynowania winny by¢
zabezpieczone przed przedostaniem si¢ ich do Srodowiska oraz przed dostepem o0sob
postronnych. Kazdy rodzaj odpadu winien by¢ magazynowany oddzielnie w miejscu doktadnie
opisanym i oznakowanym

3. Zgromadzone odpady beda przekazywane przedsigbiorcom posiadajagcym stosowne
zezwolenia w zakresie zbierana lub przetwarzania odpadéw, a przekazanie odpadow bedzie
potwierdzane na karcie przekazania odpadow sporzadzonej w systemie BDO.

4. Do obowiazkow przedsigbiorcy prowadzacego instalacje nalezy monitoring:
- wody — comiesieczne odczyty z wodomierzy,

- energii elektrycznej — comiesieczne rozliczenie,

- energii cieplne — na biezaco z systemu telemetrii,

- zuzycia surowcow — ewidencja zuzycia.

V. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko:

Proponowane i podjete dziatania majgce na celu ograniczenie powstawania odpadéw oraz ich
negatywnego wplywu na srodowisko:

— przeprowadzanie systematycznych szkolen pracownikow zajmujacych si¢ gospodarka
odpadami,

— optymalizacja zuzycia surowcow,
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— stosowanie nowoczesnych maszyn i urzadzen pracujacych w instalacji,
— wyeliminowanie zrodet awarii (jesli takie wystepuja),
— przestrzeganie rezimu technologicznego, dbatosé o systematyczne przeglady urzgdzen.

VI. Deklarowany termin i spos6b zakonczenia eksploatacji instalacji.

Nie przewiduje sie zakonczenia dziatalnosci instalacji w okresie 10 lat, tj. w trakcie
wnioskowanego okresu wydania pozwolenia na wytwarzanie odpadow. Ewentualne
zakonczenie eksploatacji instalacji, w ktorej wytwarzane sg odpady, spowoduje opracowanie
szczegotowego projektu likwidacji, ktory okresli metody postgpowania w trakcie prowadzenia
prac likwidacyjnych uwzgledniajacy wszelkie wymagania w zakresie ochrony srodowiska, jak
rowniez sposéb zagospodarowania i przywrocenie do stanu pierwotnego terenu po
zlikwidowanej instalacji.

VII. Wszelkie zmiany, mogace wplyna¢ na rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
wymagaja akceptacji w formie decyzji organu wlasciwego do wydawania zezwolen.

VIII. Ustala si¢ termin obowiazywania zezwolenia do 21.07.2032 roku.

Uzasadnienie

W dniu 06.07.2022 roku do Starosty Skarzyskiego wptynal wniosek MESKO S.A.
dotyczacy wydania zezwolenia na wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne podczas prowadzonej dziatalnosci polegajacej na eksploatacji linii
technologicznej do wytwarzania stopéw metali cigzkich oraz linii do obrobki powierzchniowej
i mechanicznej zar6wno pretow wolframowych jak i innych stopéw metali niezelaznych i
zelaznych.

Obie wymienione linie technologiczne umozliwiaja produkcje potfabrykatow - zaréwno

dla produkcji specjalnej, jak i cywilnej.

Zaklada si¢ uzyskanie docelowej produkcji w przyblizeniu ok. 80 Mg/rok pretow
z kompozytéw wolframowych oraz 150 tys. szt./rok detali wykonywanych poprzez obrébke
powierzchniowg z kompozytéw wolframowych jak i pozostatych metali.

Kompozyty wolframowe zawierajace w swoim sktadzie procz wolframu - nikiel i inne
metale charakteryzuja si¢ podobnymi wiasciwosciami jak czysty wolfram. Naleza do nich:
wysoka gestos¢, dobre przewodnictwo cieplne i elektryczne, niski wspdtczynnik
rozszerzalnosci cieplnej, odpornosé na wysokie temperatury oraz odpornos¢ korozyjna.

Kompozyty zawierajace w swoim skladzie 90-95% wolframu sa materiatami
niemagnetycznymi. Wydzial wyposazony jest w czgs¢ badawczg gdzie mozliwa jest biezaca
kontrola parametréw wytwarzanych kompozytow wolframowych.

Obrébka powierzchniowa i mechaniczna (cigcie, toczenie, szlifowanie, frezowanie)
pozwala na uzyskanie zardwno z pretéw z kompozytow wolframowych jak i pretéw oraz rur
wykonanych z innych metali (stal, miedz, aluminium) detali takich jak pierscienie, rdzenie,
korpusy, kadtuby itp. Czas wytworzenia detalu Jest bezposrednio uzalezniony od stopnia jego
skomplikowania. Wydzial wyposazony jest w nowoczesne automaty obrobcze CNC
posiadajace 24-narzedziowe glowice gdzie z wysoka precyzja wykonywane s3 detale oraz
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wyposazenie badawcze pozwalajace na ciggla kontrole wymiaréw wykonywanych
produktéw. Dodatkowo maszyny konwencjonalne pozwalaja na wykonywanie produkcji
jednostkowej  lub  wszelkiego  rodzaju  prébek do  badan  mechanicznych
i wytrzymalosciowych. Zrédlem powstawania odpadéow sa wymienione procesy z linii
technologicznej do wytwarzania stopéw metali cigzkich oraz linii do obrobki
powierzchniowej i mechanicznej zarowno pretow wolframowych, jak i innych stopow metali
niezelaznych i zelaznych.

Po rozpatrzeniu wniosku oraz przestanym z dniem 18.07.2022 r. wyjasnieniem
dotyczacym kontroli przez komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej wszczeto w dniu
20.07.2022 r. postgpowanie administracyjne majace na celu wydanie przedmiotowej decyzji.

Do wniosku w przewidzianym terminie uwag nie wniesiono.

Wymienione w decyzji odpady niebezpieczne jak i inne niz niebezpieczne powstawac
beda podczas eksploatacji linii technologicznych.

Instalacja do wytwarzania stopdw metali ciezkich bedzie pracowata w dni robocze
(ok. 250 dni) przez trzy zmiany po 8h w godz. 7:00-7.00.

Wytwarzanie odpaddéw nastgpuje w czasie tzw. normalnej pracy instalacji. Ze wzgledu
na charakter produkcji nie przewiduje si¢ jej funkcjonowania w warunkach odbiegajacych od
normalnych.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na magazynowanie odpadoéw niebezpiecznych .
Miejsca magazynowania winny by¢ zabezpieczone przed przedostaniem si¢ ich do
srodowiska oraz przed dostgpem o0sob postronnych. Kazdy rodzaj odpadu winien by¢
magazynowany oddzielnie w miejscu doktadnie opisanym. Warunki eksploatacji instalacji nie
beda miaty znaczacego wptywu na rodzaj, ilos¢ i sktad powstajacych odpadow. W zwiazku
z tym, iz przedmiotowa instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajacych od
normalnych nie powstang dodatkowe zrodta i wielkosci emisji.

Proponowane procedury monitorowania proceséw technologicznych sa uregulowane
przepisami prawa. Do obowiazkow przedsigbiorcy prowadzacego instalacje nalezy
wymieniony w decyzji monitoring: wody, ilosciowa i jakosciowa ewidencja odpadow,
energii elektrycznej, energii cieplnej, zuzycia surowcow.

Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie na terenie, do ktérego posiadacz
odpadéw ma tytut prawny. Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, moga by¢
magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z procesow technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekracza terminow uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie
dluzej jednak niz 3 lata.

Odpady magazynowane sg w warunkach uniemozliwiajagcych negatywne
oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow
znajdujg si¢ na terenie MESKO S.A.

Po przeanalizowaniu wniosku, orzeczono, jak w sentencji.
Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje Stronie prawo wniesienia odwotania

do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego, za posrednictwem Starosty Skarzyskiego
w terminie 14 dni od daty dorgczenia.
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W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
7. dniem dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwolania przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna, co oznacza, iz decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak jest
mozliwosci zaskarzenia decyzji do organu odwotawczego. Nie jest mozliwe skuteczne
cofnigcie oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania.

Jezeli niniejsza decyzja zostala wydana z naruszeniem przepisOw postepowania,
a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na jej rozstrzygnigcie, na zgodny
wniosek wszystkich stron zawarty w odwolaniu, organ odwotawczy przeprowadza
postepowanie wyjasniajagce w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy. Organ
odwotawczy przeprowadza postgpowanie takze wowczas, gdy jedna ze stron zawarta
w odwolaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjasniajgcego w  zakresie niezbgdnym do rozstrzygnigcia sprawy, a pozostate strony
wyrazity na to zgod¢ w terminie czternastu dni od dor¢czenia im zawiadomienia o wniesieniu
odwotania, zawierajgcego wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjasniajacego w zakresie niezbgdnym do rozstrzygniecia sprawy.

Zgodnie z ustawg o oplacie skarbowej z dn. 16 listopada 2006 r. (Dz.U. 2020.1546. tj.
z dn. 2020.09.08) wniesiono optate skarbowa od decyzji pozwolenia na wytwarzanie odpadow
w kwocie 2011,00 zl, na rachunek Urzedu Miejskiego w Skarzysku- Kamiennej, jako
wlasciwego miejscowo do pobrania oplaty.

Z up. Starosty

Naczelnik \\\\1/1 u
Ochrony Srodow# ‘e{ eénictwa

A'szgor.m‘a Miller

Otrzymujg:
1. MESKO S.A.

ul. Legionoéw 122, 26-111 Skarzysko- Kamlenna,?_ S

2. Urzad Marszatkowski =3
Departament Srodowiska
1 Gospodarki Odpadami
Al. IX Wiekow Kiele 3, 25-516 Kielce | ;

3. Wojewodzki Inspektor
Ochrony Srodowiska w Kielcach \ R 5 Malgorzata Miller
Al IX Wiekéw Kiele 3,25-516 Kielce

4. Prezydent Miasta Skarzyska-Kamiennej

N 3 . . ; Stwierdza sig, ze decyzja nini
@ ;1211. Legionow 122 D, 26-110 Skarzysko-Kamienna wdniu?/3:98.272 gala mqml |

1rosty
i1k "v"\d/n} u

Ochrony ¢ e [RA{ (rlﬂtsmd“a

i podlega wykonaniu -
Skarzysko-Kamienna dnia 73..92. 2222
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